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/ Bucoka edpeKTUBHICTDL

/ 3MicT po3giny «ObnagHaHHSA»

Mogens HanmeHyBaHHA
D7T0OSA ToKapHA aBTOMAT WBSALAPCHKOND TUMY 3 enexTpownuHAaenesM (NOPTaNLHOND THMY)
D123/D203 ToKapHWA ABTOMAT WBSAUADCHKOND TUMY 3 enexKTpownuHaenem (NopTanbHONo THNYy)
D125/D205 ToKapHUA aBTOMAT LWBEALLAPCHKOND TUMY 3 enexTpownHHaenesM (NOPTansHOND THUMY)
D126/D206 ToxapHA ABTOMAT WBSHUADCHKOND TAMY 3 eneKTpownHHaenesM (NOPTaANBHOND TUMY)
MX266/MX366 ToKapHWA ABTOMAT WBEALAPCHKOND TUMY 3 enexTpownHHaenesM (NOPTaNLHOND THUNY)
TD265 ToKaApHWA ABTOMAT WBSALLADCHKOND TUMY 3 eNexKTpoWwnNHHaeneM (FropHU3oHTANLHWA rpebiHKoaMA TIN)
TD266 ToOKapHWKA ABTOMAT WBSAUADCHEOND TAMY 3 eneKTpolnHHaeneM (FOpUIoHTANBHWA MPebiHKOBMA THN)
TD365 ToKapHUA ABTOMAT WBSMUADCHEOND TAMY 3 @nexKTpownHHaeneM (FopHaoHTaANLHWA rpebmKoar TvN)

TD366 ToxapHA ABTOMAT LWBSWLIADCHEDND TUMY 3 eneKTpoWwnNHHAeNneM (FopHU3IoHTANLHWA MebKoaMmA THN)
HaaiiHi pilweHHA § BupobHuurso,
Ans Baworo 6iaHecy ' Wo pyxae Bnepepg

TDAG66 ToxKapHWKA ABTOMAT WBSMUADCHEOND TAMY 3 enexKTpownHHaenes (FopHIoHTANLBHWA rpebMEoaMt THN)
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'DO75A

TOKAQPHMN ABTOMAT LUBEVLUAPOCBKOTO TUMY 3
eNeKTPOLNMMHAEAEM (MOPTAABHOTO TUMY
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Bepctar OCHALIEHUN TMOTYXHOK 5-OCbOBOKD CUCTEMOIO 3 QYHKLIEKD TEMMNEPATYPHOI
KOMNEeHcAUji TO NIATPUMYE MNAPAAEABHY ODPODBOKY TOAOBHUM i AOMOMPKHUM LUMMHAEASIMU.
CUHXPOHHI eAekTpolnMHAEA JSWAY MOIOTb OAHOKOBY MOTYXHICTb, LWBUAKUMA PO3MH i
rOAbMYBOHHS, LLO MIABULLYE ePEKTMBHICTb TA NPOAYKTMBHICTb.

[ToMBOAHUA IHCTPYMEHT BAACHOI po3pobkn JSWAY BIASHAYOETLCH HU3BKMM PIBHEM LLYMY,
BMCOKOIO XOPCTKICTIO TA TOYHICTIO. ABOKOHOABHA POOOTA AO3BOASE OAHOYOCHO BUKOHYBOTU
onepaLli HO FTOAOBHOMY 1 AOMOMIKHOMY LLUMUMHAEASX, 3HOYHO CKOPOUYYOHUM LIMKA OBPOOKMU,

CepBoaBuryHn oceun X/Y/Z noryxHictio 1200/750 BT y MOEAHOHHI 3 HANPAMHMKW 20 MM,
KPOKOM BMHTA 10 MM i LUBUAKICTIO NepemilleHHs AO 30 M/XB 300e3MedytoTb TOYHE TA LWBUAKE
MO3MUIOHYBAHHSA. |HTEMOOBAHA KOHCTPYKLIA CTAHVHW, PAMUN ABUTYHA, OMOPU MIALUMHMKA TO
KAPETKN AOMOMIXHOTO LUMMHAEASA MNIABULLYE XOPCTKICTb | KOMMAKTHICTE BEPCTATA.,

Cxema po3mipis iIHCTPYMEHTY WNKWHGENA

DO75A

TDHEPHHﬁ dBTOMAT I.IJEEF‘IU,HPEbHDFE THNY 3 eNEKTPpOWNUHAENEM

(nopranbHoro Tuny)

OcHAWEHMA NOTYMHOW 5-0cboBo dyHKUIED anA napanensHoi 06pobKm

PoamipM iHCTPYMEHTY AO0NOMIMHOMO WNMHAENA
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20 IHCTpYMeHTIB s -
=Y 3
TOUHICTE = -
To4HICTE NO3MUioHyBaHHA 0003 mm E @ =
TO4HICTE NOBTOPHOMO nozuuionyBaHHa 0,005 ma
TouHiCTe BEpCTaTa B XONOAHOMY/Tapadosy cTami 50,01 mm 4 x ERBN §x b80 (ERIIM)
Yl

ax20 {EH‘Y{1M}

|HCTpYMEHTaABHWA BAOK WRMHAENA

CTanaapTHo. DIKCOBAHMA IHCTDYMEHT HA KiHL
ER11*S

[HET Py MEHT Ha KIHL WAWHgenA

CranaaptHo. TOHApHME iHCTpymedT Sx8xb

NonepeyHHA NPHBOAHHA IHCTPYMEHT WNHHARAA
Nonepeydxdria NPHBOAHMA IHCTpyMeHT ER1D*4
Masc, WBMAKICTE NPHUBOAHOMD IRCTpyMenTy 5500 ob/xe

[HETPYMEHT Ha KIHLI AO0n0MIBHOMD
wnMHAenA

CranaaptHo. iHCoBAHMA IHCTPYMEHT HA
HiHyi ER11*5

Aiana3oH o6po6Kku

LLIBUAKICTb NepeMilleHHSd

Bicb X 24 Mm/xB, iHLWI oci 30 m/XB

Makc. giameTp NpyTka roN0BHOIro/A0MNOMIXXHOIO WNHAENA P1-P7 mm
Makc. giameTp cBepANiHHA Ha KiHLi roJIOBHOIro/A40MNOMIKHOIO LWNHAENS O7 MM
Makc. fiamMeTp Hapi3aHHSA Pi3bbU Ha KiHLi TO0BHOIO/LOMOMIXKHOIO LWMNNHAENSA M6
Makc. giameTp cBepaniHHA nonepeyHoro NpPrBOAHOTO IHCTPYMEHTY ®5 MM
Makc. giameTp HapizaHHSA Pi3bby NonepeyYHoro NPMBOAHOIO IHCTPYMEHTY M5
EnekTpowinuHaenb [1OTY>HICTb FOJI0OBHOMO Ta AOMOMIXKHOIO LWNMHAeNA 5,5 kBT

Makc. WBMAKICTb 06epTaHHS rON0BHOI0/A0MOMIXKHOMO LUNVWHAENS

14 500 06/xB

CTtin wnvHpens

XiZl pyXoMol HanpsaMHOI BTY/KU

80 mm

Makc. nepemilleHHS

be3 HanpAMHOI BTYNKU

80 MM

IHCTpyMeHTH

ToKapHi IHCTpYMeHTNr

6 WT., 8X8 MM

BivuHN NPUBOAHUNI IHCTPYMEHT

4 npuBOAHI IHCTP. ER11

Makc. WBWAKICTb 06epTaHHA NPUBOAHOMO iIHCTPYMEHTY

5000 o6/xB

I[HCTPYMEHT Ha KiHUi WwnunHaens

5 ¢pikcoBaHuX iHCTp. ER11

I[HCTPYMEHT Ha KiHLi AONOMIXHOro LWNnHAenNs

5 ¢pikcoBaHuX iHCTP. ERT1

Po3mip BepcTaTa

Fabaputy (AxLLUxB)

2200x1250%x1700 mm

Maca BepcTaTa

Maca

1900 kr

TEXHIYHI NapAMETPU HOBEAEHI AULLE AAST AOBIAKU TO MOXYTb 3MIHIOBATUCS 6E3 rnornepeAHbOro rnoBiAOMAEHHS™




[liana3oH 06po6Kun

—

‘;J

18 IHCTpyMeHTIB

TOYHICTB

TouHicTs no3uuiodysaHHa 0,003 mm

TouHicTe nosTopHoro no3uuioHysaHHa 0,005 mm
TouHicTb BepcTaTa B Xon0QHOMY/rapA4omy CTaHi

ToKapHuM

D123 D203

aBTOMAT LWBEWLAPCbKOro TUNY 3 eneKTpownMHaenem

(nopranbHoro Tuny)

Cxema poamipie IHCTPYMEHTY LWUNWHAEARA
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LLIBUAKICTb MepeMilieHHS

Bicb X 24 m/xB, iHWIi 30

Bicb X 24 m/xB, iHWIi 30

I[HCTPYMEHT Ha KIHUI WNWHAeNR

CrangaptHo: @ikcosaHui iHcTpymenT ER16%6

ToxapHWi IHCTpymeHT 12x12x85*8

OnuioHaneHo: NMPpUBOAHMIA IHCTPYMEHT Ha KiHL

wnuHaena ER16*2

PiKcoBaHWKA IHCTPYMeEHT Ha KiHul ER16%4

NonepeyHHd NPUBOAHWA IHCTPYMEHT WINMHAENRA

MonepeyHKid NPUBOAHKMA iHCTpymeHT ER16%4

Makc. wenakicts npueogHoro iHcTpymedTy 5500 ob/xe

Bicb X 24 m/xB, iHWIi 30

Bicb X 24 m/xB, iHWIi 30

nepemilleHHA

M/XB M/XB M/XB M/XB
[iameTp 3aTUCKHOro NpyTKa WNUHAENS P2-P12 mm P2-P12 mm ®3-P20 mm ®3-P20 mm
Makc. giameTp cBepA/liHHA Ha KiHL, 7 &7 M 10 MM 10 MM
LWNHAens
Makc. giameTp Hapi3aHHS Pi3bbu Ha KiHL; M6 MG M8 M8
LWNHAens
Makc. giameTp csepp,leHﬂ nornepeyHoro 7 &7 M 10 MM 10 MM
NPUBOAHOIO IHCTPYMEHTY
Makc. giameTp Hap|3aHH.s=| oJEINYY M6 MG M8 M8
nornepeyHoro NPMBOAHOIO IHCTPYMEHTY
EneKkTpownuHaenb [TOTYXHICTb WNNHAEeNA 5,5 kBT 5,5 kBT 3,7 KBT 7,5 kBT
Makc. WBMAKICTb 06epTaHHA WNNHAENS 10 000 06/xB 10 000 06/xB 10 000 06/xB 10 000 06/xB
CTin wnuHpens XiZ pyXxoMol HanpaMHOI BTYNKN 125 MM 125 MM 125 MM 125 MM
Make. be3 HanpAMHOI BTY/NKU 290 MM 290 MM 290 MM 290 MM

IHCTpyMeHTHn

K-CTb TOKapPHUX IHCTPYMEHTIB

8 WT., 12%X12 MM

8 WT., 12X12 MM

8 WT., 12%X12 MM

8 WT., 12%X12 MM

BiYHUW NPUBOAHUNI IHCTPYMEHT

4 npvBoAHI iHCTp. ER11

4 NnpuBOAHI IHCTP. ER11

4 npuBoAHI iHCTp. ER16

4 npuBoAHI iHCTp. ER16

Makc. WBMAKICTb 06epTaHHA MONEPEeYHOro
NPUBOAHOIO iIHCTPYMEHTY

5500 06/xB

5500 o6/xB

5500 06/xB

5500 o6/xB

[OTYXXHICTb ABWIyHa MOMEPEYHOro
NPMBOAHOIO IHCTPYMEHTY

T kBT

1 kBT

1 kBT

1 kBT

IHCTPYMEHT Ha KiHUi lWnuHAens

6 MPUBOAHUX IHCTP.

6 MPUBOAHUX IHCTP.

6 MPUBOAHUX IHCTP.

6 MPUBOAHUX IHCTP.

ER16 ER16 ER16 ER16
Po3mip BepcTaTa FabapuTu (4 x LU x B) 1500 x 1000 x 1700 mm | 1500 x 1000 x 1700 mm | 1500 x 1000 x 1700 mm | 1500 x 1000 x 1700 mm
Maca BepcTaTa Maca 1300 kr 1300 kr 1300 kr 1300 kr

04 TexHiYHIi MapAMETOU HOBEAEHI AULLE AAST AOBIAKM TA MOXYTb 3MIHIOBATUCS BE3 MOMnNepeAHbOro rnoBIAOMAEHHS*

D123/ D203

TOKCIle/Il/I ABTOMAT LIJBel/ILI,CIpCbKOI'O TUriy 3
eNeKTPOWIMMHAENEM (ﬂOpTOAbHOFO Ty

CUHXPOHHI eAEKTPOLLMMHAEAI BAOCHOI po3p0obkn JSWAY MaKoTb MOTYXHICTb 3,7 KBT
AN FANUC abo 7,5 kBT ansa SYNTEC, 3abesnedyioun LWBUAKMM 3AMNYyCK, MAOBHE
FOAbMYBOHHSA TA BUCOKY MPOAYKTUBHICTb. CUAOBI ronoBKM JSWAY BiA3HAYAKOTLCS
HN3bKM PIBHEM LLYMY, BUCOKOIO XOPCTKICTIO TA TOYHICTHO.

[loTy)XHO 3-OCbOBA CUCTEMA OCHALWEHA cepBOABUTYHOMW X/Y/Z NOTYXHICTIO
850/750 Brt. [NoOABIMHO TAOMKA XOAOBOIO MBUMHTA TA TOYHA ikcaALid MiAWLMMHUKO
300e3MNeYyoTb XOPCTKICTb PI3AHHS | CTADIABHY TOYHICTb.

HanpsiMHi 25 MM i rBUHT i3 KpokoM 10 MM 3aBe3neyyioTb LBUAKICTb MEePEMILLEHHS
AO 30 m/xB. CTOHAQPTHO BCTOHOBAKOETLCA CUAOBO TOAOBKA S3, OMUIMHO
AOCTYIMHUN NPUBOAHUN IHCTRYMEHT S5 AAS PO3ILLUMPEHHSA MOXAMBOCTEN ODPOOKMN..
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ToOuHICTE
To4HICT: no3vuioHyBEaHHA 0 003 s
TouHicTe noeTopHoro nozwyioHyeadHA 0,005 mm
TouHiCTe BepCTaTa 8 xOnOgHOMY, TapR~oMY CTaHE S0 01 mm
il o R —
IRcTpyMEHTANEHMA BAoK lUNMHaENR
Crangaptro; MpusaaHal iIHCTEYMEHT H3 KiHY wiWHaenn ER15Y2
PIKCGEAHHHA IHCTRYMERT HA KIHLI ER16%4
OnuicHANEHO, TiRcOBaHHA IHCTOIYMERT Ha KM ER16%6
TowapHuA HeTpyment 129125858
Mant, wenakic™e NnprsogHoro iIcTpymenty 5500 ob/xe d
r1|:-n-'_'|:-|."1m-u'-i FIZII-'IE-I:IJJ.IlIHi'i IHC TS EHT WNAFHGENA
Crangaptig: Monepeunnd NpRBOAHNR IHCTDyMERT ERLL 644
MAKE. lwBMAKIicTE MpHBOARGNS iRCTpysenTy 5500 ob, xe
HCTPYSIEHT HE KIHLI ,'.'l.lHI'III'h'Ii."I'iI‘II:lrI:l wnaHgens
Cramgapted NprBoaHaR iRCTPyseHT HE kil whnsgenn ER16%3
PIHCOBANME IHCTRYMENT nd kinygi ERLGY3
OnustransHo; THROOBAHKMA IMCTEYMERT HA Kinw ER1E6%G
Manc. wEMAKIETE MPMBOAROND |iHET sy 5500 o6/ ke
Chcrema Cuctema ‘ D125 FANUC ‘ D125 SYNTEC ‘ D205 FANUC ‘ D205 SYNTEC
KepyBaHHA
. . : Bicb X 24 m/xB, iHWI oci |Bicb X 24 m/xB, iHWI oci 30({Bicb X 24 Mm/xB, iHLWIi oci 30|Bicb X 24 m/xB, iHWI oci 30
Aiana3oH 06po6kn LLIBNAKICTb nepeMilleHHS
30 m/xB M/XB M/XB M/XB
- Makc. AlaMeTpP MPYyTKa FOJ'IOBHOFO/,CI,OI'IOMI)KHOFO D2-D12 MM D2-D12 MM D3-D20 MM D3-D20 MM
wnnHAeNA
Makc. giameTp cBepAniHHA Ha KiHLi roioBHOro/
JIONOMIDKHOTIO LUNNHAENS
Makc. giamMeTp Hapi3aHHS Pi3bby Ha KiHL
FO/IOBHOI0/A0MNOMIDKHOIO WNNHAENS
Makc. giameTp cBepANiHHA MonepeyHoro
npnBOoAHOTIO iHCprMeHTy
MaKc. AiaMeTp HapisaHHs pi3b6y MONepPeUHOro Bepcrtar OE)HCILLI,eHl/IVI MOTYXHOIO O5-OCbOBOKD CUCTEMOKO 3 (PYHKLUIEIO TeMHepoTypHo'l'
NPUBOAHOIO IHCTPYMEHTY KOMMeHcaull T1Ta ABOKAHOABHOIKO TMNAPAAEABHOKO O6DO6KO}O [OAOBHNM | AOINOMDPDKHUM
I MOTYXHICTb FONOBHOO Ta AOMOMIXHOTO LINMHAEASIMU. CUHXPOHHI  eAekTpolnMHAEAT JSWAY MatoTb OAHOKOBY MOTYXHICTb HO OBOX
P A LINVHAENS LUMNMHAEASX: AAS  12-nmo3uuinHoro BMkOHAOHHA — FANUC 2,2 kBt / SYNTEC 5,5 kBt, ana 20-
i nosuuinHoro — FANUC 3,7 kBt / SYNTEC 7,5 kBT.
- Makc. wevakicts obeprankia ronosHoro/ 10 000 06/xB 10 000 06/x8 10 000 06/x8 10 000 06/x8
AOTMOMPKHOIOo wnmHAaens
TTPVBOAH IHCTPYMEHTM JSWAY BIASHOGIOTECA HY3EKIM DIBHEM LLYMY, BUCOKOIO XOPCTKICTIO TC
MaKc. ] TOYHICTIO. CepBoaABUTYHU ocen X/Y/Z notyxHictio 850/750 BT, MOABIMHA rAMKA XOAOBOIO MBUHTA,
nepemiLyeHHs be3 HanpAMHOI BTy kY 290 Mv 290 Mm 290 Mm 290 Mm HOMPSIMHI 25 MM | KPOK rBUHTA 10 MM 3a6e3nedyioTs CTOBIAbHE TOYHE PI3AHHS TA LUBUAKICTL

TOKapHi iIHCTPYMEHTH 8 WT., 12x12 MM 8 WT., 12x12 MM 8 WT., 12x12 MM 8 WT., 12x12 MM nepemitleHHs Ao 30 M/XB.
_ BiuHVIN NPUBOAHWNIA IHCTPYMEHT 4 NnprBOAHI IHCTP. ER16 | 4 npuBoAHi iHCTp. ER16 | 4 npuBoAgHi iHCTp. ER16 | 4 npuBoaHi iHCTp. ER16

MaKC, LBWAKICTD 06epTaHHA NPHEOAHOrO HepeA60qQH| MPVBOAHI IHCTDYMEHTM S3, 4 1a S5 vy TOBOX HAMPAMKAX, WO  PO3LWMPIoe
HCTDYMeHTY 5500 06/x8 5500 06/x8 5500 06/x8 5500 06/x8 MOXAMBOCTI KOMMAEKCHOI 0BpOOKU. [HTENPOBAHA KOHCTPYKLIS CTAHUHU, PAMU ABUTYHA, OMOPU
o 4 ¢pikcoBaHi iHCTP. ER16 +| 4 pikcoBaHi iHCTp. ER16 + | 4 pikcoBaHi iHCTp. ER16 + | 4 dpikcoBaHi iHCTp. ER16 + T L 7 PR TR R oS apriotalbul~ oo llinilrsisse L eiillye aelidcls - KOS Inlicle S relic)
IHCTPYMEHT Ha KiHUi WnuHAens . . . .
2 NpUBOAHI IHCTP. ER16 | 2 npmBogHi iHCTp. ER16 | 2 npuBoAHi IHCTp. ER16 | 2 nprBoAHi iHCTP. ER16
HCTOVMEHT Ha KIHL 20MOMIKHOFO LUAMHACHS 3 ¢ikcoBaHi iHCTp. ER16 +| 3 ¢ikcoBaHi iHCTp. ER16 + | 3 dikcoBaHi iHCTp. ER16 + | 3 ¢ikcoBaHi iHCTp. ER16 +
Ry HiA & 3 NpvBOAHI iHCTP. ER16 | 3 I'Ipl/lBO,[l,HI iHCTp. ER16 | 3 I'IpVIBO,[l,HI iHCTp. ER16 | 3 I'IpVIBO,[l,HI IHCTP. ER16
ra6aputi (AxLLIXB) 2300%1250x1750 MM |  2300x1250x1750 MM | 2300x1250x1750 MM | 2300x1250x1750 MM |

05 TexHi4Hi NapamMeTom HOBEAEHI AVILLE AN AOBIAKU TO MOXYTb 3MIHIOBATUCS BE3 rNonepeAHbOro rnoBiAOMAEHHS™




D126 / D206

TOKAPHMM ABTOMAT LUBENLAPCBKOTO TUMY 3
enekTpoWnMHAEAEM (MOPTAABHOTO TUMY
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Bepctar ocHaweH 6-OCbOBOKD CUCTEMOID 3 QYHKLIED TEMNEPATYPHOI KOMMEHCALl TA
ABOKOHOABHOIO NAPAAEABHOKO OBPOOKOK FOAOBHUM i AOMIOMIXKHUM LLUMMHAEAAMWN. CUHXPOOHHI
enekTpoLlnMHAen: JSWAY MatoTb OAHOKOBY MOTYXHICTb: AAA  12-MO3ULINMHOMO BUMKOHOHHA —
FANUC 2,2 kBt / SYNTEC 5,5 kBT, ang 20-nosuuiHoro — FANUC 3,7 kBt / SYNTEC 7,5 kBT.

[TonBoAHUIN IHCTPYMEHT JSWAY BiA3HAYAETLCH HU3BKMM PIBHEM LLUYMY, BUCOKOKO XOPCTKICTIO
TA TOYHICTIO. CepBoaBUTYHU ocen X/Y/Z notyxHictio 850/750 BT, MOABIMHA TAMKO XOAOBOIO
BUHTA, HOMNPSMHI 25 MM i KPOK rBUHTA 10 MM 3a6e3neyytorb CTaBIAbHE PI3AHHS TA LWBUAKICTb
nepemiweHHs A0 30 M/XB.

[IoMBOAHI HCTPYMEHTM S3, S4 Ta S5 Yy TPbOX HAMPAMKAX PO3LWMPIOITE  MOXAMBOCTI
KOMMAEKCHOI OBpobkK. [HTEMNPOBAHA KOHCTPYKLIS CTAHUHW, POMU  ABUIYHQA, OMopu
MNIALLMMHUKA TA KAPETKN AOMOMPKHOIO LUMMHAEAA TMIABULLYE XOPCTKICTb, KOMMAKTHICTb |
CTAOIAbHICTb BEPCTATA.

D126 D206

TOKapHWIA aBTOMAT WBEHLAPCLKOro THNY 3 ENEKTPOLWNHWHAENEM
(nopTaneHoro TMny)

N

LxemMa pPOZMIMIE IHCTPYMEHTY LWINKWHLE A PO3mipH IHCTPYMEHTY OONOMIMHOMD WNHHOQeAA

29 IHCTPYMEHTIB

ToOuMHECTE
TouHicTe nozuuioryeaHHa 0,003 mm
To4HICTE NoaTopHoro nosuuwioHyeasHA 0005 mm Y1

) . . IHCTRYMAEHTAMLHEA GNOH WINHHOERN
TousicTe BepcTata B xonoaHoMy/rapreomy cTaqi 50,01 smm ) - _ _
Crampapmid: MpuBoassi iHCTEYMERT KA kil wnangesn ER1G6* 2
DiHEOBAHMA IHETEYMEHT Ha kil ER1E64
¥ 1

Onuanansmd. MNpaBogami iIRCTRyWmERT HA KN WA GERR ER16*3
MIKEOBAHKMA IHETPYMEHT HA KM ER1E%3
Takaprui incrpyssesTt 121 wBEYE

MAKL. WEnAKETE NpMBOaRard mcipyrenty 5500 obfxe

|HCTPYMEHTANEHWH GNDK GONOMIMHOID LWNHH O3S

Crangapmo; MNpesogHWl iIHCTEYMERT Ha8 KiHW wieHaens ER1EY 4
DiKCOEAHMAA IHETRyMERT Ha siny ER1E%S

Manépeyrna ApuBOaHAA IHCTREYMERT ER16%2

Mldmc_ wamARICTe ApHBOgHOM IHCTPYMEnTy 5500 ob /e

NonepsyHHA NPAESAHMA IHCTRYPAEHT LWWNHKGEAR
Nonepeurina NpMBOGHNA IHCTPyMEnT ER] 6w,

MaKE. WERAKETs NpRBogHOrD mcTpymenty 5500 o/ xe

-
CuCTeMa KepyBaHHS Cuctema D126 FANUC | D126 SYNTEC | D206 FANUC | D206 SYNTEC

Bicb X 24 m/xB, iHWI oci 30 | Bicb X 24 m/xB, iHWIi oci 30 | Bicb X 24 m/xB, iHWI oci 30 | Bicb X 24 m/xB, iHLWIi oci 30
M/XB M/XB M/XB M/XB

P2-D12 Mm P3-920 MM
®7 MM ®10 MM
5,5 kBT 7,5 kBT

10 000 06/xB 10 000 06/xB

Aiana3oH 06po6bkn LLIBUAKICTE NepeMiLLleHHS

Makc. giameTp npyTKa rosioBHoro/

. DP2-D12 MM
JIONOMIDKHOIO LUNNHAEeNs

Makc. giameTp cBepANiHHA Ha KiHUi

. ®d7 mm
FO/I0OBHOI0/A0MOMIXXHOIO LUNMHAENS

Makc. giameTp Hapi3aHHSA Pi3bbu Ha KiHL
r0/I0BHOIM0/40MNOMIXHOIO LWNNHAENS

(@)

Makc. giameTp cBepAliHHA NOMepeyYHoro
NPUBOAHOIO IHCTPYMEHTY

Makc. giameTp Hapi3aHHSA pi3bbu
nonepeyvyHoOro NPMBOAHOIO IHCTPYMEHTY

(@)

[TOTY>HICTb FO/IOBHOTO Ta AOMOMIXHOTO
LWnuHAens

EnekTpowinuHaenb 5,5 kBT

Makc. LUBUAKICTbL 0bepTaHHA roJloBHOro/
AKIC P 10 000 06/x8B
JIOMOMIXXHOIO LWNUHAeNS

Makc. nepemilLeHHS 290 MM
IHCTpyMeHTU 8 wT., 12x12 MM 8 wT., 12x12 MM 8 wrt., 12x12 Mmm
4 npmnBoAHi iHcTp. ER16 4 npmnBoHi iHcTp. ER16 4 npnBoAHI iHCTP. ER16

Makc. LBUAKICTE 06epTaHHA NPUBOAHOTO 5500 06/xB 5500 06/xB 5500 06/xB 5500 06/xB
IHCTPYMEHTY
4 dpikcoBaHi iHCTP. ER16 + 2 |4 dpikcoBaHi iHCTp. ER16 + 2|4 dikcoBaHi iHCTp. ER16 + 2|4 ¢ikcoBaHi iHCTp. ER16 + 2
I[HCTPYMEHT Ha KiHUi WnuHAens . . . .
NpvBOAHI IHCTP. ER16 NprBOAHI iIHCTP. ER16 NpYBOAHI IHCTP. ER16 NpuBOAHI IHCTP. ER16
o : 4 ¢pikcoaHi iHCTP. ER16 + 5 |4 ¢pikcoBaHi iHCTp. ER16 + 5|4 ¢dikcoBaHi iHCTp. ER16 + 5|4 ¢ikcoBaHi iHCTp. ER16 + 5
I[HCTPYMEHT Ha KiHUi 4OMOMIXHOIO WNVHAENS . ) , ,
NpUBOAHUX IHCTP. ER16 NpUBOAHUX IHCTP. ER16 NPUBOAHNX IHCTP. ER16 NPUBOAHNX IHCTP. ER16
rTonepe4HIi IHCTPYMEHT A0NOMPKHOTO 2 NMPUBOAHI IHCTP. ER16 2 nNpuBoAHI iHCTp. ER16 2 nNpuBoAHI iHCTp. ER16

LUINNHAEens
Po3mip BepcTaTa FabapunTtn (AxLLUxB) 2300%x1250%1750 mm 2300%x1250%1750 mm 2000%x1100%x1700 mm 2000%x1100%x1700 mm
2600 Kkr 2600 Kkr 2600 Kkr

TEXHIYHI NapAMETPU HOBEAEHI AULLE AAST AOBIAKU TO MOXYTb 3MIHIOBATUCS 6E3 rnornepeAHbOro rnoBiAOMAEHHS™

2 NMPUBOAHI IHCTP. ER16




MX266 MX366

ToKapHWUA aBTOMAaT WBEALAPCLKOro TUNY 3 enNeKkTpolnuHaenem
(nopTansHOro TMNYy)

MX266 / MX366
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OcHaweHHUA NoTyRHoK G-ockoBow GyHELEn, peanaye osokaHanksHy obpoby /A
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Cxema poamipie iHCTPYMEHTY WNWHASAA

POamipH IHCTPYMENTY A0ONOMIMHOMD WNHHAEAA
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TOKAPHMM ABTOMAT LUBENLUAPCBKOTO TUMY 3
eneKTpoWNMMHAEAEM (MOPTAABHOTO TUMY

o
S04 L
Furar

35 IHCTpPYMEHTIB

Lol WAl ¢ b=
411

TOMHKCTh
IHCTpyrAEHTAALHMA GNOK KA KWW WnEsgGeaR Tounicte nosvuiowysankn 0,003 mm

MpuBOAHKRE IHCTEYMEHT HA Kinyi whnrgean ER1643 TouritTe NOETOpHOM NAasSsuiamryBarAn § 305 s

DiKCOBAHWA IHCTEYMEHT Ha ki ER1EYS TauricTe BEPETATAE & xOAOOMONYTapaony CTani S0 01 s

Makc. WEngKcTs NPABOAROM IMCTRYMENTY 5500 ob/on

IRCTPYMEHRTANEHHH BN0% 00N OMiFHOro WnHH 0ERR

MNpuBogHAH INCTRYMERT HA KIHL] WHKHOE A3 ER1G%4

PikCOEAHNH IMCTPYAsEHT A winy ER1E4E
MNonepeuHnia NpessaHAR iIHCTPYMEedT ER16%3

Mamc. Wl ARIcTE NPpRBOHOrD IHCTRYMEHTY 5500 ob/fue

MonepeytHd NOHBDIHARA IMCTRYMEHT

3 ER1G + 2 ER20

Brural piseun fxX12]

Manc, wsnAKIcTE npUBgaHong incTpysserTy 5500 ob fxs

MNapametpn obnagHaHHA

Aiana3oH o6po6Kn

LLIBMAKICTb NepeMilLeHHSs

Xq
i
=

K2

Bicb X 24 m/xB, iHLWI oci 30 m/xB

-
“

Bicb X 24 Mm/xB, iHLWI oci 30 m/xB

Bicb X 24 Mm/xB, iHLWIi oci 30 m/xB

Bicb X 24 Mm/xB, iHLWIi oci 30 m/xB

[lliameTp 3aTUCKHOro NMpyTKa WnuHAens P7-026 MM P7-926 MM ®7-P35 mm ®7-P35 mm
Makc. giamMeTp CBepANiHHA Ha KiHUi lWnnHAens @10 mm ®10 mm ®10 Mm ®10 mm
Makc. giaMeTp Hapi3aHHSA Pi3bby Ha KiHL M8 M8 M8 M8
LNMHAens
AiameTp 3aTUCKHOro NpPyTKa AOMOMIXHOIO bes HanpaMHoI BTynku G7-P35 be3 HanpsaMHoIl BTynkKn O7-P35 MM;
P PyTKa 4 P7-926 MM P7-926 MM MM; 3 HanpPAMHOI BTY/IKOH P32 P Y ’
LNnHAens MM 3 HaNPAMHOK BTY/NKOK P32 MM
Makc. giameTp cBepANiHHA 4OMNOMIXKHOIO 10 MM D10 MM 10 MM 10 MM
LnMHAens
Makc. giameTp Hapi3aHHSA Pi3bbU JOMOMIXKHOro M8 M8 M8 M8
LNMHAens
Makc. giameTtp csepgnmm nonepeyHoro D12 MM D12 MM D12 MM D12 MM
NPNBOAHOIO iIHCTPYMEHTY
Makc. giameTp Hap|3aHH.9| pi3bby NonepeyHoro 10 MM 10 MM 10 MM D10 MM
NPVBOAHOTO IHCTPYMEHTY
- . .
EneKTpoLLINUHAEND OTYXHICTE TONIOBHOTO Ta AOTOMPKHOTO 5,5 KBT 8,2 KBT 11 kBT 11 kBT
LNUHAeNA
Makc. ' 6 /
AKe. HHEVIAKIETE O5EPTAHHA TONOBHOTO 8000 06/x5 8000 06/xE 6000 06/x8 6000 06/x8
AOMOMIDKHOTO LWNNHAENS
CTin wnuHaens XiZ, WNiLboBOI pyXoMOl HanpAMHOI BTYNKN 220 MM 220 MM 220 MM 220 MM
Makc. nepemMileHHs be3 HanpaAMHOI BTY/IKU 360 MM 360 MM 360 MM 360 MM

IHCTpYyMEeHTU

TokapHWI IHCTPYMEHT

16x16 MM, 7 WT.

16x16 MM, 7 WT.

16x16 MM, 6 WIT.

16x16 MM, 6 WIT.

BiYHNI NPUBOAHNI IHCTPYMEHT

3 ¢pikcoBaHi iHCcTp. ER16 + 2
npuBOAHI iHCTp. ER20

3 ¢pikcoBaHi iHCcTp. ER16 + 2
nprBoAHI iHCTp. ER20

3 ¢pikcoBaHi iHCcTp. ER16 + 2
npuBOAHI iHCTp. ER20

3 ¢pikcoBaHi iHCTp. ER16 + 2
NpuBOAHI iHCTP. ER20

IHCTPYMEHT Ha KiHLi lWnnHaens

5 ¢ikcoBaHuXx iHCTp. ER16 + 3
npvBOAHI iHCTP. ER16

5 ¢ikcoBaHuXx iHCTp. ER16 + 3
NPVBOAHI iIHCTP. ER16

5 ¢ikcoBaHuX iHCTp. ER16 + 3
npvBoAHi iHCTP. ER16

5 ¢ikcoBaHuXx iHCTp. ER16 + 3
npvBoAHI iHCTP. ER16

I[HCTPYMEHT Ha KiHUi 4OMOMIXXHOro WnuHAens

8 pikcoBaHuMX iHCTp. ER16 + 4
NpvBOAHI iHCTP. ER16

8 pikcoBaHuX iHCTp. ER16 + 4
NPVBOAHI iIHCTP. ER16

8 pikcoBaHuX iHCTp. ER16 + 4
npvBoAHI iHCTP. ER16

8 pikcoBaHuX iHCTp. ER16 + 4
npuBoAHi iHCTP. ER16

MonepeyHnii iIHCTPYMEHT AOMOMIDKHOTO
LINUHAENs

3 npuBoAHi iHCTP. ER16

3 npuBoAHiI iHCTP. ER16

3 npuBoAHI iHCTP. ER16

3 npuBoAHI iHCTP. ER16

Makc. WBWAKICTb 06epTaHHA NPUBOAHOIO
IHCTPYMEHTY

5500 06/xB

5500 o6/xB

5500 o06/xB

5500 o06/xB

Po3smip BepcTtaTa

FabapuTn (4xLLUxB)

2300x1890%x1950 mm

2300x1890%x1950 mm

2300x1890%x1950 mm

2300x1890%x1950 mm

Maca BepcTaTa

Maca

3800 kr

3800 kr

4000 kr

4000 kr

07 TexHi4YHIi NapamMeTom HOBEAEHI AVILLE AN AOBIAKU TO MOXYTb 3MIHIOBATUCS BE3 rNonepeAHbOro rnoBiAOMAEHHS™

BepcCcTtar ocHAWEHUN QYHKLIEKD TEMMEPATYPHOI KOMMEHCALIl TA MNOPTAABHUM PEXMMOM LLIBUAKOI
O0POBKM 3 AOBXMHOK XoAy A0 230 MM 3a OAMH MPOXiA; OMUIMHO AOCTYNHA Bicb B. CUHXPOHHI
enekTpolnHaeni JSSWAY MatoTb OAHAKOBY MOTYXHICTb TOAOBHOTO 1 AOMOMIXHOIO WnnHAeAs: FANUC 5,5
KBT a6o SYNTEC 8,2 kBT, 3abe3neuyioumn WBUAKNM PO3FiH, TAAbBMYBOHHS TGO BUCOKY MPOAYKTVBHICTb.

[TOABIMHO TAMKO XOAOBOIO BUHTA, BUHTM $32/25 MM, HaMpsaMHi 30/25 MM i NOTYyXHi CEpPBOABUTYHU
306e3MmevytoTb BUCOKY XOPCTKICTb TA IHTEHCUMBHE 3HIMAOHHSA MeTaAy. LBnaKiCTb nepemiweHHs — A0 30
M/XB. [MpmBOAHI IHCTPYMEHTV ER20/ERT6 i MOAYAI S3-S6 Y HOTUPBLOX HAMPAMKOX PO3LLMPIOKTE MOXANBOCTI
bpe3epyBAHHSA TO KOMMNAEKCHOI OOPOOKN.

BepcTaTt niaTonmye A0 35 IHCTRYMEHTIB; OMUIMHO AOCTYIMHI BCTOBHUN MPUBOAHUN IHCTRYMEHT, BUXPOBUI
IHCTPYMeHT | flying knife. IHTerpoBaHA KOHCTPYKLA CTAOHMHU TA BY3AIB MIABULLYE KOMMOKTHICTb |
CTAOIAbHICTb. CTOHAQPTHO MepeADAYEHA MOACHA OXOAOAXYBOABHOI PIAVMHU MiA BUCOKMM TUCKOM,
onuinHo — 40-70 «r.




TD265

ToKapHMWA aBTOMAT WBEMLAPCLKOro TUNY 3 eNeKTPOLWNUHAeNEeM
(ropu3oHTanbHMK rpebiHKOBMK THUN)

Cxema poamipie IHCTPYMEHTY WINWHAENA

Poamipw IHCTPYMEHTY NniguwnuHaenn

TD265

TokapHUK ABTOMAT LLUBENLIAPCBLKOTO TUMYy 3 )
ENEKTPOLMNMMHAEAEM (TOPUIOHTAOABHUN TPEBIHKOBUN TUM)
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25 |[HCTpYyMeHTIB

a1
TouHicT paim s o8 | w8 | ® | ®» | ®m
To4HICTe No3vuioHyeanHA 0,003 mm

ToOYHICTE NOBTOPHOMD NO3MUIOHYBAHHA 0,005 mMm
To4HICTE BEpCTaTa B XOoAogHOMY/ rapAadomy cradi 0,07 MM Y1

I TRYMENT WNAHGENR

Towaprii incTpymenT 1axloxl 04T

MonepedHHA NpMBOAHAR IRCTpyseHT 53 ERZ0%S
Mpsaarml IHCTEYMERT HE KiMg winAgean 55 ERA0A 3
PRI BANAH IMCTRYMERT Hd WiFWi ERLG%4

MaKE. lWBKMAKICTE MpHBOgROND iRcTpysenty 5500 ob/xe

|HCT pry MEHT JJ.I:IHI'.Il'nl'.ii"I" HOMD WinAFSEnA

MNpwsogHuid HoTpyment ER16%3
ik COSs A IHETPyrEnT ER1EY3

Mame, whnakicTe obepTanHa NPHEGOHOND IHCTEYMEHTY

LTaHHHA BEQLTATd BMIOTOBAEHE 3 5500 ob/xs

POpMOBAHOND y¥ CMOAAHOMY

MICKY WINLHD BHNANEHOND YaBYHY
Aei oci moxyTe obpobnATHCA OQHOYECHO

AiameTp 3aTMCHHOND NPYTEa rON0BHOND /A0NOMIEHON
wnuHaena O 7 =02 G

OEHAEAHA NPEUASTAHAM DOO008MM FERHTOM, SHIAHOKD
HANAAMAHO D PEAKDND IWBAOKE MEDEMILLEHHRA’

gice X — 24 sy/us, mwi od — 30 sfue AoexuHa NOgaY1 WNHHIENA 33 0AMH Npoxig 220mm
lpgexcauis sici C +£0,015%"

MakC, weuaHicTe wnaHaena 000 ob/xe

TD265 FANUC TD265 SYNTEC

Bicb X 24 M/XB, iHWI oci 30 m/XB Bicb X 24 M/XB, iHWI oci 30 m/XB

Cncrtema

CucTtema KepyBaHHSA

[liana3oH 06pobkuy

LLIBUAKICTL NepeMilleHHSA

[iameTp NpyTKa roNoBHOro/40MoOMIKHOIO WNMHAeNs P7-926 MM P7-926 MM
Makc. giameTp cBepA/iiHHA Ha KiHLi rO/1I0BHOrO/40MNOMIXKHOTIO D12 MM D12 MM
LNuHAeNs
Makc. giameTp Hap|3§HHﬂ Pi3bOM Ha KiHLi ronoBHOro/ M10 M10
LOMOMIXKHOIO LUNNHAENS
Makc. giameTp cBepANiHHA AOMNOMIXKHOIO LWNUHAENS D12 MM D12 MM
Makc. giamMeTp Hapi3aHHSA Pi3bby JONOMIXKHOIO WNVNHAENSA M8 M8
Makc. giameTtp CBepA.}'IIHHFI nonepeyHoro NprBOAHOIO 10 MM 10 MM
IHCTPYMEHTY
Bepctar ocHAWeHM QyHKUIEID TeMnepaTtypHOol KOMMeHCcAUll Ta CUMHXPOHHMMU Makc. giameTp HapizaHHS pi3bbu MOMepPeUYHOro NMPUBOAHOO
: : M8 M8
enekTponMHAeAIMU JSWAY notyxHIiCcTio 5,5 KBT ansg FANUC abo 8,2 kBt ana SYNTEC. IHCTPYMEHTY
A | ' % ' ' ' E
[OAOBHU | AOTIOMDKHMN LUNUHASAI MQIOTb OAHOKOBY MOTYXHICTb, LUBUAKICTE AO 8000 o6/ NEKTPOLUNMHAENb MOTYSKHICTb FONOBHOMO Ta AOMOMIKHOMO LNMHAENS 5 5 KB 8 2 KBT
XB, BUCOKUWN KPYTHUN MOMEHT i 3a6e3rnevytotb epeKTVBHE BUCOKOLLBUAKICHE PI3AHHS. (MoTOpLINNHAENb)
Makc. WBUAKICTb TOJIOBHOIO Ta A40MOMIKHOIO WNMHAENS 8000 o6/xB 8000 o6/xB
AOBXMHO 0BpOobKM NO AOBTiM OCi 30 OAMH NPOoXiA — 220 MM. [TOABIMHO rAMKAO XOAOBOTO CTin WnuHaens Xif, pyxoMoi HanpsMHOT BTYIKM 220 MM 220 MM
BUHTA, MBUHTU $32/25 MM, HanpsMHI 30/25 MM | MOTYXHI CEPBOABUNYHM 300€3MeYytoThb MaKc. nepemilieHHs Be3 HanpsIMHOT BTY/KY 360 MM 360 MM

BMCOKY XOPCTKICTb, TOYHICTb i CTODIABHICTL. LLBUAKICTb MepeMilleHHs — A0 30 M/XB.

I[HCTpYyMeHTU TOKapHUMN IHCTPYMEHT 7 Wwt., 16x16 MM 7 Wt., 16x16 MM

BiuHV NPNBOAHWVIA IHCTPYMEHT 5 npuBoAHUX iHCTP. ER20

5500 06/xB

5 npuBoAgHNX iHCTP. ER20
5500 06/xB

[TonBOAHI IHCTPYMEHTN ER20/ERT6 T MOAYAI S3-S5 Y TPbOX HAMPSAMKOX PO3LMPIOKOTH

: : : .o Makc. WBMAKICTb 06epTaHHA MPUBOAHOIO iIHCTPYMEHTY
MOXAMBOCTI Ppe3epyBAHHA. BepcCTtar OCHALYETbCA A0 25 I[HCTPYMEHTIB; OMUiHO

AOCTYMHI BCTOBHUM NPUBOAHW HCTPYMeHT | flying knife. lMepeabavyeHa noaa4a
OXOAOAXYBOABHOI PIAVHW MiA BUCOKUM TUCKOM, onuinnHo — 40-/0 Kr.

I[HCTPYMEHT Ha KiHLi wnunHaens

4 ¢ikcoBaHi iHCTP. ER16 + 3
npuBOAHI iHCTP. ER20

4 ¢ikcoBaHi iHCTp. ER16 + 3
npuBOAHI iIHCTP. ER20

I[HCTPYMEHT Ha KiHLi JONOMIXHOro lwnuHaens

3 ¢pikcoBaHi iHCTp. ER16 + 3
npuBoAHI iIHCTP. ERT16

3 ¢pikcoBaHi iHCTp. ER16 + 3
npuBoOAHI IHCTP. ER16

Po3mip BepcTaTta

fabapuTtn (AxLLIXB)

2700%x1450%x1800 MM

2700%x1450%x1800 mm

Maca BepcTaTta

Maca

3800 kr

3800 kr

TEXHIYHI NapAMETPU HOBEAEHI AULLE AAST AOBIAKU TO MOXYTb 3MIHIOBATUCS 6E3 rnornepeAHbOro rnoBiAOMAEHHS™




TD266

TOKapHMA ABTOMAT LWBEHLAPCHKOTO THNY 3 eNeKTPOWNHHAENEM

(nopraneHoro Tuny)

OcHawe A Bicck ¥2 AnA napanensHoro BMHOHaHHA NepeaHsoro Ta 3aaMsore KombiHoBaxworo
obpobnenHa

7
Z

TD266

TOKAPHMM ABTOMAT LUBENLUAPCBKOTO TUMY 3
ENEKTPOLWMNHAEAEM MOPTAABHOIO TUMY

Cxema poamipis IHCTPYMEHTY WNKHAEnA POIMIPH IHCTRPYMEHTY AONOMIMHOMD WNMHAeNA

Rt E T ETY TR

Akl

IHCTPYMERT LINKH Qe

sl D -

ToxapHHA HCTpyraent 11631207

MNanepeurni NPpHBOHAA IHCTHYMERT §3

ER20*5

MNprEOaHAR IHCTPYMERT HA HIHLI

wnwxaens 55 ER20%3

PinpossHRA INCTRyMERT 1A kiny ER1G6%4

Mamt. WHKAKICTe NprBaaHaro
e Tpyraenty 5500 ob/xe

IHCTPY e HT S0 MM 8 HOT D LN HH AR

NpuBognwi inCTpysEHT

DHHCOBAHMAA IRCTEyWEHT

Akt WwEwawc Te 00EPTAMHA NPABOAHAND IHCTHYMENTY 5500 ob/x=

Aei ocl mowyTe obpobnATHCA OAHOYACHD

AiaseTp 3aTHCKHOMD

wnkHaeaa O7F =026

AoexrHa noaz4i wn

Inaercawia eici C +£0,015°

MaHC. WEWAKICTS Wn

Aiana3oH 06po6Kkun

ER16*B
ERL1E*S

'|.|| 3
NpYTKa roN0EHOND,/AonNoMi=Boro = I

WHAENA 33 oawH npoxig 220w

wHaens 3000 of/xe

LLIBUAKICTE nepeMilleHHs

32 |HCTpYMEeHTH

TouyHICTE

TouuicTe noauuionyeauHa 0,003 mm

TouHlcTe noeTOpHOMD NnoduMulodyeadHa 0 005 Mm

TouHiCTe BEpcTaTa & xonogHomyrapayomy ctasi 0,01 »

iHwWi ot — 30 M xi

Bicb X 24 m/xB, iHWI oci 30 m/xB

CravMHa BEPLTATd BAMOTOBAEHA 3
HOpMOBaAHOND ¥ CMONAHOMY NICKY WineHo
BHNANEHOTD YaBYHY

OC HALYE H AR MDEHEAH AW $OO0EES FBAHTOM, NiHiA B0
HANPAMEAO PEHOK, WEKONE NEpes LS Ann. Biks & — 20 mixs,

Bicb X 24 m/xB, iHLWIi oci 30 M/xB

Makc. giaMmeTp NpyTKa ro10BHOIro/A0NOMIXKHOIO WNHAENSA P7-D26 MM ®7-D26 MM
Makc. giameTp cBepA/liHHA Ha KiHLi rOI0BHOIro/A0MNOMIXHOI0 D12 MM D12 MM
LwnmnHaens
Makc. giameTp Hapi3aHHSA Pi3bbu Ha KiHLi roN0BHOIo/ M10 M10
AOMOMIXKHOrO WnuHAens
Makc. giameTp cBepA/liHHA AOMNOMIXHOIMO WNHAEeNA D10 Mm D10 MM
Makc. giameTp Hapi3aHHSA Pi3bbM AOMOMIXKHOIO WNUHAENS M8 M8
Makc. ai '
akc. giametp CBep,LI,.J'IIHHFI nornepeyHoOro NPMBOAHOIO D12 MM D12 MM
IHCTPYMEHTY
Makc. giameTp Hap|3a|—||—|.ﬂ Pi3bOM MonepevyHoOro NPUBOLHOIO M10 M10
IHCTPYMEHTY
EnekTpowinuHaenb
P A [TOTY>XXHICTb FTOJIOBHOTO Ta A4OMOMIXXHOIO LWUNMHAEeNA 5,5 kBT 8,2 KBT
(MoTopLINUHAEND)
Makc. WBWAKICTb FOJIOBHOIO Ta AOMOMIKHOIO WNHAens 8000 ob6/xB 8000 ob6/xB
CTin wnuHaensa XiZ, pyXxoMol HanpsaMHOI BTY/IKU 220 MM 220 MM
Makc. nepemMilleHHA be3 HanpaAMHOI BTYNKN 360 MM 360 MM

IHCTpYyMeHTH

ToKapHUW IHCTPYMEHT

7 WwT., 16X16 MM

7 WT., 16X16 MM

BiYHUY NPUBOLHUNN IHCTPYMEHT

5 npmBoAHUX IHCTP. ER20

5 npmBoAHUX IHCTP. ER20

Makc. LWBMAKICTb 06epTaHHA MPUBOAHOIO IHCTPYMEHTY

5500 06/xB

5500 06/xB

IHCTPYMEHT Ha KiHUI WwnmnHaens

4 ¢ikcoBaHi iHCTp. ER16 + 3
npuBOAHI iHCTP. ER20

4 ¢pikcoBaHi iHCTp. ER16 + 3
NpuBOAHI iHCTP. ER20

[HCTPYMEHT Ha KiHLi JOMOMIXXHOro LnmnHaens

5 ¢pikcoBaHMX iHCTP. ER16 + 8
NPUBOAHUX IHCTP. ER16

5 ¢pikcoBaHMX iHCTP. ER16 + 8
NpUBOAHUX IHCTP. ER16

Po3mip BepcTaTa

fabapuTn (AxLLUxB)

2700x1450%x1800 mm

2700x1450%x1800 mm

Maca BepcTaTa

Maca

3800 kr

3800 kr

09 TexHi4HIi NapaMeTom HOBEAEHI AVILLE AN AOBIAKU TO MOXYTb 3MIHIOBATUCS BE3 rNonepeAHbOro rnoBiAOMAEHHS™

Bepctar ocHAWeH  QYHKLUIEKD  TeEMMEPATYPHOI KOMMEHCALii Ta  CUHXPOHHUMU
enekTpownuHaensmm JSWAY notyxHictio 5,5 kBt ana FANUC abo 8,2 kBt ana SYNTEC,
[ONOBHUI | AOMOMIXXHUI LUMMHAEAT MOKOTb OAHOKOBY MOTYXHICTb, WBUAKICTE A0 8000 0O/XB |
BUCOKNA KPYTHUM MOMEHT, WO 3abeanevyye edpekTBHE BUCOKOLBUAKICHE PI3AHHSA. AOBXMHO
ODPOOKM MO AOBFIV OCi 30 OAMH MPOXiA — 220 MM,

[TOABIMHO TAOMKA XOAOBOTO TIBUHTA, MBUHTM 32/25 MM, HanpsaMmHi 30/25 MM | MNOTYXHI
CEPBOABUNYHU 306E3MEeYYIOTb BUCOKY XOPCTKICTb, TOYHICTb TQ IHTEHCUBHE 3HIMOHHA METOAY.
[lonBoAHI IHCTPYMeEHT ER20/ER16 MaIOTb BUCOKY XOPCTKICTb PPE3EPYBAHHA, A LUBUAKICTb
nepemieHHs sepcrtarta carae 30 M/XB.

Bepctar oCHALWYETLCH AO 32 IHCTPYMEHTIB | NIATOMMYE MPUBOAHI MOAYAI S3, S4 Ta S5 Y TPbOX
HaMpPaMkKax. OnuiHO AOCTYMHI BCTOBHUW MPUMBOAHUW HCTPYMEHT | BUXPOBA dpe3epHa
OAOBKQ. |HTEMPOBAHA KOHCTPYKLIA OCHOBHUX BY3AIB MIABULLYE KOMMOKTHICTb i CTODIABHICTB;
nepeAdba4YeHa NOAAHA OXOAOAXYBAABHOI PIAVMHW [iA BUCOKMM TUCKOM, onuimHO 40-70 K.




TD365

TOKapHHMIA aBTOMAT WBEHLAPCHKOro TUNY 3 ENEKTPOWNHUHAeNeMm
(ropu3oHTaNbHKWA rpebiHKoBMKA THN)

N

%

- TD365

Cxema pﬂ]mipiﬂ- iHl:TFI'h'I'l."IE'HT'!'I' WnKHHAenA Posmips iMCTRYMEHTY SONOMIMHMOrD WNAKGENR

EEEEEEEE :
sssmswss |HTETPOB3HI PaMa QEMTYHE, ONOpPa

IiEEEsEES NiGWHNHWHKE, CTANEHE CTAHMHA 108

iEEEEEEE LT

TokapHWMM ABTOMAT LLIBENLIAPCBHKOrO TUMy 3 )
ENEKTPOLMNMUHAEAEM (TOPU3OHTAABHU TPEDIHKOBUIA TUIM)

OIS

25 IHCTPYMEHTIB T P e P P

TOUHICTE ‘6o 4 0 O
TouricTe nozvuiodyeadsa 0,003 mm ) —— ]

TouHicTe noeTopHOoro nosuuionyeadHa 0,005 mm

TOUYHICTE BEPCTATA B XONOAHOMY/TADAYOMY CTaHI Y1
0,01 mam

IHCTPYMENT Ha KiFL LN HHOEe R

Manepsurnia NpRBooHAR IHCTPYrMEnT 53 ERD0AS

MNpusogHmEA MCTPYMEHRT K8 KIHW wnangesn 55 ER20*3
DiROOSAH AR IHCTRYAMEHT HA KiHLy ER16%4

TosaprwiA imctpyment 1Ex16x120%7

Mlawc whnaxicTs ObepTanma NpRBOGHArD IHCTpyMEnTy 5500 ob/fxs

| SC TP M HT A0 MO RHOTD W MAKHOEMm

MNpwsogHKA MCTpymenT ER16%3

BN __ o8N RE
N s

—

Dikcosannn imcTpyraent ER1EM3

Mlamt. wBMAKICTE ODEpTanHA APRHEGAHArD IHCTPyMEHTY 23200

o e

LTaHMH3 BEQLTATE BMIOTOBAEHE 3

$OpMOBIHOND Y CMOAAHOMY NICKY

, i i
W iNEHO BHAANBHOMD YaBYHY ||':|.E-| OCl MOMEYTh ob FIEIEJ'I ATHCA O HDYMaOHD ONA

v NigBHIEHHA EdeHTHBHOCTI
[iasmeTp 3aTHCHHOMD NPYTEE ron0ssoroy 0onoMiEHoro
wnKHaenA D7 mm-D035mm

OEHAEHAA NPEUASIAHAM XO008AM MERHTOM SIHEHDKG
HANPAMHOK PEAKDN, IWBAAKE NEpEMILEHHAL Bits K —
24 wy/xg, i oci — 30 m/xe MoesuHa Noaa4i WNKHAENA 33 oauH npoxig 22 0maea
|Hoewcawip eici C +0.015*

MaHC, weuakicTs wnuHaena 6000 ob/fxe

TD365 FANUC TD365 SYNTEC

Bicb X 24 m/xB, iHWIi oci 30 m/xB | Bicb X 24 m/xB, iHLWI oci 30 m/XB

Cncrtema

CncTtema KepyBaHHSA

[liana3oH 06pobku

LLIBNUAKICTb NepeMilleHHS

be3 HanpamMHol BTynku ®7-P35 | bes HanpamMHoI BTynkN @ 7-P35

iaMeTp 3aTUCKHOIo NpPyTKa ron1oBHOro/A0MNOMIXKHOIO
a P Py A MM; 3 HaNMpPAMHO BTyNKOK P32 | MM; 3 HanpsaMHOK BTY/IKOK P32

LUNUHAENS

MM MM
Makc. AiaMmeTp cBepA/liHHA Ha KiHLi lWWNUHAens D12 MM D12 MM
Makc. fiaMmeTp Hapi3aHHA pPi3bbu Ha KiHUi WnnHaens M10 M10
Makc. giameTp cBepAniHHA LOMOMIXHOIO LWNNHAENS D10 mm D10 mm
Makc. giameTp Hapi3aHHA pi3bby JONOMIXKHOIO WNVHAENS M8 M8
Makc. ai .
akc. giametp CBep,LI,.J'IIHHFl norepeyHoro NpUBOAHOIO D12 MM D12 MM
IHCTPYMEHTY
Bepctar oCHAWEHUN PYHKLIEID TEMMEPATYPHOI KOMMEHCAL TA MAPABAIMHUM 3ATUCKAHHAM Makc. giameTp Hapi3aHHSA Pi3b6Y NonepeyYHoro NPUBOAHOIO
FOAOBHOTO 1 AOMIOMIKHOTO LUMMHAEAIB, LLO 306e3nedye HOAINHY PIKCALLIO 3aroToBKM Mia, YAC IHCTPYMEHTY M10 M10
IHTEHCMBHOITO CBEPAAIHHA TA PI3AHHA. EAEKTPOLWUMMHAEAL 13 BEAUKUM NIALLMMAHUKOM MQE T
BUCOKY XOPCTKICTb | MOTYXHY PI3AAbHY 3AATHICTb., AOBXMHO ODPOOKM MO AOBTiM OCi 30 OAVH : P & ) MOTYXHICTb ABWIYHA rON0BHOMO/A0MOMIXKHOIO LUMNHAENSA 11 kBT 11 kBT
MPOXiA — AO 220 MM, MOTOPLLNUNHAENb
Makc. LWBWAKICTb FO/IOBHOMO/A0MOMIXHOIO LWNMHAeNs 6000 06/xB 6000 06/xB
HOAB”;lHCI FGMKG XOAOBOIO FBMHTG 32/25 MM, HGHpﬂMHl 30/25 MM | BV]COKO\TOL{HG OI'IODCI CTin LINMHAens Xlﬂ. LIJJ'liLllbOBOT pyXOMOT HanngHoT BTY/IKW 220 MM 220 MM
MNAWMMIHWKO 3a0e3nedytoTb CTADIAbHICTL TA XOPCTKICTb. CepBoaBuryHM ocen 1300/850 Bt . »
Makc. nepemilieHHs be3 HanpaAMHOI BTYNKU 360 MM 360 MM

AO3BOAAIOTb €PEKTUBHO BUKOHYBATM ODBPOOKY 3 BEAMKMM OO'EMOM 3HIMOHHS METAAY, O
LUBUAKICTb MepemileHHsa carae 30 M/XB.

[lonBoOAHI HCTPYMeHT ER20/ERT16 1 MOAYAI S3-S5 Yy TPbOX HAMPSAMKOX PO3LLMPIOKOTH
MOXAMBOCTI Ppe3epyBAHHA. BepCTar OCHALLYETbCA 25 HCTPYMEHTAMU; OMUINMHO AOCTYMHI
BCTOBHUN MPUBOAHUN IHCTRPYMEHT | BUXPOBA PPEIEPHA FOAOBKA. IHTEMOOBAHAO KOHCTPRYKLIS
OCHOBHUX BY3AIB MIABULLYE KOMMAKTHICTb | CTABIABHICTb BEPCTATA.

I[HCTPYyMEeHTU

ToKapHWN IHCTPYMEHT

7 WT., 16X16 MM

7 WT., 16X16 MM

BivuHUY NPUBOLAHUWN IHCTPYMEHT

5 npmBoAHKX IHCTP. ER20

5 npmBoAHKX IHCTP. ER20

Makc. WBUAKICTb 06epTaHHS MPUBOAHOMO iIHCTPYMEHTY

5500 06/xB

5500 06/xB

I[HCTPYMEHT Ha KiHUi lWWNHAens

4 ¢pikcoBaHi iHCTp. ER16 + 3
nprBoAHI iHCTp. ER20

4 ¢pikcoBaHi iHCTp. ER16 + 3
npuBoOAHI iIHCTP. ER20

I[HCTPYMEHT Ha KiHLi AOMOMIXHOIO WNHAENS

3 ¢ikcoBaHi iHCTpP. ER16 + 3
npuBoOAHI iHCTP. ER16

3 ¢ikcoBaHi iHCTp. ER16 + 3
NpuBOAHI IHCTP. ER16

Po3mip BepcTaTa

fabapuTn (AxLLUxB)

2700x1450%x1800 mm

2700x1450%x1800 mm

Maca BepcTaTa

Maca

3600 Kkr

3600 kr

TEXHIYHI NapAMETPU HOBEAEHI AULLE AAST AOBIAKU TO MOXYTb 3MIHIOBATUCS 6E3 rnornepeAHbOro rnoBiAOMAEHHS™




TD366

TOKapHMH aBTOMAT WBEHLWAPCHKOro THNY 3 eNeKTPoWnMHaenem
(ropM3oHTaNbHMKA rpebiHkoBKA THN)

OcHamerni Eco Y2 oan NAPANEAEHArD BAKOHANNA NEPEAHBIT T4 SAAMBOND KOMOMOBanOrD oOpodnerrHa

) TD366

HHHT ToKapHMN ABTOMAT LLUBEMLIAPCHKOIO TUMY 3

T enekTpoLnNMHAEAEM (TOPU3OHTAABHUI TPEDIHKOBUW TUM)

Caema posmipis iHCTEYMEHTY WRKKgENS Possipy IHCTRYMENTY ADMOSATHHONTD LA H1ERR

Pl TRl 1= +

32 IHCTPYMEHTH

| T B

(- o TemHicTs noduuionysanma O 003 mm

: P
f.;' et TouRIETE NOEMAPHArD NOSHUIOHYBAFHMA 0,005 rara

TOuRIETE BEPETATA B NONOAMONY,TSpRwamMy CTaHi =0 01 ram

IHCTRWSMIEHT HA KIHL ARG EAR '|1." l

Nanepednid npMBOaRWR iHCTpysent 53 ER20S

CTaHMHa BEPCTATA BAMOTOBAEHA 3 HOPMOBAHOMD
MNpuBaAHKR IHCTPYMERT Ha kingi whinagean 55 ER20%3 P ¢I P Y

DHHCOBAHMA IHETOYMBHT Ha Kiti ER1E"4 CAMONAHOMY NICKY WINBHO BUNAASHOMD YaBYHY.

Tarapriaid incrpypsent 16x16x12047
Make. wsraxETs oEEpTanRn NpABOARIT

iHErpyMEnTy 5500 ab/xe OCHALEFHIAR NPegH3AHAM K008 AN MEMHTOM, NiFHiRR00 HANPAMADGD pERnmo’

WAMAKE nepepilenHn; Bios X — 24 sce, i oc — 30 m/fae

IHCTPYMEMT QONDMIKHOTD LUNHH,3EAR
NpueBogrwi imcrpysert ERLEYS
DiHCOBAHMARA iHCTPYMEHT ERLG*S

Makc. wenaEicTs SOEpTaHRa NPABOGHGM
incTpyamenty 5500 ob/xe

f8i oci MoEyTs oSpobnATHCh OoHONACHD ONA
nigBAweHHA othexTHE HoCT

[idsséTp SATHEKHOND MPYTEE NOAO0E M /00 ROMiMHE M
wraxaesn O amam-DIhmm

OapssHa mogsdi wiMHAENs 58 0gus npaxia 220mm
Inaencauin sici C 20,015
Mawc. wenaxicTs whsnaens 5000 o8 /xe

CnctemMa KepyBaHHSA Cuncrtema

TD366 FANUC TD366 SYNTEC

Aiana3oH 06po6Kn LLIBUAKICTL NepeMilieHHsA Bicb X 24 M/xB, iHLWI oci 30 M/xB|Bicb X 24 M/XB, iHLWI oci 30 M/xB
: : be3 HanpaMHoI BTynkn @7-P35|be3 HanpaMHOI BTY/IKN @7-P35
AiamMeTp 3aTUCKHOIo NpyTKa roJIoBHOro/A0MOMIXKHOIo . .
LnvHAens MM; 3 HANPAMHO BTYJIKOO MM; 3 HANPAMHO BTY/IKOKO
®28 mm ®28 mMm
Makc. giameTp cBepANiHHA Ha KiHLi LWNnHAens D12 MM D12 MM
Makc. giameTp HapizaHHSA pi3bby Ha KiHUi lWnnHAens M10 M10
Makc. giameTp cBepANiHHA AOMOMIXKHOIO LWNNHAeNs D10 mm D10 MM
Makc. giameTp HapizaHHA pi3bby LOMOMIXKHOIO WNVHAENS M10 M10
Makc. giameTp CBep,LI,.}'IIHHFl nornepeyHoro NPMBOAHOIO 10 MM D10 MM
IHCTPYMEHTY
Makc. giameTp HapizaHHSA pPi3bby NonepeyYHoro o : “ : :
IDUBOAHON IHCTPYMEHT M10 M10 Bepctar ocHaweHnn  QyHKLIEID  TeMNepaTypHOI  KOMMAEeHcaAull Ta  MAPABAIYHNM
P Py y 3ATUCKAHHSAM FTOAOBHOTO M AOMOMIXKHOIO LUMMHAEAIB, WO 3abe3rnedye HOAIMHY diKCaLto
EnekTpowinuHaens | . FONOBHOIG/AOMOMIKHONO WM ACHS 11 kBT 11 kBT 3AroTOBKM MiA HOC IHTEHCUMBHOIO CBEPAAIHHA TA PI3AHHSA. TD366 MAe MeXaHIYHM MPUBIA
(MoTOopLUNMHAEND) Y ABUTY & & LUMNHAEASA, BEAUKUM NIAWVMAHUK, BUCOKY XOPCTKICTb | MOTYXHY PI3AABHY 3AQTHICTb.
Makc. LWBWAKICTb FON0BHOIO/A0MOMIXHOIO LUMUHAENS 6000 06/xB 6000 06/xB AOBXVHO 0BPOOKM MO AOBTIM OCi 30 OAMH MPOXiA — AO 220 MM.
CTin wnuHaens Xiz, WANiLbOBOT PYXOMOT HaMPAMHOT BTY/IKM 220 MM 220 MM [1OABIMHA rAMKQ XOAOBOTO MBUHTA 32/25 MM, HANPAMHI 30/25 MM TA BUCOKOTOYHA Ornopda
MaKc. nepemilLeHHs Be3 HanpsSIMHOT BTY/IKM 360 MM 360 MM MNIALMMNHWKO 3a0e3rnedytoTb CTAaDIAbHICTL | XOPCTKiCTb. CepBoaBUryHn ocen 1300/850 Bt
P ToRaDHUT HeTOvMarT T 1616 M T 1616 M AO3BOAAIOTb BUKOHYBATW [HTEHCKMBHE 3HIMOHHS METOAY, O LWBUAKICTE MEPEMILLEHHS
Py P Py . . BepcTata carae 30 M/xB.
BiYHUW NPUBOAHWVIA IHCTPYMEHT 5 npmBoAHUX iHCTP. ER20 5 npmBoAHUX iHCTP. ER20
Makc. LWBUAKICTb 06epTaHHA MPUBOAHOTO IHCTPYMEHTY 5500 06/xB 5500 06/xB [TOVBOAHI IHCTOYMEHTU ER20/ERT6 I MOAYAI S3-S5 'y TPBLOX HAMPAMKAX  POSLLNPIOIOTH
: — : — MOXAMBOCTI Ppe3epyBAHHS. BepcCtar OCHALLYETbCA A0 32 IHCTPYMEHTIB;, OMuiHO
IHCTPYMEHT Ha KIHLYi LINVHAEAS 4 ¢ikcoBaHi IHCTP. ER16 +3 | 4 @ikcoBaHi iHCTP. ER16 + 3 AOCTYTHI BCTABHUI MPUBOAHWI IHCTPYMEHT i BUXPOBA hpe3epHa ronoska. MepeabayeHd
NnpvBOAHI iHCTp. ER20 NpuBOAHI IHCTP. ER20 MNOAQYA OXOAOAXYBOABHOI PIAMHW MiA BUCOKMM TUCKOM, OnuinHo — 40-70 Kr.
o . 5 ¢pikcoBaHUX iHCTP. ER16 + 8 | 5 ¢ikcoBaHMX iHCTp. ER16 + 8
IHCTPYMEHT Ha KiHLi AZOMNOMIXXHOIO LWNNHAENS . .
NPUBOAHKX IHCTP. ER16 NPUBOAHKX IHCTP. ER16
Po3mip BepcTaTa fabaputn (AxLLIxB) 2700%x1450%1800 MM 2700%x1450%1800 MM
Maca BepcTaTa Maca 3800 kr 3800 kr

11 TexHIYHI NapAMETPU HAOBEAEHI AULLIE AAST AOBIAKU TQ MOXYTb 3MIHIOBATUCS 6E3 NornepeAHboro rnoBiAOMAEHHS™



TD466

ToKapHWiA aBTOMaT WBEeHUAPCLKOTO TUMY 3 ENeKTPOWNMHAENEM
(ropu3aoHTaneHMi rpebiHKoOBMA THN)

CeHABEHMA B0 Y2 AR NAJANENEHON BAHOHRSHHEA NEpEgHENT T8 340He0r0 kambGinasasaro abpoSneHHn

TD466

Cxema poapsipis IHCTRYMEHRTY LLUIMHHLE AR PoamipH iHCTRYREHTY DONOMIMHOIO LWNMHGENR

- !--':'1|'|:' '
5 151:1.|.

32 IHCTPYMEHTU -j-

TokapHU OBTOMAT LLUBEUNLIAPCBHKOTO Ty 3 )
EeNEKTPOLNMNMHAEAEM (TOPUIOHTAOABHUN TPEBIHKOBUM TUM)

T oMHICTR

Toumicte naswuiawysarHn 0,003 s

TounicTe NOBTOpHOMa NaSsutnysamna 0005 s

TounicTe BERCTATA B NOAGOHONY Fapmomy CTamni B0 (0] s
IHETPYREHT HA HiHL WnmHgeAR

NanepisnuA NpRBogHRA IncTpyrent 53 ERADS
MpuBaaHni iRCTpysenT Ba siny wnaagess 55 ER20%3
DiKcOBAHMA IRCTPymEHT Ha ki ERLE4

Tokaprwa ikcTpyssent 2000w120%1 + 16x16%120%5

MAaKE. WERIEETL GOBPTAHHA NPMBOOGHOID HCTIYMEHTY

5500 of/xa

\ - . ' ; |HCTPYREHT QOMOoNT e 0N LN HHOE AR
. 1 ' MNpusogrma METpyment ER16E

DikcosanaR ikcTpysent ERLES

Mlawc weMaxc s 0EpTaMNA NpUBOAHAND

CTaHMHA BepLTaTd BHFOTOBAEHA 3 HETpyrenTy 5500 ob /xs

GOpMOBaAHOND ¥ CMOAAHOMY NICKY

WiNBHO BHNANEHOTD YaBYMHY Aei ocl moxyTe obpobnATHCA OAHOYACHD ONA

Mge @ eHHA EIZIIIEH'TI-'IE HILCTI

QiasmeTp IaTHCHHOMND NEYTEa roN08=0roy 4onosMiHono
wnuHAasnA O s -0 Sam

| ]
OEHAmEH AR NPEYMIIAHAM XOS08AM MSHHTOM, SIHIARDG
HANPAMHDKG PEARN0’ WEHLKE NEpEmiLEHEn; Bits X — 24

AoexksHa Noga4l WNHHAeNA 33 0aMH npoxig 220mes
S8, Wi 06 — 30 myfxe

IHgexcauis eici C +£0,015°
Makc. wasaunicTs wnuHasna 6000 obfxe

[Jiana3oH 06pobkun LLIBUAKICTb NepeMilleHHS Bicb X 24 m/xB, iHWI oci 30 m/xB | Bicb X 24 M/xB, iHLWi oci 30 m/xB
JiameTp 3aTUCKHOrO NPyTKa FOJ‘IOBH?FO/,ZI,OI‘IOMI)KHOFO DT-DAS MM DT-DAS MM
LWnuHAens (6e3 HanpsaMHOI BTYKN)
[iameTp 3aTNCKHOIO NPYTKa 3 HAaNPAMHOK BTY/IKOKO $®32 MM $®32 MM
Makc. glameTp cBepANiHHA Ha KiHLi WnuHaens D12 MM D12 MM
Makc. fiaMeTp Hapi3aHHSA pi3bbu Ha KiHLi WnuHAens M10 M10
Makc. giameTp cBepANiHHA JONOMIDKHOIO LWNHAENS D10 MM D10 mm
Makc. giameTp Hapi3aHHS Pi3bbM AOMOMIKHOIO WNUHAENS M10 M10
Makc. ai :
aKc. giameTp CBep,LI,.J'IIHHFl nonepeyHoro NPMBOAHOIO 12 MM 12 MM
IHCTPYMEHTY
9 . - : . Makc. giameTp Hapi3aHHS pPi3bbu nornepeyvyHoOro NprBOLAHOrO
Bepctar ocHaWweHUn @yHKUIED  TeMnepaTypHOi  KOMMEHCALUi Ta  TAPOBAIMHUM IHCTPYMEHTY M10 M10
3ATUCKAHHAM FOAOBHOIO 1 AOMNOMIKHOIO LUMMHAEAIB, WO 3abe3nedye HOAIMHY PiKCALLO _
30rOTOBKM MiA YAC IHTEHCUBHOMO CBEPAAIHHS TA PIi3aHHS. TD466 MOE MEXOHIYHUA MPUBIA EnekTpowinnHaent MoTy>HICTb ABUMYHA WNVHAENA 1T KBT 1T KBT
LUNMHAEAA, BEAUKUNA NIALWMMHUK, BWUCOKY XOPCTKICTb | MNOTYXHY PI3SAABHY 3AQTHICTb. MOTY>XHICTb A4BUIYHa AOMOMIXKHOMO LUMAUHAENS 11 kBT 11 kBT
AOBXMNHO O6pO6Kl/I Mo AOBTN OCI 3A OAVH MPOXIA — AO 220 M. Makc. LWBMAKICTb FO/1I0BHOMO/A0MNOMIXKHOIO LUNNHAENS 6000 06/xB 6000 06/xB
XOAOBI MBUHTY ©32/25 MM i3 MOABIMHUMY TAMKOMY, HOMPSMHI 30/25 MM | BUCOKOTOYHO Makc. nepemileHHs Xig, WNiLbOBOI PyXOMOI HAMPSMHOI BTY/IKY 220 MM 220 MM
ONnopaA MNALLMMHUKA 300e3rnedytotb CTADIABHICTb TA XOpPCTKiCTb. CepBoaBuryHn 1300/850 Be3 HanpsMHOI BTYKM 360 MM 360 MM
BT NiATOMMYIOTb IHTEHCKMBHE 3HIMAHHA METAAY, A LLUBUAKICTb MEPEMILLEHHA BEPCTATA CAra€ B 1 LT, 20%20 MM + 5 WT. 16%16 | 1 WT. 2020 MM + 5 WT. 16x16
30 m/XB. IHCTPYMEHTY ToKapHWUIA IHCTPYMEHT
MM MM
[TounBoAHI IHCTPYyMeHTM ER20/ER16 1O MOAYAI S3-S5 y TPbOX HAMPAMKAX PO3LWMPIOIOTH bi4HMI NPMBOAHN IHCTDYMEHT 5 NPUBOAHVX iHCTP. ER20 5 NPUBOAHVX iIHCTP. ER20
MOXAMBOCTI PE3EPYBAHHS. BEPCTAT OCHALLYETLCS 32 IHCTPYMEHTAMMW; OMNUIMHO AOCTYIHI o 4 dikcoBaHi iHCTp. ER16 + 3 4 dpikcoBaHi iHCTp. ER16 + 3
BCTOBHWW NPUBOAHW IHCTDYMEHT | BUXPOBA (ppe3epHa r02857K(c)1. [lepeabavyeHa noAQya IHCTPYMEHT Ha KiHUI LWNUHAE S NpYBOAHiI iHCTp. ER20 NPUBOAHI iHCTP. ER20
OXONOAXKXYBOABHOI PIAVHN TTIA BUCOKNM TUCKOM, OlNuiMHO — 4U— KT. : : : :
AXY PIA A = HCTOVMEHT Ha KiHL A0MOMIKHOFO LAUHACHS 5 ¢pikcoBaHuX iHCTP. ER16 +8 | 5 ¢ikcoBaHux iHCTp. ER16 + 8
Ry HIA & NPUBOAHUX IHCTP. ERT6 NPUBOAHUX IHCTP. ERT6
Makc. lWBMAKICTb 06epTaHHA MPUBOAHOIMO iIHCTPYMEHTY 5500 06/xB 5500 06/xB
Po3mip BepcTaTa Fabaputy (AxLLUxB) 2700x1450%x1800 MM 2700x1450%x1800 MM
Maca BepcTaTa Maca 4000 kr 4000 kr

TEXHIYHI NapAMETPU HOBEAEHI AULLE AAST AOBIAKU TO MOXYTb 3MIHIOBATUCS 6E3 rnornepeAHbOro rnoBiAOMAEHHS™



KOHTaKTW

+38 (097) 843 82 80

WhatsApp, Telegram, Viber

ltd@anster.com.ua

4\ AHCTEP

|HXXUHIPUHIOBI PILLEHHA ANA NPOMUCNOBOIO
BUPOOHMLITBA Ta MEeTaNnoobpobku

anster.com.ua

BALW [TAPTHEP
Y NTPOMACINTIOBOMY PO3BUTKY

HAOLOIMHICTES | TEXHONOCrII | NMAPTHEPCTBO



	D075A
	Токарний автомат швейцарського типу з електрошпинделем (портального типу)
	Верстат оснащений потужною 5-осьовою системою з функцією температурної компенсації та підтримує паралельну обробку головним і допоміжним шпинделями. Синхронні електрошпинделі JSWAY мають однакову потужність, швидкий розгін і гальмування, що підвищує ефективність та продуктивність.
	Приводний інструмент власної розробки JSWAY відзначається низьким рівнем шуму, високою жорсткістю та точністю. Двоканальна робота дозволяє одночасно виконувати операції на головному й допоміжному шпинделях, значно скорочуючи цикл обробки.
	Серводвигуни осей X/Y/Z потужністю 1200/750 Вт у поєднанні з напрямними 20 мм, кроком гвинта 10 мм і швидкістю переміщення до 30 м/хв забезпечують точне та швидке позиціонування. Інтегрована конструкція станини, рами двигуна, опори підшипника та каретки допоміжного шпинделя підвищує жорсткість і компактність верстата.
	20 інструментів
	SYNTEC
	Технічні параметри наведені лише для довідки та можуть змінюватися без попереднього повідомлення*



	D126 / D206
	Токарний автомат швейцарського типу з електрошпинделем (портального типу)
	Верстат оснащений 6-осьовою системою з функцією температурної компенсації та двоканальною паралельною обробкою головним і допоміжним шпинделями. Синхронні електрошпинделі JSWAY мають однакову потужність: для 12-позиційного виконання — FANUC 2,2 кВт / SYNTEC 5,5 кВт, для 20-позиційного — FANUC 3,7 кВт / SYNTEC 7,5 кВт.
	Приводний інструмент JSWAY відзначається низьким рівнем шуму, високою жорсткістю та точністю. Серводвигуни осей X/Y/Z потужністю 850/750 Вт, подвійна гайка ходового гвинта, напрямні 25 мм і крок гвинта 10 мм забезпечують стабільне різання та швидкість переміщення до 30 м/хв.
	Приводні інструменти S3, S4 та S5 у трьох напрямках розширюють можливості комплексної обробки. Інтегрована конструкція станини, рами двигуна, опори підшипника та каретки допоміжного шпинделя підвищує жорсткість, компактність і стабільність верстата.
	D126 FANUC
	D126 SYNTEC
	D206 FANUC
	D206 SYNTEC
	M6
	M6
	M8
	M8
	M6
	M6
	M8
	M8


	Технічні параметри наведені лише для довідки та можуть змінюватися без попереднього повідомлення*


	TD265
	Токарний автомат швейцарського типу з електрошпинделем (горизонтальний гребінковий тип)
	Верстат оснащений функцією температурної компенсації та синхронними електрошпинделями JSWAY потужністю 5,5 кВт для FANUC або 8,2 кВт для SYNTEC. Головний і допоміжний шпинделі мають однакову потужність, швидкість до 8000 об/хв, високий крутний момент і забезпечують ефективне високошвидкісне різання.
	Довжина обробки по довгій осі за один прохід — 220 мм. Подвійна гайка ходового гвинта, гвинти Φ32/25 мм, напрямні 30/25 мм і потужні серводвигуни забезпечують високу жорсткість, точність і стабільність. Швидкість переміщення — до 30 м/хв.
	Приводні інструменти ER20/ER16 та модулі S3–S5 у трьох напрямках розширюють можливості фрезерування. Верстат оснащується до 25 інструментів; опційно доступні вставний приводний інструмент і flying knife. Передбачена подача охолоджувальної рідини під високим тиском, опційно — 40–70 кг.
	Система керування
	Система
	TD265 FANUC
	TD265 SYNTEC
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	Технічні параметри наведені лише для довідки та можуть змінюватися без попереднього повідомлення*


	TD365
	Токарний автомат швейцарського типу з електрошпинделем (горизонтальний гребінковий тип)
	Верстат оснащений функцією температурної компенсації та гідравлічним затисканням головного й допоміжного шпинделів, що забезпечує надійну фіксацію заготовки під час інтенсивного свердління та різання. Електрошпиндель із великим підшипником має високу жорсткість і потужну різальну здатність. Довжина обробки по довгій осі за один прохід — до 220 мм.
	Подвійна гайка ходового гвинта 32/25 мм, напрямні 30/25 мм і високоточна опора підшипника забезпечують стабільність та жорсткість. Серводвигуни осей 1300/850 Вт дозволяють ефективно виконувати обробку з великим об'ємом знімання металу, а швидкість переміщення сягає 30 м/хв.
	Приводні інструменти ER20/ER16 та модулі S3–S5 у трьох напрямках розширюють можливості фрезерування. Верстат оснащується 25 інструментами; опційно доступні вставний приводний інструмент і вихрова фрезерна головка. Інтегрована конструкція основних вузлів підвищує компактність і стабільність верстата.
	TD365 FANUC
	TD365 SYNTEC
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	TD466
	Токарний автомат швейцарського типу з електрошпинделем (горизонтальний гребінковий тип)
	Верстат оснащений функцією температурної компенсації та гідравлічним затисканням головного й допоміжного шпинделів, що забезпечує надійну фіксацію заготовки під час інтенсивного свердління та різання. TD466 має механічний привід шпинделя, великий підшипник, високу жорсткість і потужну різальну здатність. Довжина обробки по довгій осі за один прохід — до 220 мм.
	Ходові гвинти Φ32/25 мм із подвійними гайками, напрямні 30/25 мм і високоточна опора підшипника забезпечують стабільність та жорсткість. Серводвигуни 1300/850 Вт підтримують інтенсивне знімання металу, а швидкість переміщення верстата сягає 30 м/хв.
	Приводні інструменти ER20/ER16 та модулі S3–S5 у трьох напрямках розширюють можливості фрезерування. Верстат оснащується 32 інструментами; опційно доступні вставний приводний інструмент і вихрова фрезерна головка. Передбачена подача охолоджувальної рідини під високим тиском, опційно — 40–70 кг.
	TD466 FANUC
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