




РОБОТИЗОВАНА СИСТЕМА ДЛЯ
ЛИСТОЗГИНАЛЬНОГО ПРЕСА

ANSTER здатна проєктувати та виготовляти роботизовані комплекси
для згинання, маніпулятори та інші автоматизовані лінії згинання, які
можуть бути інтегровані у ваше виробництво, створюючи ЦЕНТР
БЕЗПЕРЕРВНОГО ВИРОБНИЦТВА.

Також ми можемо проєктувати та виготовляти комплексні системи
для різання, лазерної обробки та пробивання з функціями
захоплення, укладання, маніпулювання та багатьма іншими
можливостями.



РОБОТИЗОВАНА СИСТЕМА ДЛЯ ЛИСТОЗГИНАЛЬНОГО ПРЕСА







КОНТРОЛЕР ЛИСТОЗГИНАЛЬНОГО ПРЕСА З ЧПК

CYBELEC
CybTouch 8 PS

CYBELEC
CYBTOUCH 12 PS

CYBELEC
CYBTOUCH 15 PS VP88

8-дюймовий кольоровий LCD-дисплей,

сенсорний екран, функція

розпізнавання піктограм.

Сторінка EasyBend забезпечує просте

виконання одиночного згинання.

Ефективне програмування згинання

відповідає потребам серійного

виробництва та обробки.

Автоматичний розрахунок кута згину,

основного тиску та компенсації

прогину.

Автоматичний розрахунок параметрів

згинання.

Автоматичний розрахунок тиску та

компенсації прогину; автоматичний

розрахунок глибини верхнього

інструмента.

Корекція кута та заднього упора.

12-дюймовий кольоровий LCD-дисплей,

сенсорний екран, функція

розпізнавання піктограм.

Сторінка EasyBend забезпечує просте

виконання одиночного згинання.

Ефективне програмування згинання

відповідає потребам серійного

виробництва та обробки.

Автоматичний розрахунок кута згину,

основного тиску та компенсації

прогину.

Автоматичний розрахунок параметрів

згинання.

Автоматичний розрахунок тиску та

компенсації прогину; автоматичний

розрахунок глибини верхнього

інструмента.

Корекція кута та заднього упора,

програмування 2D-графіки.

Автоматичне моделювання

послідовності згинання та вибір

оптимальної схеми згинання (опція).

Сучасний 15-дюймовий сенсорний

екран із гладкою скляною поверхнею,

яким можна керувати в рукавичках.

Зручний людино-машинний інтерфейс,

інтуїтивне програмування та проста

навігація; автоматична оптимізація

параметрів верстата.

Програмування 2D-креслень пальцем

на екрані та точне створення 2D-

програм.

Автоматичний розрахунок етапів

згинання.

Сторінка EasyBend для зручного

виконання одиночного згинання.

Збільшений обсяг пам’яті.

Вбудовані функції резервного

копіювання та збереження даних.

Бездротовий зв’язок для діагностики та

оновлення системи за допомогою

ноутбука.

19-дюймовий сенсорний екран

обтічного дизайну, можливість роботи в

рукавичках.

Графічний людино-машинний

інтерфейс, подібний до серії CT,

простий у вивченні та використанні.

Функція програмування 2D-креслень із

побудовою поперечного перерізу та

точним створенням 2D-програм.

Автоматичний розрахунок етапів

згинання.

Операційна система Windows 10,

підтримка багатозадачності,

мережевих функцій та керування.

Вбудована функція резервного

копіювання та відновлення даних.

Розширені функції діагностики.

ESA VIS-840
15,6-дюймовий широкоформатний LCD TFT-дисплей із роздільною здатністю

1920×1080.

Ергономічний сталевий корпус, оснащений аварійною кнопкою.

Сенсорний екран і дисплей з оптичним склеюванням.

USB-порт на корпусі.

Операційна система реального часу ETS, сумісна з Windows®.

Робочий температурний діапазон: +5…+50 °C.

Максимальна відстань між панельним монітором і стійкою ЧПК: 5 м.

Автоматичний розрахунок послідовності згинання.

База даних корекції кута з можливістю збереження поправок залежно від кута,

матеріалу та інструменту; поправки автоматично завантажуються до нових програм.

Інтерфейс для систем Easymotion або світлодіодної лінійки Wila LED.

Інтерфейс для кутоміра Mitutoyo з кабелем для корекції кута згинання.

21,5-дюймовий дисплей, розроблений для мультитач-

керування.

Підтримка мультитач-функцій.

Безрамковий дизайн — простий та функціональний.

Підтримка створення деталей дотиком пальця.

Підтримка імпорту файлів формату .dxf.

Підтримка керування бібліотекою інструментів.

Підтримка керування інструментами та тримачами.

Підтримка системи вимірювання кута Datam.

Підтримка програмного забезпечення ESA 3D Bend.

Оснащення стандартним промисловим інтерфейсом Modbus

TCP 4.0.

ESA VIS-875

Сенсорна навігація за допомогою «гарячих клавіш».

15,6-дюймовий широкоформатний TFT-дисплей високої роздільної здатності.

Керування до 4 осей (Y1, Y2 + 2 додаткові осі).

Керування системою компенсації прогину.

Бібліотека інструментів / матеріалів / виробів.

Керування сервоприводом і частотним перетворювачем.

Удосконалені алгоритми керування віссю Y для клапанів із замкненим та

розімкненим контуром.

2D-графічне програмування (опція).

TandemLink (опція).

Мережевий інтерфейс (опція).

Офлайн-програмне забезпечення Profile-53TL.

DA-53TX (DELEM)

Режим 2D-графічного програмування на сенсорному екрані.

3D-візуалізація в режимах моделювання та виробництва.

24-дюймовий кольоровий TFT-дисплей високої роздільної здатності.

Сумісність із Delem Modusys — масштабованість та адаптивність модулів.

USB та інтерфейси для периферійних пристроїв.

Підтримка підключення Industry 4.0 (OPC-UA — опція).

Керування виробничими процесами та функція списку завдань.

Відкрита архітектура системи.

Інтерфейс для сенсорного контролю згинання та корекції.

Офлайн-програмне забезпечення Profile-S2D.

DA-66S (DELEM)

2D-графічне програмування на сенсорному екрані.

18,5-дюймовий кольоровий TFT-дисплей високої роздільної здатності.

Розрахунок послідовності згинання.

Керування системою компенсації прогину.

Бібліотека інструментів / матеріалів / виробів.

Керування сервоприводом і частотним перетворювачем.

Удосконалені алгоритми керування віссю Y для клапанів із замкненим та

розімкненим контуром.

Інтерфейс кутоміра (опція).

TandemLink (опція).

Мережевий інтерфейс (опція).

Офлайн-програмне забезпечення Profile-58TL.

DA-58TX (DELEM)

Режим 3D- та 2D-графічного програмування на сенсорному екрані.

3D-візуалізація в режимах моделювання та виробництва.

24-дюймовий кольоровий TFT-дисплей високої роздільної здатності.

Сумісність із Delem Modusys — масштабованість та адаптивність модулів.

USB та інтерфейси для периферійних пристроїв.

Підтримка підключення Industry 4.0 (OPC-UA — опція).

Керування виробничими процесами та функція списку завдань.

Відкрита архітектура системи.

Інтерфейс для сенсорного контролю згинання та корекції.

Офлайн-програмне забезпечення Profile-S 3D.

DA-69S (DELEM)



Параметр Од.
вим. 40T1250 40T1600 63T1600 63T2500 63T3200 80T2500 80T3200 100T2500 100T3200 100T4000 130T2500

Зусилля згинання кН 400 400 630 630 630 800 800 1000 1000 1000 1300

Довжина згинання мм 1250 1600 1600 2500 3200 2500 3200 2500 3200 4000 2500
Відстань між

колонами мм 700 1000 1000 2000 2500 2050 2500 2000 2500 3200 2000

Глибина горловини мм 300 300 300 300 300 300 300 400 400 400 400

Хід циліндрів (Y1, Y2) мм 160 160 160 160 160 200 200 200 200 200 200
Висота розкриття

(висота
встановлення

штампа)

мм 390 390 390 390 390 420 420 420 420 420 420

Швидкість
опускання осі Y мм/с 200 200 180 180 180 180 180 180 180 180 180

Швидкість
повернення осі Y мм/с 180 180 160 160 160 140 140 140 140 140 140

Точність осі Y мм ±0.01 ±0.01 ±0.01 ±0.01 ±0.01 ±0.01 ±0.01 ±0.01 ±0.01 ±0.01 ±0.01

Лінійність заготовки мм 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1
Макс. хід заднього

упора мм 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500

Швидкість осі X (R-
осі) мм/с 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400

Точність осі X (R-осі) мм ±0.01 ±0.01 ±0.01 ±0.01 ±0.01 ±0.01 ±0.01 ±0.01 ±0.01 ±0.01 ±0.01

Передні ковзні опори шт. 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

Пальцеві упори
заднього упора шт. 2 2 2 2 3 2 3 2 3 4 2

Головний двигун кВт 5.5 5.5 5.5 5.5 5.5 7.5 7.5 7.5 7.5 7.5 7.5

Габарити — довжина мм 1800 2200 2200 3200 3900 3200 3900 3200 3900 4700 3200

Габарити — ширина мм 1250 1300 1400 1500 1500 1600 1600 1700 1750 1800 1700

Габарити — висота мм 2060 2060 2160 2260 2260 2260 2260 2560 2560 2560 2560

WE67K
СПЕЦИФІКАЦІЯ



Параметр
Од.

вим.
130T3200 130T4000 170T2500 170T3200 170T4000 200T3200 200T4000 250T3200 250T4000 300T3200 300T4000

Зусилля згинання кН 1300 1300 1700 1700 1700 2000 2000 2500 2500 3000 3000
Довжина згинання мм 3200 4000 2500 3200 4000 3200 4000 3200 4000 3200 4000

Відстань між
колонами мм 2500 3200 2000 2500 3200 2500 3200 2500 3200 2500 3200

Глибина горловини мм 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400
Хід циліндрів (Y1, Y2) мм 200 200 200 200 200 200 200 200 200 250 250

Висота розкриття
(висота

встановлення
штампа)

мм 420 420 420 420 420 420 420 420 420 420 420

Швидкість
опускання осі Y мм/с 180 180 180 180 180 180 180 140 140 140 140

Швидкість
повернення осі Y мм/с 140 140 140 140 140 140 140 120 120 120 120

Точність осі Y мм ±0.01 ±0.01 ±0.01 ±0.01 ±0.01 ±0.01 ±0.01 ±0.01 ±0.01 ±0.01 ±0.01
Лінійність заготовки мм 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1

Макс. хід заднього
упора мм 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500

Швидкість осі X (R-
осі) мм/с 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400

Точність осі X (R-осі) мм ±0.01 ±0.01 ±0.01 ±0.01 ±0.01 ±0.01 ±0.01 ±0.01 ±0.01 ±0.01 ±0.01
Передні ковзні опори шт. 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

Пальцеві упори
заднього упора шт. 3 4 2 3 4 3 4 3 4 3 4

Головний двигун кВт 7.5 7.5 11 11 11 15 15 22 22 30 30
Габарити — довжина мм 3900 4700 3200 3900 4700 3900 4700 3900 4700 3900 4700
Габарити — ширина мм 1750 1850 2000 2000 2000 2000 2050 2050 2150 2150 2300
Габарити — висота мм 2550 2560 2550 2550 2550 2550 2550 2900 2900 3100 3300

WE67K
СПЕЦИФІКАЦІЯ



Керування позиціонуванням заднього упора

Інтелектуальне керування позиціонуванням

Одностороннє та двостороннє позиціонування, що ефективно усуває люфт

шпинделя

Функція відведення

Автоматичний пошук референтної точки

Резервне копіювання та відновлення параметрів однією кнопкою

Швидке індексування позиції

Пам’ять на 40 програм, кожна програма містить до 25 кроків

Захист від вимкнення живлення

E21 СТАНДАРТ

ЛИСТОГИБ WC67K
ОПЦІЙНІ СИСТЕМИ КЕРУВАННЯ ЧПК

8-дюймовий кольоровий LCD-дисплей, сенсорний екран, функція розпізнавання піктограм

Сторінка EasyBend забезпечує просте та зручне виконання одиничних згинань

Ефективне програмування згинання відповідає вимогам серійного виробництва та обробки

Автоматичний розрахунок кута згинання, тиску головного преса та компенсації прогину

Автоматичний розрахунок параметрів згинання

Автоматичний розрахунок тиску та компенсації прогину; автоматичний розрахунок глибини

опускання верхнього інструмента

Корекція кута та заднього упора

CYBTOUCH8

Новий 10,1-дюймовий інтелектуальний екран забезпечує чіткіше та швидше відображення даних. Опційно доступний

15-дюймовий екран

Вбудована підвісна конструкція, ергономічний дизайн, зручна експлуатація, привабливий зовнішній вигляд і просте

встановлення

Новий інтерфейс користувача, проста взаємодія та зручність у використанні

Підтримка програмування на одній сторінці, простий та зрозумілий інтерфейс, швидкий вибір функцій і легке керування

Використання передової технології керування рухом на базі CAN-шини

Просте підключення, швидке, точне та стабільне позиціонування

Вбудована функція відновлення в один клік для зменшення витрат на обслуговування

Доступне перемикання між англійською та китайською мовами; британські одиниці вимірювання — опційно

Система запускається приблизно за 2 секунди, забезпечуючи кращий користувацький досвід

Роздільна конструкція системи забезпечує зручніше підключення для користувача

E310P

7-дюймовий широкоформатний TFT LCD-дисплей надвисокої роздільної здатності

Промисловий сенсорний екран із загартованого PCT-скла

Ергономічний дизайн для зручної роботи

Висока міцність і стійкість до подряпин, можливість роботи в рукавичках

Якісне виконання підкреслює преміальний рівень обладнання

Корпус розроблений для панельного монтажу та легко інтегрується в обладнання

USB-інтерфейс

Ідеальне поєднання із сучасним дизайном листозгинального верстата

DA41T

10-дюймовий кольоровий сенсорний HD-екран

Інтерфейс програмування через меню

Оснащений серводвигуном

Режим керування через CANopen-шину повністю усуває похибки позиціонування, спричинені

перешкодами

Підтримка програмування кута; система автоматично розраховує глибину згинання листа

Керування положенням повзуна

Керування положенням заднього упора

Налаштування часу витримки під тиском

20 програм, кожна програма містить до 20 робочих кроків

Функція програмного обмеження ходу

Збереження даних при вимкненні живлення

TP10S





Параметр Од.
вим. 63T2500 63T3200 100T2500 100T3200 100T4000 125T2500 125T3200 125T4000 160T2500 160T3200 160T4000 200T3200 200T4000 250T2500 250T3200 250T4000 300T3200 300T4000

Зусилля згинання кН 630 630 1000 1000 1000 1250 1250 1250 1600 1600 1600 2000 2000 2500 2500 2500 3000 3000

Довжина згинання мм 2500 3200 2500 3200 4000 2500 3200 4000 2500 3200 4000 3200 4000 2500 3200 4000 3200 4000
Відстань між

колонами мм 2000 2500 2000 2500 3150 2000 2500 3150 2000 2500 3150 2500 3500 2000 2500 3200 2500 3200
Глибина

горловини мм 300 300 300 300 400 300 300 400 300 300 400 300 400 300 300 400 400 400

Хід траверси мм 100 100 130 130 130 130 130 130 160 160 160 175 175 250 250 250 250 250
Макс. висота

розкриття мм 390 390 390 390 390 390 390 390 390 390 390 390 390 390 390 390 420 420
Швидкість
опускання
траверси

мм/с 160 160 160 160 160 160 160 160 140 140 140 120 120 120 120 120 110 100

Швидкість
зворотного ходу

траверси
мм/с 140 140 140 140 140 140 140 140 120 120 120 110 110 110 110 110 100 90

Робоча швидкість
траверси мм/с ≈12 ≈12 ≈12 ≈12 ≈12 ≈12 ≈12 ≈12 ≈11 ≈11 ≈11 ≈10 ≈10 ≈9 ≈9 ≈9 ≈9 ≈9
Лінійність
заготовки мм 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2

Макс. відстань
заднього упора мм 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500
Передні ковзні

опори шт. 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
Точність кута

згинання ′ ±50 ±50 ±50 ±50 ±50 ±50 ±50 ±50 ±50 ±50 ±50 ±50 ±50 ±50 ±50 ±50 ±50 ±50
Пальцеві упори
заднього упора шт. 2 3 2 3 4 2 3 4 2 3 4 3 4 2 3 4 3 4

Головний двигун кВт 5.5 5.5 7.5 7.5 7.5 7.5 7.5 7.5 11 11 11 15 15 18.5 18.5 18.5 22 22
Система

керування / E21 E21 E21 E21 E21 E21 E21 E21 E21 E21 E21 E21 E21 E21 E21 E21 E21 E21
Габарити —

довжина мм 2600 3300 2600 3300 4100 2600 3300 4100 2600 3300 4100 3300 3300 2600 3300 4100 3300 4100
Габарити —

ширина мм 1250 1250 1330 1350 1350 1350 1550 1550 1550 1550 1650 1700 1700 1800 1800 1800 1800 1900

Габарити — висота мм 2250 2250 2350 2350 2350 2350 2350 2350 2350 2350 2350 2650 2650 2800 2800 2900 3050 3050

WС67K
СПЕЦИФІКАЦІЯ



ГІЛЬЙОТИННА РІЗАЛЬНА МАШИНА QC11K
ОПЦІЙНІ СИСТЕМИ КЕРУВАННЯ ЧПК

Керування заднім упором

Керування двигуном з комутатором або частотним перетворювачем

Інтелектуальне позиціонування

Подвійний програмований цифровий вихід

Лічильник заготовок

Пам’ять на 40 програм, по 25 кроків у кожній програмі

Резервне копіювання та відновлення параметрів однією кнопкою

ESTUN E21S

Панельний монтаж

LCD-дисплей із високою яскравістю

Керування заднім упором

Функція повернення

Керування кутом різання

Керування зазором між ножами

Керування ходом ножа

Можливість ручного переміщення кожної осі

Керування тиском

DELEM DAC360T

ELGO P40T

TFT-дисплей із сенсорним керуванням

Ручне керування

Робота в одиночному режимі

Пам’ять програм

Цифрові виходи до 2 А

Аналогові виходи

Розрахунок зазору, кута та тиску залежно від матеріалу

Автоматичний розрахунок різання

Підтримка листа

ELGO P40T





Параметр Од. вим. 6×2500 6×3100 6×4000 8×2500 8×3100 8×4000 13×2500 13×3100 13×4000 16×2500 16×3100 16×4000 20×2500 20×3100

Максимальна
товщина різання
(вуглецева сталь)

мм 6 6 6 8 8 8 13 13 13 16 16 16 20 20

Максимальна
довжина різання
(вуглецева сталь)

мм 2500 3100 4000 2500 3100 4000 2500 3100 4000 2500 3100 4000 2500 3100

Кут різання ° 2.5° 2.5° 2.5° 2.5° 2.5° 2.5° 2.5° 2.5° 2.5° 2.5° 2.5° 2.5° 2.5° 2.5°

Швидкість різання раз/хв 18 15 11 17 15 11 9 8 7 9 8 7 8 8

Ріжуче лезо —
довжина мм 2550×1 1575×2 2050×2 2550×1 1575×2 2050×2 2550×1 1575×2 2050×2 2550×1 1575×2 2050×2 2550×1 1575×2

Задній упор — хід мм 10–750 10–750 10–750 10–750 10–750 10–750 10–1000 10–1000 10–1000 10–1000 10–1000 10–1000 10–1000 10–1000

Задній упор —
швидкість мм/с 180 180 180 180 180 180 180 180 180 180 180 180 180 180

Задній упор —
точність мм ±0.02 ±0.02 ±0.02 ±0.02 ±0.02 ±0.02 ±0.02 ±0.02 ±0.02 ±0.02 ±0.02 ±0.02 ±0.02 ±0.02

Передні опори —
довжина мм 800 800 800 800 800 800 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200

Передні опори —
кількість шт. 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

Циліндри
притискання шт. 14 16 22 14 16 22 14 16 22 14 16 22 14 16

Головний двигун кВт 7.5 7.5 7.5 11 11 11 15 15 15 22 15 22 30 30

Система керування / E21S E21S E21S E21S E21S E21S E21S E21S E21S E21S E21S E21S E21S E21S

Габарити (Д×Ш×В) мм 3200×1750
×2100

3900×1750
×2100

4700×1870
×2200

3200×1800
×2150

3800×1800
×2150

4700×1900
×2250

3300×2150
×2300

3900×2150
×2300

4800×2250
×2300

3300×2250
×2550

3900×2250
×2550

4800×2450
×2750

3400×2300
×2550

4000×2300
×2550

QC11K
СПЕЦИФІКАЦІЯ



СТРИЖАЛЬНА МАШИНА QC12K
ОПЦІЙНІ СИСТЕМИ КЕРУВАННЯ ЧПК

Керування заднім упором

Керування стандартним двигуном або частотним перетворювачем

Інтелектуальне позиціонування

Подвійний програмований цифровий вихід

Лічильник заготовок

Пам’ять на 40 програм, по 25 кроків у кожній програмі

Резервне копіювання та відновлення параметрів однією кнопкою

E21S

TFT-дисплей із сенсорним керуванням

Ручне керування

Робота в одиночному режимі

Пам’ять програм

Цифрові виходи до 2 А

Аналогові виходи

Розрахунок зазору, кута та тиску залежно від матеріалу

Автоматичний розрахунок різання

Підтримка листа

E200PS





Параметр Од.
вим. 4×2500 4×3200 4×4000 6×2500 6×3200 6×4000 8×2500 8×3200 8×4000 10×2500 10×3200 10×4000 12×2500 12×3200 12×4000 16×2500 16×3200 16×4000

Максимальна
товщина різання
(вуглецева сталь)

мм 4 4 4 6 6 6 8 8 8 10 10 10 12 12 12 16 16 16

Максимальна
довжина різання
(вуглецева сталь)

мм 2500 3200 4000 2500 3200 4000 2500 3200 4000 2500 3200 4000 2500 3200 4000 2500 3200 4000

Глибина
горловини мм 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200

Кут різання ° 1°30′ 1°30′ 1°30′ 1°30′ 1°30′ 1°30′ 1°30′ 1°30′ 1°30′ 1°30′ 1°30′ 1°30′ 1°30′ 1°30′ 1°30′ 1°30′ 1°30′ 1°30′

Швидкість різання раз/хв ≥18 ≥14 ≥10 ≥10 ≥14 ≥10 ≥14 ≥10 ≥8 ≥12 ≥10 ≥8 ≥11 ≥10 ≥8 ≥8 ≥7 ≥5
Ріжуче лезо —

довжина мм 1300×2 1100×3 1025×4 1300×2 1100×3 1025×4 1300×2 1100×3 1025×4 1300×2 1100×3 1025×4 1300×2 1100×3 1025×4 1300×2 1100×3 1025×4

Задній упор — хід мм 20–600 20–600 20–600 20–600 20–600 20–600 20–600 20–600 20–600 20–600 20–600 20–600 20–600 20–600 20–600 20–600 20–600 20–600

Задній упор —
швидкість мм/с 180 180 180 180 180 180 180 180 180 180 180 180 180 180 180 180 180 180

Задній упор —
точність мм ±0.02 ±0.02 ±0.02 ±0.02 ±0.02 ±0.02 ±0.02 ±0.02 ±0.02 ±0.02 ±0.02 ±0.02 ±0.02 ±0.02 ±0.02 ±0.02 ±0.02 ±0.02

Передні опори —
довжина мм 800 800 800 800 800 800 800 800 800 800 800 800 800 800 800 800 800 800

Передні опори —
кількість шт. 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

Циліндри
притискання шт. 12 15 19 12 15 19 12 15 19 15 15 19 12 15 19 12 15 19

Головний двигун кВт 7.5 7.5 7.5 7.5 7.5 7.5 7.5 7.5 7.5 11 11 11 15 15 15 18.5 18.5 18.5

Система
керування / E21S E21S E21S E21S E21S E21S E21S E21S E21S E21S E21S E21S E21S E21S E21S E21S E21S E21S

Габарити (Д×Ш×В) мм 3040×1550
×1550

3840×1550
×1550

4600×1700
×1700

3040×1710
×1620

3840×1710
×1620

4620×1850
×1700

3040×1710
×1700

3860×1710
×1700

4640×1710
×1700

3040×1800
×1700

3860×2000
×1700

4650×2100
×2000

3140×2050
×2000

3880×2150
×2000

4680×2150
×2100

3140×2250
×2100

3880×2250
×2100

4750×2250
×2200

QС12K
СПЕЦИФІКАЦІЯ



ВЕРТИКАЛЬНИЙ ВЕРСТАТ ДЛЯ НАРІЗАННЯ ПАНЕЛЕЙ HSDV
ОПЦІЙНІ СИСТЕМИ КЕРУВАННЯ ЧПК

Оснащений 15-дюймовим сенсорним екраном

Англійська та китайська мови — стандартно

Підтримка допоміжного програмування CAD/CAM

Міжнародний стандарт програмування ЧПК зі стандартним модулем обміну даними з периферійними пристроями

Основна плата на базі RT Linux із підтримкою багатофункціональної системи керування. Підтримка абсолютних енкодерів SSI, а також шин MECHATRONLINK-II або

EtherCAT

Підтримка підключення кількох систем машинного зору, графічної інтеграції декількох камер, аналізу даних і прямого підключення інтелектуальних камер або ПК.

Використання режиму на основі камери для візуального позиціонування, керування польотом та інших функцій

Це спрощує реалізацію промислового автоматизованого керування

Підтримка обробки площини TTL, електронного профілювання та інших функцій, що можуть використовуватися для точного керування вектором

До 16 каналів комбінованої технології: кожен канал може незалежно виконувати програму ЧПК, керувати ПЛК, шпинделем тощо, а також здійснювати

синхронізацію, очікування та обмін даними між каналами, що значно підвищує ефективність роботи

Завдяки повному набору інструментів розробки на платформі доступне програмне забезпечення для редагування екранного інтерфейсу HMI, індивідуальне

налаштування людино-машинного інтерфейсу та широкі можливості інтеграції з автоматизованим обладнанням

HUST A60IBL15
КОНТРОЛЕР ВЕРСТАТА ДЛЯ ВЕРТИКАЛЬНОГО ПАЗУВАННЯ





Параметр HSDV-1250×2500 HSDV-1250×3200 HSDV-1250×4200 HSDV-1250×6200 HSDV-1600×3200 HSDV-1600×4200 HSDV-1600×5200 HSDV-1600×6200

Матеріал STS304&Q345 STS304&Q345 STS304&Q345 STS304&Q345 STS304&Q345 STS304&Q345 STS304&Q345 STS304&Q345

Макс. довжина канавки 2500 мм 3200 мм 5600 мм 6200 мм 3200 мм 4200 мм 5200 мм 6200 мм

Макс. ширина канавки 1250 мм 1250 мм 1250 мм 1250 мм 1600 мм 1250 мм 1600 мм 1600 мм

Діапазон товщини обробки канавки 0.6–4 мм 0.6–4 мм 0.6–4 мм 0.6–4 мм 0.6–4 мм 0.6–4 мм 0.6–4 мм 0.6–4 мм

Мінімальний край 8 мм 8 мм 8 мм 8 мм 8 мм 8 мм 8 мм 8 мм

Тип керування
4-осьове ЧПК-

керування
(X,Y,Z1,Z2)

4-осьове ЧПК-
керування
(X,Y,Z1,Z2)

4-осьове ЧПК-
керування
(X,Y,Z1,Z2)

4-осьове ЧПК-
керування
(X,Y,Z1,Z2)

4-осьове ЧПК-
керування
(X,Y,Z1,Z2)

4-осьове ЧПК-
керування
(X,Y,Z1,Z2)

4-осьове ЧПК-
керування
(X,Y,Z1,Z2)

4-осьове ЧПК-
керування
(X,Y,Z1,Z2)

Дисплей 15 дюймів 15 дюймів 15 дюймів 15 дюймів 15 дюймів 15 дюймів 15 дюймів 15 дюймів

Обсяг пам’яті 9999 груп 9999 груп 9999 груп 9999 груп 9999 груп 9999 груп 9999 груп 9999 груп

Поперечна балка (вісь X), швидкість 0–90 м/хв 0–90 м/хв 0–90 м/хв 0–90 м/хв 0–90 м/хв 0–90 м/хв 0–90 м/хв 0–90 м/хв

Поперечна балка (вісь X), швидкість 0–90 м/хв 0–90 м/хв 0–90 м/хв 0–90 м/хв 0–90 м/хв 0–90 м/хв 0–90 м/хв 0–90 м/хв

Задній упор (вісь Y), швидкість Макс. 20 м/хв Макс. 20 м/хв Макс. 20 м/хв Макс. 20 м/хв Макс. 20 м/хв Макс. 20 м/хв Макс. 20 м/хв Макс. 20 м/хв

Тримач інструменту (осі Z1, Z2), рух вгору/вниз Макс. 15 м/хв Макс. 15 м/хв Макс. 15 м/хв Макс. 15 м/хв Макс. 15 м/хв Макс. 15 м/хв Макс. 15 м/хв Макс. 15 м/хв

Макс. відстань переміщення балки (вісь X) 2500 мм 3200 мм 5200 мм 6200 мм 3200 мм 4200 мм 5200 мм 6200 мм

Точність повторного позиціонування балки (вісь X) ±0.01 мм ±0.01 мм ±0.01 мм ±0.01 мм ±0.01 мм ±0.01 мм ±0.01 мм ±0.01 мм

Хід заднього упора (вісь Y) 1250 мм 1250 мм 1250 мм 1250 мм 1600 мм 1250 мм 1600 мм 1600 мм

Точність повторного позиціонування заднього
упора (вісь Y) ±0.01 мм ±0.01 мм ±0.01 мм ±0.01 мм ±0.01 мм ±0.01 мм ±0.01 мм ±0.01 мм

Макс. хід тримача інструменту вгору/вниз (осі Z1,
Z2) 10 мм 10 мм 10 мм 10 мм 10 мм 10 мм 10 мм 10 мм

Точність повторного позиціонування тримача
інструменту (осі Z1, Z2) ±0.01 мм ±0.01 мм ±0.01 мм ±0.01 мм ±0.01 мм ±0.01 мм ±0.01 мм ±0.01 мм

Привід поперечної балки (вісь X) 4 кВт 4 кВт 4 кВт 4 кВт 4 кВт 4 кВт 4 кВт 4 кВт

Привід заднього упора (вісь Y) 2 кВт 2 кВт 2 кВт 2 кВт 2 кВт 2 кВт 2 кВт 2 кВт

Привід тримача інструменту (осі Z1, Z2) 0.4 кВт + 0.4 кВт 0.4 кВт + 0.4 кВт 0.4 кВт + 0.4 кВт 0.4 кВт + 0.4 кВт 0.4 кВт + 0.4 кВт 0.4 кВт + 0.4 кВт 0.4 кВт + 0.4 кВт 0.4 кВт + 0.4 кВт

Затискний пристрій Гідравлічний
затискач

Гідравлічний
затискач

Гідравлічний
затискач

Гідравлічний
затискач

Гідравлічний
затискач

Гідравлічний
затискач

Гідравлічний
затискач

Гідравлічний
затискач

Габарити — довжина 3900 мм 4600 мм 6600 мм 7600 мм 4600 мм 5600 мм 6600 мм 7600 мм

Габарити — ширина 2700 мм 2700 мм 2700 мм 2700 мм 3000 мм 2700 мм 3000 мм 3000 мм

Габарити — висота 2100 мм 2100 мм 2100 мм 2100 мм 2100 мм 2100 мм 2100 мм 2100 мм

Площинність робочого столу ±0.02 мм/м ±0.02 мм/м ±0.02 мм/м ±0.02 мм/м ±0.02 мм/м ±0.02 мм/м ±0.02 мм/м ±0.02 мм/м

HSDV
СПЕЦИФІКАЦІЯ



ГОРИЗОНТАЛЬНИЙ ВЕРСТАТ ДЛЯ ПАЗУВАННЯ HSL
ОПЦІЙНІ СИСТЕМИ КЕРУВАННЯ ЧПК

Оснащений 19-дюймовим сенсорним екраном

Англійська та китайська мови — стандартно

Підтримка допоміжного програмування CAD/CAM

Міжнародний стандарт програмування ЧПК зі стандартним модулем зв’язку з периферійними пристроями

Основна вбудована платформа керування на базі RT Linux. Підтримка абсолютних енкодерів SSI, а також шин MECHATRONLINK-II або EtherCAT

Промисловий Інтернет речей: завантаження звітів про роботу, моніторинг конфігурації через мобільний застосунок, віддалена мережа, оновлення системного ПЗ та

підтримка діагностики й усунення несправностей

Підтримка синхронного керування, керування намотуванням та іншими високошвидкісними й високоточними алгоритмами позиціонування, що підвищує точність і

стабільність роботи

Підтримка стандартного протоколу зв’язку TCP, моніторинг стану контролера в реальному часі, а також підтримка стандартних функцій MDI, DNC і CNC для більш гнучкої та

зручної обробки

Повний набір інструментів розробки: програмне забезпечення для редагування екранного інтерфейсу HMI, індивідуальне налаштування людино-машинного інтерфейсу та

широкі можливості інтеграції в автоматизоване обладнання

HUST A60IBL19





Параметр HSL-1250×2500 HSL-1250×3200 HSL-1250×4000 HSL-1250×5000 HSL-1250×6000 HSL-1500×2500 HSL-1500×3200 HSL-1500×4000 HSL-1500×5000 HSL-1500×6000

Матеріал STS304&Q345 STS304&Q345 STS304&Q345 STS304&Q345 STS304&Q345 STS304&Q345 STS304&Q345 STS304&Q345 STS304&Q345 STS304&Q345

Макс. довжина канавки 2500 мм 3200 мм 4000 мм 5000 мм 6000 мм 2500 мм 3200 мм 4000 мм 5000 мм 6000 мм

Макс. ширина канавки 1250 мм 1250 мм 1250 мм 1250 мм 1250 мм 1500 мм 1500 мм 1500 мм 1500 мм 1500 мм

Діапазон товщини обробки канавки 0.6–4 мм 0.6–4 мм 0.6–4 мм 0.6–4 мм 0.6–4 мм 0.6–4 мм 0.6–4 мм 0.6–4 мм 0.6–4 мм 0.6–4 мм

Мінімальний край 8 мм 8 мм 8 мм 8 мм 8 мм 8 мм 8 мм 8 мм 8 мм 8 мм

Тип керування
4-осьове ЧПК-

керування
(X,Y1,Y2,Z)

4-осьове ЧПК-
керування
(X,Y1,Y2,Z)

4-осьове ЧПК-
керування
(X,Y1,Y2,Z)

4-осьове ЧПК-
керування
(X,Y1,Y2,Z)

4-осьове ЧПК-
керування
(X,Y1,Y2,Z)

4-осьове ЧПК-
керування
(X,Y1,Y2,Z)

4-осьове ЧПК-
керування
(X,Y1,Y2,Z)

4-осьове ЧПК-
керування
(X,Y1,Y2,Z)

4-осьове ЧПК-
керування
(X,Y1,Y2,Z)

4-осьове ЧПК-
керування
(X,Y1,Y2,Z)

Дисплей 19 дюймів 19 дюймів 19 дюймів 19 дюймів 19 дюймів 19 дюймів 19 дюймів 19 дюймів 19 дюймів 19 дюймів

Обсяг пам’яті 9999 груп 9999 груп 9999 груп 9999 груп 9999 груп 9999 груп 9999 груп 9999 груп 9999 груп 9999 груп

Поперечна балка (вісь X), швидкість 0–100 м/хв 0–100 м/хв 0–100 м/хв 0–100 м/хв 0–100 м/хв 0–100 м/хв 0–100 м/хв 0–100 м/хв 0–100 м/хв 0–100 м/хв

Поперечна балка (вісь X), швидкість 0–100 м/хв 0–100 м/хв 0–100 м/хв 0–100 м/хв 0–100 м/хв 0–100 м/хв 0–100 м/хв 0–100 м/хв 0–100 м/хв 0–100 м/хв

Тримач інструменту (вісь Y1) та затискач (вісь
Y2), швидкість Макс. 20 м/хв Макс. 20 м/хв Макс. 20 м/хв Макс. 20 м/хв Макс. 20 м/хв Макс. 20 м/хв Макс. 20 м/хв Макс. 20 м/хв Макс. 20 м/хв Макс. 20 м/хв

Тримач інструменту (вісь Z), рух вгору/вниз Макс. 15 м/хв Макс. 15 м/хв Макс. 15 м/хв Макс. 15 м/хв Макс. 15 м/хв Макс. 15 м/хв Макс. 15 м/хв Макс. 15 м/хв Макс. 15 м/хв Макс. 15 м/хв

Макс. хід балки (вісь X) 2500 мм 3200 мм 4000 мм 5000 мм 6000 мм 2500 мм 3200 мм 4000 мм 5000 мм 6000 мм

Точність повторного позиціонування балки
(вісь X) ±0.01 мм ±0.01 мм ±0.01 мм ±0.01 мм ±0.01 мм ±0.01 мм ±0.01 мм ±0.01 мм ±0.01 мм ±0.01 мм

Хід тримача інструменту (вісь Y1) та затискача
(вісь Y2) 1250 мм 1250 мм 1250 мм 1250 мм 1250 мм 1500 мм 1500 мм 1500 мм 1500 мм 1500 мм

Точність повторного позиціонування тримача
інструменту (вісь Y1) та затискача (вісь Y2) ±0.01 мм ±0.01 мм ±0.01 мм ±0.01 мм ±0.01 мм ±0.01 мм ±0.01 мм ±0.01 мм ±0.01 мм ±0.01 мм

Макс. хід тримача інструменту вгору/вниз (вісь
Z) 50 мм 50 мм 50 мм 50 мм 50 мм 50 мм 50 мм 50 мм 50 мм 50 мм

Точність повторного позиціонування тримача
інструменту (вісь Z) ±0.01 мм ±0.01 мм ±0.01 мм ±0.01 мм ±0.01 мм ±0.01 мм ±0.01 мм ±0.01 мм ±0.01 мм ±0.01 мм

Привід поперечної балки (вісь X) 5.5 кВт 5.5 кВт 5.5 кВт 5.5 кВт 5.5 кВт 5.5 кВт 5.5 кВт 5.5 кВт 5.5 кВт 5.5 кВт

Привід тримача інструменту (вісь Y1) та
затискача (вісь Y2) 1+1 кВт 1+1 кВт 1+1 кВт 1+1 кВт 1+1 кВт 1+1 кВт 1+1 кВт 1+1 кВт 1+1 кВт 1+1 кВт

Привід тримача інструменту вгору/вниз (вісь Z) 1 кВт 1 кВт 1 кВт 1 кВт 1 кВт 1 кВт 1 кВт 1 кВт 1 кВт 1 кВт

Затискний пристрій Гідравлічний
затискач

Гідравлічний
затискач

Гідравлічний
затискач

Гідравлічний
затискач

Гідравлічний
затискач

Гідравлічний
затискач

Гідравлічний
затискач

Гідравлічний
затискач

Гідравлічний
затискач

Гідравлічний
затискач

Габарити — довжина 4600 мм 5100 мм 5800 мм 7100 мм 8100 мм 4600 мм 5100 мм 5800 мм 7100 мм 8100 мм

Габарити — ширина 2300 мм 2300 мм 2300 мм 2300 мм 2300 мм 2500 мм 2500 мм 2500 мм 2500 мм 2500 мм

Габарити — висота 1560 мм 1560 мм 1560 мм 1560 мм 1700 мм 1560 мм 1560 мм 1560 мм 1560 мм 1700 мм

Площинність робочого столу ±0.02 мм/м ±0.02 мм/м ±0.02 мм/м ±0.02 мм/м ±0.02 мм/м ±0.02 мм/м ±0.02 мм/м ±0.02 мм/м ±0.02 мм/м ±0.02 мм/м

HSL
СПЕЦИФІКАЦІЯ



ВІДКРИТИЙ ВОЛОКОННО-ЛАЗЕРНИЙ 
ВЕРСТАТ ДЛЯ РІЗАННЯ

ВОЛОКОННО-ЛАЗЕРНИЙ ВЕРСТАТ ІЗ
ЗАХИСНИМ КОРПУСОМ ТА ЗМІННИМ СТОЛОМ

Параметр 3015 4015 6020 Опція

Діапазон різання 1500×3000 мм 1500×4000 мм 2000×6000 мм
Відповідно до

вимог

Потужність лазера 500 / 800 / 1000 / 1500
Вт

500 / 800 / 1000 /
1500 Вт

500 / 800 / 1000 /
1500 Вт

Опційно: 2000 /
3000 Вт

Макс. швидкість
переміщення 100 м/хв 100 м/хв 100 м/хв —

Макс. швидкість різання 35–80 м/хв 35–80 м/хв 35–80 м/хв —

Точність позиціонування 0,03 мм 0,03 мм 0,03 мм —

Точність повторного
позиціонування 0,02 мм 0,02 мм 0,02 мм —

Мін. ширина лінії 0,1 мм 0,1 мм 0,1 мм —

Параметр 3015 4020 6020 Опція

Діапазон різання 1500×3000 мм 2000×4000 мм 2000×6000 мм
Відповідно до

вимог

Потужність лазера 500 / 800 / 1000 / 1500
Вт

500 / 800 / 1000 /
1500 Вт

500 / 800 / 1000 /
1500 Вт

Опційно: 2000 /
3000 / 4000 / 6000

Вт

Макс. швидкість
переміщення 120 м/хв 120 м/хв 120 м/хв —

Макс. швидкість різання 35–100 м/хв 35–100 м/хв 35–100 м/хв —

Точність позиціонування 0,03 мм 0,03 мм 0,03 мм —

Точність повторного
позиціонування 0,02 мм 0,02 мм 0,02 мм —

Мін. ширина лінії 0,1 мм 0,1 мм 0,1 мм —



ВОЛОКОННО-ЛАЗЕРНИЙ ВЕРСТАТ ДЛЯ
РІЗАННЯ ЛИСТОВОГО МЕТАЛУ ТА ТРУБ

ПРОФЕСІЙНИЙ ВОЛОКОННО-ЛАЗЕРНИЙ
ВЕРСТАТ ДЛЯ РІЗАННЯ ТРУБ

Параметр 3015 4020 6020 Опція

Діапазон різання
листа 1550×3200 мм 2050×4200 мм 2050×6200 мм

Відповідно до
вимог

Довжина різання
труби 6000 мм 6000 мм 6000 мм —

Макс. діаметр затиску
патрона 220 мм 220 мм 220 мм —

Потужність лазера ≤6000 Вт ≤6000 Вт ≤6000 Вт —

Макс. швидкість
холостого ходу 90 м/хв 90 м/хв 90 м/хв —

Точність
позиціонування ±0,02 мм ±0,02 мм ±0,02 мм —

Точність повторного
позиціонування ±0,03 мм ±0,03 мм ±0,03 мм —

Робоча напруга 380 В AC ±5%, 50
Гц

380 В AC ±5%,
50 Гц

380 В AC ±5%,
50 Гц

—

Параметр 6022 6022 Опція
Діапазон різання листа 6000 мм 6000 мм —

Довжина різання труби 220–360 мм 220–360 мм —

Макс. захват патрона <6000 Вт <6000 Вт —

Потужність лазера 10 м/с² 10 м/с² —

Макс. швидкість холостого
ходу ±0,02 мм/м ±0,02 мм/м —

Точність позиціонування ±0,03 мм ±0,03 мм —

Точність повторного
позиціонування 150 об/хв 150 об/хв —

Робоча напруга 380 В AC ±5%, 50 Гц 380 В AC ±5%, 50 Гц —



Параметр Q35Y-16 Q35Y-20 Q35Y-25 Q35Y-30 Q35Y-40
Зусилля пробивання, т 60 90 120 160 200

Макс. товщина різання
листового металу, мм 16 20 25 30 40

Міцність матеріалу, Н/
мм² ≤450 ≤450 ≤450 ≤450 ≤450

Кут різання, ° 7° 8° 8° 8° 8°

Різання смуги (Т×Ш), мм 16×250 / 8×400 20×330 / 10×480 25×330 / 16×600 30×335 / 20×600 40×335 / 30×600

Макс. довжина ходу
циліндра, мм 80 80 80 80 100

Частота ходів, разів/хв 11–20 12–20 8–18 6–16 6–16

Глибина горловини, мм 300 355 400 600 530

Глибина пробивання,
мм 16 20 25 28 35

Макс. діаметр
пробивання, мм 25 30 35 38 40

Потужність двигуна,
кВт 5,5 7,5 11 15 18,5

Габаритні розміри
(Д×Ш×В), мм (прибл.) 1740×810×1830 1950×900×1950 2355×960×2090 2800×1050×2450 2900×1100×2500

ГІДРАВЛІЧНИЙ КОМБІНОВАНИЙ ВЕРСТАТ
ДЛЯ ПРОБИВАННЯ ТА РІЗАННЯ Q35Y



ВАЛЬЦЮВАЛЬНИЙ ВЕРСТАТ ІЗ ТРЬОМА
ВАЛКАМИ W11

Модель
Макс. товщина

× ширина
прокатки (мм)

Швидкість
попередньог
о згинання

(м/хв)

Мін. діаметр
рулону (мм)

Діаметр
верхнього
валка (мм)

Діаметр
нижнього
валка (мм)

Діаметр
опорного

валка (мм)

Діаметр
валка

попереднього
згинання

(мм)

Межа
текучості

(МПа)

Потужність
головного

двигуна (кВт)

W11-6×1500 6×1500 5.5 380 180 160 — 210 245 5.5

W11-6×2000 6×2000 5.5 380 180 160 — 220 245 5.5

W11-6×2500 6×2500 5.6 500 190 170 — 260 245 7.5

W11-6×3200 6×3200 5.5 500 240 200 — 310 245 11

W11-8×2000 8×2000 5.6 450 190 170 — 260 245 7.5

W11-8×2500 8×2500 5.5 500 240 200 — 310 245 11

W11-12×2000 12×2000 5.5 500 240 200 — 310 245 11

W11-12×2500 12×2500 5.8 650 260 220 — 340 245 15

W11-12×3000 12×3000 6 750 280 240 — 360 245 22

W11-16×2000 16×2000 5.8 650 260 220 ні 340 245 15

W11-16×2500 16×2500 5.5 750 280 240 ні 360 245 22

W11-16×3200 16×3200 5 900 340 280 ні 440 245 30

W11-20×2000 20×2000 5.5 750 280 240 ні 360 245 22

W11-20×2500 20×2500 5 850 340 280 ні 440 245 30

W11-25×2000 25×2000 5 850 340 280 ні 440 245 30

W11-25×2500 25×2500 4.5 900 380 300 ні 490 245 37

W11-30×2000 30×2000 4.5 900 380 300 ні 490 245 37

W11-30×2500 30×2500 4.5 1100 440 360 ні 580 245 37

W11-30×3000 30×3000 4.5 1200 480 400 ні 600 245 45

W11-30×3200 30×3200 4.5 1200 500 400 ні 600 245 45

W11-40×3000 40×3000 4.5 1500 500 420 ні 650 245 55

W11-50×2500 50×2500 4 1500 560 340 280 610 245 55

W11-50×3000 50×3000 3.5 1500 610 360 280 650 245 55

W11-60×2500 60×2500 3.5 1600 590 360 280 650 245 55

W11-60×3000 60×3000 3.5 2000 680 380 280 700 245 75



ВАЛЬЦЮВАЛЬНИЙ ВЕРСТАТ ІЗ ЧОТИРЬМА
ВАЛКАМИ W12

Специфікація

Макс.
товщина

згорнутого
листа, мм

Макс.
ширина

згорнутого
листа, мм

Межа
текучості
листового

металу, МПа

Швидкість
згинання,

м/хв

Мін. діаметр
повного

згинання
листа, мм

Діаметр
верхнього
вала, мм

Діаметр
нижнього
вала, мм

Міжосьова
відстань
нижніх

валів, мм

Потужність
двигуна,

кВт

6×1500 6 1500 245 5 380 160 140 220 4

6×3200 6 3200 245 4,5 380 220 180 280 7,5

8×2000 8 2000 245 4,5 400 185 170 260 5,5

8×2500 8 2500 245 4,5 550 220 180 280 7,5

12×2000 12 2000 245 4,5 550 240 180 280 7,5

12×2500 12 2500 245 4,5 600 260 220 320 11

12×3000 12 3000 245 4 700 280 240 360 11

16×2000 16 2000 245 4 600 260 220 320 11

16×2500 16 2500 245 4 700 280 240 360 11

16×3200 16 3200 245 4 850 340 260 430 18,5

20×2000 20 2000 245 4 700 280 240 360 11

20×2500 20 2500 245 4 850 340 260 430 15

25×2000 25 2000 245 4 850 330 270 430 15

25×2500 25 2500 245 4 900 370 270 480 22

30×2500 30 2500 245 4 1200 420 360 550 30

30×3000 30 3000 245 4 1200 450 390 600 37

40×2500 40 2500 245 4 1250 500 400 600 37

50×2500 50 2500 245 4 1250 540 440 630 37




	РОБОТИЗОВАНА СИСТЕМА ДЛЯ ЛИСТОЗГИНАЛЬНОГО ПРЕСА
	РОБОТИЗОВАНА СИСТЕМА ДЛЯ ЛИСТОЗГИНАЛЬНОГО ПРЕСА
	КОНТРОЛЕР ЛИСТОЗГИНАЛЬНОГО ПРЕСА З ЧПК
	CYBELEC CybTouch 8 PS
	CYBELEC CYBTOUCH 12 PS
	CYBELEC CYBTOUCH 15 PS

	VP88
	8-дюймовий кольоровий LCD-дисплей, сенсорний екран, функція розпізнавання піктограм.
	Сторінка EasyBend забезпечує просте виконання одиночного згинання.
	Ефективне програмування згинання відповідає потребам серійного виробництва та обробки.
	Автоматичний розрахунок кута згину, основного тиску та компенсації прогину.
	Автоматичний розрахунок параметрів згинання.
	Автоматичний розрахунок тиску та компенсації прогину; автоматичний розрахунок глибини верхнього інструмента.
	Корекція кута та заднього упора.
	12-дюймовий кольоровий LCD-дисплей, сенсорний екран, функція розпізнавання піктограм.
	Сторінка EasyBend забезпечує просте виконання одиночного згинання.
	Ефективне програмування згинання відповідає потребам серійного виробництва та обробки.
	Автоматичний розрахунок кута згину, основного тиску та компенсації прогину.
	Автоматичний розрахунок параметрів згинання.
	Автоматичний розрахунок тиску та компенсації прогину; автоматичний розрахунок глибини верхнього інструмента.
	Корекція кута та заднього упора, програмування 2D-графіки.
	Автоматичне моделювання послідовності згинання та вибір оптимальної схеми згинання (опція).
	Сучасний 15-дюймовий сенсорний екран із гладкою скляною поверхнею, яким можна керувати в рукавичках.
	Зручний людино-машинний інтерфейс, інтуїтивне програмування та проста навігація; автоматична оптимізація параметрів верстата.
	Програмування 2D-креслень пальцем на екрані та точне створення 2D-програм.
	Автоматичний розрахунок етапів згинання.
	Сторінка EasyBend для зручного виконання одиночного згинання.
	Збільшений обсяг пам’яті.
	Вбудовані функції резервного копіювання та збереження даних.
	Бездротовий зв’язок для діагностики та оновлення системи за допомогою ноутбука.
	19-дюймовий сенсорний екран обтічного дизайну, можливість роботи в рукавичках.
	Графічний людино-машинний інтерфейс, подібний до серії CT, простий у вивченні та використанні.
	Функція програмування 2D-креслень із побудовою поперечного перерізу та точним створенням 2D-програм.
	Автоматичний розрахунок етапів згинання.
	Операційна система Windows 10, підтримка багатозадачності, мережевих функцій та керування.
	Вбудована функція резервного копіювання та відновлення даних.
	Розширені функції діагностики.
	ESA VIS-840
	15,6-дюймовий широкоформатний LCD TFT-дисплей із роздільною здатністю 1920×1080.
	Ергономічний сталевий корпус, оснащений аварійною кнопкою.
	Сенсорний екран і дисплей з оптичним склеюванням.
	USB-порт на корпусі.
	Операційна система реального часу ETS, сумісна з Windows®.
	Робочий температурний діапазон: +5…+50 °C.
	Максимальна відстань між панельним монітором і стійкою ЧПК: 5 м.
	Автоматичний розрахунок послідовності згинання.
	База даних корекції кута з можливістю збереження поправок залежно від кута, матеріалу та інструменту; поправки автоматично завантажуються до нових програм.
	Інтерфейс для систем Easymotion або світлодіодної лінійки Wila LED.
	Інтерфейс для кутоміра Mitutoyo з кабелем для корекції кута згинання.

	ESA VIS-875
	21,5-дюймовий дисплей, розроблений для мультитач-керування.
	Підтримка мультитач-функцій.
	Безрамковий дизайн — простий та функціональний.
	Підтримка створення деталей дотиком пальця.
	Підтримка імпорту файлів формату .dxf.
	Підтримка керування бібліотекою інструментів.
	Підтримка керування інструментами та тримачами.
	Підтримка системи вимірювання кута Datam.
	Підтримка програмного забезпечення ESA 3D Bend.
	Оснащення стандартним промисловим інтерфейсом Modbus TCP 4.0.
	DA-53TX (DELEM)
	DA-66S (DELEM)
	DA-58TX (DELEM)
	DA-69S (DELEM)


	СПЕЦИФІКАЦІЯ
	WE67K
	Параметр
	40T1250
	40T1600
	63T1600
	63T2500
	63T3200
	80T2500
	80T3200
	100T2500
	100T3200
	100T4000
	130T2500
	кН
	400
	400
	630
	630
	630
	800
	800
	1000
	1000
	1000
	1300
	мм
	1250
	1600
	1600
	2500
	3200
	2500
	3200
	2500
	3200
	4000
	2500
	мм
	700
	1000
	1000
	2000
	2500
	2050
	2500
	2000
	2500
	3200
	2000
	мм
	300
	300
	300
	300
	300
	300
	300
	400
	400
	400
	400
	мм
	160
	160
	160
	160
	160
	200
	200
	200
	200
	200
	200
	мм
	390
	390
	390
	390
	390
	420
	420
	420
	420
	420
	420
	мм/с
	200
	200
	180
	180
	180
	180
	180
	180
	180
	180
	180
	мм/с
	180
	180
	160
	160
	160
	140
	140
	140
	140
	140
	140
	мм
	±0.01
	±0.01
	±0.01
	±0.01
	±0.01
	±0.01
	±0.01
	±0.01
	±0.01
	±0.01
	±0.01
	мм
	0.1
	0.1
	0.1
	0.1
	0.1
	0.1
	0.1
	0.1
	0.1
	0.1
	0.1
	мм
	500
	500
	500
	500
	500
	500
	500
	500
	500
	500
	500
	мм/с
	400
	400
	400
	400
	400
	400
	400
	400
	400
	400
	400
	мм
	±0.01
	±0.01
	±0.01
	±0.01
	±0.01
	±0.01
	±0.01
	±0.01
	±0.01
	±0.01
	±0.01
	шт.
	шт.
	кВт
	5.5
	5.5
	5.5
	5.5
	5.5
	7.5
	7.5
	7.5
	7.5
	7.5
	7.5
	мм
	1800
	2200
	2200
	3200
	3900
	3200
	3900
	3200
	3900
	4700
	3200
	мм
	1250
	1300
	1400
	1500
	1500
	1600
	1600
	1700
	1750
	1800
	1700
	мм
	2060
	2060
	2160
	2260
	2260
	2260
	2260
	2560
	2560
	2560
	2560


	СПЕЦИФІКАЦІЯ
	WE67K
	Параметр
	Од. вим.
	130T3200
	130T4000
	170T2500
	170T3200
	170T4000
	200T3200
	200T4000
	250T3200
	250T4000
	300T3200
	300T4000
	кН
	1300
	1300
	1700
	1700
	1700
	2000
	2000
	2500
	2500
	3000
	3000
	мм
	3200
	4000
	2500
	3200
	4000
	3200
	4000
	3200
	4000
	3200
	4000
	мм
	2500
	3200
	2000
	2500
	3200
	2500
	3200
	2500
	3200
	2500
	3200
	мм
	400
	400
	400
	400
	400
	400
	400
	400
	400
	400
	400
	мм
	200
	200
	200
	200
	200
	200
	200
	200
	200
	250
	250
	мм
	420
	420
	420
	420
	420
	420
	420
	420
	420
	420
	420
	мм/с
	180
	180
	180
	180
	180
	180
	180
	140
	140
	140
	140
	мм/с
	140
	140
	140
	140
	140
	140
	140
	120
	120
	120
	120
	мм
	±0.01
	±0.01
	±0.01
	±0.01
	±0.01
	±0.01
	±0.01
	±0.01
	±0.01
	±0.01
	±0.01
	мм
	0.1
	0.1
	0.1
	0.1
	0.1
	0.1
	0.1
	0.1
	0.1
	0.1
	0.1
	мм
	500
	500
	500
	500
	500
	500
	500
	500
	500
	500
	500
	мм/с
	400
	400
	400
	400
	400
	400
	400
	400
	400
	400
	400
	мм
	±0.01
	±0.01
	±0.01
	±0.01
	±0.01
	±0.01
	±0.01
	±0.01
	±0.01
	±0.01
	±0.01
	шт.
	шт.
	кВт
	7.5
	7.5
	мм
	3900
	4700
	3200
	3900
	4700
	3900
	4700
	3900
	4700
	3900
	4700
	мм
	1750
	1850
	2000
	2000
	2000
	2000
	2050
	2050
	2150
	2150
	2300
	мм
	2550
	2560
	2550
	2550
	2550
	2550
	2550
	2900
	2900
	3100
	3300


	ЛИСТОГИБ WC67K
	ОПЦІЙНІ СИСТЕМИ КЕРУВАННЯ ЧПК
	CYBTOUCH8
	E310P
	DA41T
	TP10S
	E21 СТАНДАРТ
	Керування позиціонуванням заднього упора
	Інтелектуальне керування позиціонуванням
	Одностороннє та двостороннє позиціонування, що ефективно усуває люфт шпинделя
	Функція відведення
	Автоматичний пошук референтної точки
	Резервне копіювання та відновлення параметрів однією кнопкою
	Швидке індексування позиції
	Пам’ять на 40 програм, кожна програма містить до 25 кроків
	Захист від вимкнення живлення


	СПЕЦИФІКАЦІЯ
	WС67K
	Параметр
	63T2500
	63T3200
	100T2500
	100T3200
	100T4000
	125T2500
	125T3200
	125T4000
	160T2500
	160T3200
	160T4000
	200T3200
	200T4000
	250T2500
	250T3200
	250T4000
	300T3200
	300T4000

	кН
	630
	630
	1000
	1000
	1000
	1250
	1250
	1250
	1600
	1600
	1600
	2000
	2000
	2500
	2500
	2500
	3000
	3000
	мм
	2500
	3200
	2500
	3200
	4000
	2500
	3200
	4000
	2500
	3200
	4000
	3200
	4000
	2500
	3200
	4000
	3200
	4000
	мм
	2000
	2500
	2000
	2500
	3150
	2000
	2500
	3150
	2000
	2500
	3150
	2500
	3500
	2000
	2500
	3200
	2500
	3200
	мм
	300
	300
	300
	300
	400
	300
	300
	400
	300
	300
	400
	300
	400
	300
	300
	400
	400
	400
	мм
	100
	100
	130
	130
	130
	130
	130
	130
	160
	160
	160
	175
	175
	250
	250
	250
	250
	250
	мм
	390
	390
	390
	390
	390
	390
	390
	390
	390
	390
	390
	390
	390
	390
	390
	390
	420
	420
	мм/с
	160
	160
	160
	160
	160
	160
	160
	160
	140
	140
	140
	120
	120
	120
	120
	120
	110
	100
	мм/с
	140
	140
	140
	140
	140
	140
	140
	140
	120
	120
	120
	110
	110
	110
	110
	110
	100
	мм/с
	≈12
	≈12
	≈12
	≈12
	≈12
	≈12
	≈12
	≈12
	≈11
	≈11
	≈11
	≈10
	≈10
	≈9
	≈9
	≈9
	≈9
	≈9
	мм
	0.2
	0.2
	0.2
	0.2
	0.2
	0.2
	0.2
	0.2
	0.2
	0.2
	0.2
	0.2
	0.2
	0.2
	0.2
	0.2
	0.2
	0.2
	мм
	500
	500
	500
	500
	500
	500
	500
	500
	500
	500
	500
	500
	500
	500
	500
	500
	500
	500
	шт.
	±50
	±50
	±50
	±50
	±50
	±50
	±50
	±50
	±50
	±50
	±50
	±50
	±50
	±50
	±50
	±50
	±50
	±50
	шт.
	кВт
	5.5
	5.5
	7.5
	7.5
	7.5
	7.5
	7.5
	7.5
	18.5
	18.5
	18.5
	E21
	E21
	E21
	E21
	E21
	E21
	E21
	E21
	E21
	E21
	E21
	E21
	E21
	E21
	E21
	E21
	E21
	E21
	мм
	2600
	3300
	2600
	3300
	4100
	2600
	3300
	4100
	2600
	3300
	4100
	3300
	3300
	2600
	3300
	4100
	3300
	4100
	мм
	1250
	1250
	1330
	1350
	1350
	1350
	1550
	1550
	1550
	1550
	1650
	1700
	1700
	1800
	1800
	1800
	1800
	1900
	мм
	2250
	2250
	2350
	2350
	2350
	2350
	2350
	2350
	2350
	2350
	2350
	2650
	2650
	2800
	2800
	2900
	3050
	3050


	ГІЛЬЙОТИННА РІЗАЛЬНА МАШИНА QC11K
	ESTUN E21S
	DELEM DAC360T
	ELGO P40T

	СПЕЦИФІКАЦІЯ
	QC11K
	Параметр
	Од. вим.
	6×2500
	6×3100
	6×4000
	8×2500
	8×3100
	8×4000
	13×2500
	13×3100
	13×4000
	16×2500
	16×3100
	16×4000
	20×2500
	20×3100
	Максимальна товщина різання (вуглецева сталь)
	мм
	Максимальна довжина різання (вуглецева сталь)

	мм
	2500
	3100
	4000
	2500
	3100
	4000
	2500
	3100
	4000
	2500
	3100
	4000
	2500
	3100
	Кут різання

	2.5°
	2.5°
	2.5°
	2.5°
	2.5°
	2.5°
	2.5°
	2.5°
	2.5°
	2.5°
	2.5°
	2.5°
	2.5°
	2.5°
	Швидкість різання

	раз/хв
	Ріжуче лезо — довжина

	мм
	2550×1
	1575×2
	2050×2
	2550×1
	1575×2
	2050×2
	2550×1
	1575×2
	2050×2
	2550×1
	1575×2
	2050×2
	2550×1
	1575×2
	Задній упор — хід

	мм
	10–750
	10–750
	10–750
	10–750
	10–750
	10–750
	10–1000
	10–1000
	10–1000
	10–1000
	10–1000
	10–1000
	10–1000
	10–1000
	Задній упор — швидкість

	мм/с
	180
	180
	180
	180
	180
	180
	180
	180
	180
	180
	180
	180
	180
	180
	Задній упор — точність

	мм
	±0.02
	±0.02
	±0.02
	±0.02
	±0.02
	±0.02
	±0.02
	±0.02
	±0.02
	±0.02
	±0.02
	±0.02
	±0.02
	±0.02
	Передні опори — довжина

	мм
	800
	800
	800
	800
	800
	800
	1200
	1200
	1200
	1200
	1200
	1200
	1200
	1200
	Передні опори — кількість

	шт.
	Циліндри притискання

	шт.
	Головний двигун

	кВт
	7.5
	7.5
	7.5
	Система керування


	E21S
	E21S
	E21S
	E21S
	E21S
	E21S
	E21S
	E21S
	E21S
	E21S
	E21S
	E21S
	E21S
	E21S
	Габарити (Д×Ш×В)
	мм


	СТРИЖАЛЬНА МАШИНА QC12K
	СПЕЦИФІКАЦІЯ
	QС12K
	Параметр
	Од. вим.
	4×2500
	4×3200
	4×4000
	6×2500
	6×3200
	6×4000
	8×2500
	8×3200
	8×4000
	10×2500
	10×3200
	10×4000
	12×2500
	12×3200
	12×4000
	16×2500
	16×3200
	16×4000
	Максимальна товщина різання (вуглецева сталь)

	мм
	Максимальна довжина різання (вуглецева сталь)

	мм
	2500
	3200
	4000
	2500
	3200
	4000
	2500
	3200
	4000
	2500
	3200
	4000
	2500
	3200
	4000
	2500
	3200
	4000
	Глибина горловини

	мм
	200
	200
	200
	200
	200
	200
	200
	200
	200
	200
	200
	200
	200
	200
	200
	200
	200
	200
	Кут різання

	1°30′
	1°30′
	1°30′
	1°30′
	1°30′
	1°30′
	1°30′
	1°30′
	1°30′
	1°30′
	1°30′
	1°30′
	1°30′
	1°30′
	1°30′
	1°30′
	1°30′
	1°30′
	Швидкість різання

	раз/хв
	≥18
	≥14
	≥10
	≥10
	≥14
	≥10
	≥14
	≥10
	≥8
	≥12
	≥10
	≥8
	≥11
	≥10
	≥8
	≥8
	≥7
	≥5
	Ріжуче лезо — довжина

	мм
	1300×2
	1100×3
	1025×4
	1300×2
	1100×3
	1025×4
	1300×2
	1100×3
	1025×4
	1300×2
	1100×3
	1025×4
	1300×2
	1100×3
	1025×4
	1300×2
	1100×3
	1025×4
	Задній упор — хід

	мм
	20–600
	20–600
	20–600
	20–600
	20–600
	20–600
	20–600
	20–600
	20–600
	20–600
	20–600
	20–600
	20–600
	20–600
	20–600
	20–600
	20–600
	20–600
	Задній упор — швидкість

	мм/с
	180
	180
	180
	180
	180
	180
	180
	180
	180
	180
	180
	180
	180
	180
	180
	180
	180
	180
	Задній упор — точність

	мм
	±0.02
	±0.02
	±0.02
	±0.02
	±0.02
	±0.02
	±0.02
	±0.02
	±0.02
	±0.02
	±0.02
	±0.02
	±0.02
	±0.02
	±0.02
	±0.02
	±0.02
	±0.02
	Передні опори — довжина

	мм
	800
	800
	800
	800
	800
	800
	800
	800
	800
	800
	800
	800
	800
	800
	800
	800
	800
	800
	Передні опори — кількість

	шт.
	Циліндри притискання

	шт.
	Головний двигун

	кВт
	7.5
	7.5
	7.5
	7.5
	7.5
	7.5
	7.5
	7.5
	7.5
	18.5
	18.5
	18.5
	Система керування


	E21S
	E21S
	E21S
	E21S
	E21S
	E21S
	E21S
	E21S
	E21S
	E21S
	E21S
	E21S
	E21S
	E21S
	E21S
	E21S
	E21S
	E21S
	Габарити (Д×Ш×В)
	мм


	ВЕРТИКАЛЬНИЙ ВЕРСТАТ ДЛЯ НАРІЗАННЯ ПАНЕЛЕЙ HSDV
	СПЕЦИФІКАЦІЯ
	HSDV
	Параметр
	HSDV-1250×2500
	HSDV-1250×3200
	HSDV-1250×4200
	HSDV-1250×6200
	HSDV-1600×3200
	HSDV-1600×4200
	HSDV-1600×5200
	HSDV-1600×6200
	Матеріал
	STS304&Q345
	STS304&Q345
	STS304&Q345
	STS304&Q345
	STS304&Q345
	STS304&Q345
	STS304&Q345
	STS304&Q345
	Макс. довжина канавки
	Макс. ширина канавки
	Діапазон товщини обробки канавки
	Мінімальний край
	Тип керування
	Дисплей
	Обсяг пам’яті
	Поперечна балка (вісь X), швидкість
	Поперечна балка (вісь X), швидкість
	Задній упор (вісь Y), швидкість
	Тримач інструменту (осі Z1, Z2), рух вгору/вниз
	Макс. відстань переміщення балки (вісь X)
	Точність повторного позиціонування балки (вісь X)
	Хід заднього упора (вісь Y)
	Точність повторного позиціонування заднього упора (вісь Y)
	Макс. хід тримача інструменту вгору/вниз (осі Z1, Z2)
	Точність повторного позиціонування тримача інструменту (осі Z1, Z2)
	Привід поперечної балки (вісь X)
	Привід заднього упора (вісь Y)
	Привід тримача інструменту (осі Z1, Z2)
	Затискний пристрій
	Габарити — довжина
	Габарити — ширина
	Габарити — висота
	Площинність робочого столу




	ГОРИЗОНТАЛЬНИЙ ВЕРСТАТ ДЛЯ ПАЗУВАННЯ HSL
	СПЕЦИФІКАЦІЯ
	HSL
	Параметр
	HSL-1250×2500
	HSL-1250×3200
	HSL-1250×4000
	HSL-1250×5000
	HSL-1250×6000
	HSL-1500×2500
	HSL-1500×3200
	HSL-1500×4000
	HSL-1500×5000
	HSL-1500×6000
	Матеріал
	STS304&Q345
	STS304&Q345
	STS304&Q345
	STS304&Q345
	STS304&Q345
	STS304&Q345
	STS304&Q345
	STS304&Q345
	STS304&Q345
	STS304&Q345
	Макс. довжина канавки
	Макс. ширина канавки
	Діапазон товщини обробки канавки
	Мінімальний край
	Тип керування
	Дисплей
	Обсяг пам’яті
	Поперечна балка (вісь X), швидкість
	Поперечна балка (вісь X), швидкість
	Тримач інструменту (вісь Y1) та затискач (вісь Y2), швидкість
	Тримач інструменту (вісь Z), рух вгору/вниз
	Макс. хід балки (вісь X)
	Точність повторного позиціонування балки (вісь X)
	Хід тримача інструменту (вісь Y1) та затискача (вісь Y2)
	Точність повторного позиціонування тримача інструменту (вісь Y1) та затискача (вісь Y2)
	Макс. хід тримача інструменту вгору/вниз (вісь Z)
	Точність повторного позиціонування тримача інструменту (вісь Z)
	Привід поперечної балки (вісь X)
	Привід тримача інструменту (вісь Y1) та затискача (вісь Y2)
	Привід тримача інструменту вгору/вниз (вісь Z)
	Затискний пристрій
	Габарити — довжина
	Габарити — ширина
	Габарити — висота
	Площинність робочого столу




	ВІДКРИТИЙ ВОЛОКОННО-ЛАЗЕРНИЙ
	ВЕРСТАТ ДЛЯ РІЗАННЯ
	ВОЛОКОННО-ЛАЗЕРНИЙ ВЕРСТАТ ІЗ ЗАХИСНИМ КОРПУСОМ ТА ЗМІННИМ СТОЛОМ
	ВОЛОКОННО-ЛАЗЕРНИЙ ВЕРСТАТ ДЛЯ РІЗАННЯ ЛИСТОВОГО МЕТАЛУ ТА ТРУБ
	ГІДРАВЛІЧНИЙ КОМБІНОВАНИЙ ВЕРСТАТ ДЛЯ ПРОБИВАННЯ ТА РІЗАННЯ Q35Y
	ВАЛЬЦЮВАЛЬНИЙ ВЕРСТАТ ІЗ ТРЬОМА ВАЛКАМИ W11
	ВАЛЬЦЮВАЛЬНИЙ ВЕРСТАТ ІЗ ЧОТИРЬМА ВАЛКАМИ W12

