
PAGE  02 / 03

N
C

 Turret

HAK38
Power Tooling NC Turret

1.The direct drive motor is used as the power motor, and the power motor is integrated in the disc. compact structure.

2.The motor output shaft directly drives the power holder, ensuring a minimum transmission clearance to achieve higher 

speed.

3.The motor temperature is cooled by water cooling improving the oveload capacity of the motor, increasing the output 

torque, and meeting the requirements of CNC turning and milling center for high precision, high speed, and low noise.

4.The specially designed hydraulic locking structure ensures the high rigidity and long service life of the turret.

5.Due to the direct drive mode, the service life is greatly improved, the maintenance cost is reduced,and the micrometer 

transmission clearance,zero wear and high reliability are realized.

Performance parameters

Dimension Chart

Turret Features

                    Dim
  Model

A B C D E F H K M N P S T U V W

HAK38070-BMT45 175 85 157 30 225 26 70 129 400 173 270 290 195 41 11 180
HAK38080-BMT55 185 100 172 32 255 30 80 141 440 199 308 330 225 50 13 205
HAK38100-BMT65 205 120 196 35 295 35 100 165 478 231 360 380 259 50 13 250
HAK38125-BMT65 200 120 208 45 360 35 125 165 493 290 360 380 322 50 18 280
HAK38160-BMT75 255 120 238 45 380 40 160 195 551 320 440 470 352 56 18 320

Turret model
Unit

HAK38070 HAK38080 HAK38100 HAK38125 HAK38160
Item  Numerical value
Center Height mm 70 80 100 125 160
Station Number N 12/16 12/16 12/16 12/16 12/16
Holder type BMT 40/45 45/55 55/65 65/75 75
Rated power of power motor Kw 2 4 10 18 18
Water cooling flow of power motor L/min 15 18 20 25 30
Maximum tool drive speed RPM 8000 8000 8000/4000 4000 4000
Maximum cutting torque of tool N.m 18 30 80 150 150
Rated power of turret's motor Kw 1 1 1 2 2
Rated speed of turret 's motor RPM 3000 3000 2000 2000 2000
Rated voltage of turret' s motor V 220 220 220 220 220
Turret transmission ratio i 52.5 60 65 75 96
Time of changing adjoin tool S 0.33 0.4 0.47 0.5 0.65
Maximum tool position indexing time S 0.8 0.9 1 1.2 1.5
Disc release/locking time S 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6
Hydraulic Pressure Mpa 2.0-2.5 2.0-2.5 2.0-2.5 2.0-2.5 2.0-2.5
Repeatbility Accuracy ±2 ±2 ±2 ±2 ±2
Net weight (including disc) Kg 97 118 139 165 186
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1.Як джерело приводу використовується вбудований привід прямого обертання, інтегрований у диск револьверної головки, що забезпечує компактну конструкцію вузла.
2.Вихідний вал приводу безпосередньо передає обертання на приводний інструментальний блок, забезпечуючи мінімальний люфт передачі та досягнення високих швидкостей роботи.
3.Система водяного охолодження приводу підвищує перевантажувальну здатність, збільшує крутний момент та відповідає вимогам токарно-фрезерних центрів ЧПК щодо високої точності, швидкості та низького рівня шуму.
4.Спеціально розроблений гідравлічний механізм фіксації забезпечує високу жорсткість і тривалий ресурс роботи револьверної головки.
5.Завдяки прямому приводу значно збільшено строк служби, знижено витрати на обслуговування, забезпечено мікронний зазор передачі, відсутність зносу та високу надійність роботи.
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Модель револьверної головки
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Кількість позицій (інструментальних місць)
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1. Револьверна головка ЧПК серії HAK38-Y (вісь Y) розроблена на базі револьверної головки прямого приводу серії HAK38. Конструкція виконана з використанням коробчатої станини та лінійних напрямних підвищеної жорсткості, оснащена сервоприводом, ремінною та гвинтовою передачею, а також механізмом затиску і фіксації.
2. Відрізняється високою жорсткістю та здатністю працювати при значних навантаженнях. Револьверна головка з віссю Y значно розширює можливості обробки складних деталей та відповідає вимогам токарно-фрезерних центрів ЧПК щодо високої точності, високої швидкості та низького рівня шуму. Забезпечує виконання токарної, фрезерної, свердлильної, різьбонарізної та інших операцій.
3. Є ключовим вузлом висококласних токарно-фрезерних обробних центрів ЧПК та центрів комплексної обробки.
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1.Револьверна головка ЧПК серії HAK37 з прямим приводом забезпечує обертання за рахунок безпосереднього приводу. Індексація та позиціонування виконуються за допомогою високоточного триплощинного зубчастого з’єднання, а затиск / розтиск інструментального диска здійснюється гідравлічним приводом.
2. Відзначається високою жорсткістю, швидкою реакцією, високою точністю затиску та плавною роботою в усьому діапазоні швидкостей — від низьких до високих. Забезпечує інтелектуальну двонаправлену індексацію по найкоротшому шляху, велику кількість інструментальних позицій та вбудовану систему охолодження.
3. Є оптимальним вибором для висококласних токарних верстатів з ЧПК.
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Розточувальний інструмент
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1. Оснащена спряженим кулачковим механізмом індексації, що забезпечує плавне обертання інструментального диска, компактну конструкцію, швидку зміну інструменту та високий ресурс роботи.
2. Привід, індексація та затиск / розтиск інструментального диска здійснюються гідравлічно, що забезпечує точну та стабільну роботу, високий крутний момент і придатність для важких режимів обробки.
3. Інтелектуальний вибір найближчої інструментальної позиції здійснюється за допомогою датчиків наближення та логічної системи керування, що виключає помилки при зміні інструментального диска.
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Розточувальний інструмент
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Гідравлічна револьверна головка ЧПК
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1 Горизонтальна револьверна головка ЧПК серії HAK31 працює за принципом черв’ячного приводу. Високоточне триплощинне зубчасте з’єднання використовується як механізм індексації, а затиск інструментального диска здійснюється за допомогою гвинтового механізму. Передача сигналу виконується через датчик Холла. Конструкція забезпечує індексацію без підйому інструментального диска, плавне обертання, низький рівень шуму, високу жорсткість, велику кількість інструментальних позицій та вбудовану систему охолодження.
2. Є оптимальним рішенням для обробки складних деталей.
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1.Горизонтальна револьверна головка ЧПК серії HAK34 працює за принципом черв’ячного приводу. Високоточне триплощинне зубчасте з’єднання використовується як механізм індексації, а затиск інструментального диска здійснюється за допомогою гвинтового механізму. Передача сигналу виконується через датчик Холла.
2.Конструкція забезпечує індексацію без підйому інструментального диска, плавне обертання, низький рівень шуму, високу жорсткість та велику кількість інструментальних позицій.
3.Є оптимальним рішенням для обробки складних деталей.
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Револьверні головки ЧПК серії HAK21 є модернізованою версією револьверних головок серії LD4B. Вони відрізняються покращеною герметичністю, підвищеною жорсткістю конструкції та можливістю оснащення вбудованою системою охолодження (опційно).
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1. Вертикальна револьверна головка ЧПК серії LD6 працює за принципом черв’ячної передачі (черв’як — черв’ячне колесо).  Високоточне торцеве зубчасте з’єднання використовується як механізм індексації, затиск інструментального диска здійснюється гвинтовим механізмом, а передача сигналу — через датчик Холла.
2. Відзначається високою точністю повторюваності позиціонування, плавним обертанням та великою кількістю інструментальних позицій.
3. Є популярним рішенням для економічних токарних верстатів з ЧПК.
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1. Вертикальна револьверна головка ЧПК серії LD4B працює за принципом черв’ячної передачі (черв’як — черв’ячне колесо). Триплощинне торцеве зубчасте з’єднання використовується як високоточний механізм індексації, затиск інструментального диска здійснюється гвинтовим механізмом, а передача сигналу — через датчик Холла.
2. Конструкція забезпечує плавне обертання та індексацію без підйому інструментального диска.
3. Є популярним рішенням для токарних верстатів з ЧПК.
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LD4

1.Model Ld
4
 series vertical NC Turret adopts the working principle of worm wheel and worm for driving ,face gear coupling 

as fine indexing mechanism,big screw for clamping,sending signal with hall unit .

2.It features fast change tools,high repeatability accuracy,high stiffness.

3.It is a popular product for economic NC lathe.

                    Dim
  Model

H
1

H
2

H
3

H
4

L1 L2 L3 L
4

A A
1

B B1 C D D
1

E E
1

F Φ Φ
1

Φ
2

h M

LD
4
-CK0610 86 40 15 11 57.5 86 70 50 70 35 87 36 74 57 50 6.5 10 6.5 Φ7 Φ11 Φ68 6.5 M6

LD
4
-CK0620 116 48 19 16 58 100 80 56 80 40 110 55 94 64 52 8 13 8 Φ9 Φ14 Φ78 9 M8

LD
4
-CK0625 128 51 22 16 86 118 110 80 120 55 126 56 110 90 80 15 20 8 Φ9 Φ14 Φ88 9 M10

LD
4
-CK6125 162 57 35 16.5 110 118 136 96 136 68 148 68 126 108 108 14 14 11 Φ11 Φ17 Φ88 11 M12

LD
4
-CK6132 187 70 40 21 76 127 152 104 161 76 171 76 146 126 126 23 23 12 Φ13 Φ19 Φ88 13 M16

LD
4
-CK6136 194 77 33 21 76 127 152 104 161 76 171 76 146 126 126 23 23 12 Φ13 Φ19 Φ88 13 M16

LD
4
-CK6140 202 81 40 23 76 127 162 112 192 81 192 105 168 152 152 20 20 12 Φ13 Φ19 Φ88 13 M16

LD
4
-CK6150 242 121 40 47 76 127 162 112 192 81 192 105 168 152 152 20 20 12 Φ13 Φ19 Φ88 13 M16

LD
4
-CK6163 232 112 51 40 110 132 200 124 200 100 200 100 177 150 130 25 35 11.5 Φ13 Φ19 Φ98 13 M16

LD
4
-CK6163 253 120 51 40 110 132 200 124 200 100 200 100 177 150 130 25 35 11.5 Φ13 Φ19 Φ98 13 M16

                    Data

   Model

Center height 
(mm)

Repeatability 
accuracy()

Motor power(W) Motor paraphrased

Time of changing 
tool and lock(s) Max. tangential 

torque(N·m)
90°

LD
4
-CK0610 40 ±2 40 1400 1 100

LD
4
-CK0620 48 ±2 50 1400 1.2 150

LD
4
-CK0625 51 ±2 90 1400 1.7 300

LD
4
-CK6125 57 ±2 90 1400 1.9 400

LD
4
-CK6132 70 ±2 120 1400 2 500

LD
4
-CK6136 77 ±2 120 1400 2 500

LD
4
-CK6140 81 ±2 120 1400 2 600

LD
4
-CK6150 121 ±2 120 1400 2 600

LD
4
-CK6163 112/120 ±2 180 1400 2.5 800

NC Turret

Performance parameters

Dimension Chart

Turret Features
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Конструктивні особливості револьверної головки
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Технічні характеристики
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Таблиця розмірів
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Револьверна головка ЧПК
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FreeText
1. Вертикальна револьверна головка ЧПК серії LD4 працює за принципом черв’ячної передачі (черв’як — черв’ячне колесо). Торцеве зубчасте з’єднання використовується як високоточний механізм індексації, затиск інструментального диска здійснюється гвинтовим механізмом, а передача сигналу — через датчик Холла.
2. Конструкція забезпечує швидку зміну інструменту, високу точність повторюваності позиціонування та підвищену жорсткість.
3. Є популярним рішенням для економічних токарних верстатів з ЧПК.
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Кількість позицій
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Крутний момент приводу (Nm)
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Максимальний тангенціальний крутний момент (Nm)
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Точність повторюваності позиціонування
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FreeText
Час зміни інструменту та фіксації (с)

FreeText
1. Револьверна головка ЧПК серії HAK25 оснащена триплощинним торцевим зубчастим з’єднанням, яке використовується як високоточний механізм індексації. Затиск здійснюється гвинтовим механізмом, а конструкція з вбудованим електроприводом забезпечує компактність, високу точність і здатність сприймати значні навантаження різання.
2. Дозволяє виконувати декілька технологічних операцій за одну установку деталі.
3. Є ключовим вузлом для вертикальних токарних верстатів з ЧПК та великогабаритних токарних верстатів з ЧПК.



Erase

FreeText
Технічні характеристики

ImageTool

Erase

FreeText
(Nm)

FreeText
Pадіальна сервопривідна револьверна головка ЧПК з приводним інструментом
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Конструктивні особливості револьверної головки
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1. Радіальна сервопривідна револьверна головка серії R розроблена на базі сервопривідної револьверної головки SLT та доповнена радіальним приводним модулем комбінованої конструкції, що забезпечує компактне компонування та раціональну будову вузла.
2. Триплощинний високоточний зубчастий диск із гідравлічним механізмом фіксації забезпечує високу точність позиціонування, підвищену жорсткість і високу надійність роботи.
3. Привід інструменту здійснюється незалежним електроприводом із високим крутним моментом і низьким рівнем шуму. Модульний інтерфейс забезпечує сумісність із різними типами сервоприводів.
Кожна робоча позиція може оснащуватися приводним інструментальним блоком, що забезпечує подачу потужності безпосередньо в робочій позиції.     4. Підтримуються інструментальні блоки стандарту BMT, сумісні зі стандартами Doosan, а з’єднувальний інтерфейс відповідає стандарту DIN 1809.
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Висота центру
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Зусилля затиску
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Робочий гідравлічний тиск
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Витрата рідини
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FreeText
Незбалансований крутний момент

FreeText
Точність індексації

FreeText
Точність повторюваності позиціонування

FreeText
Розмір інструментального тримача

FreeText
Тип інструментального тримача
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Тип з’єднання хвостовика інструменту

FreeText
Максимальна потужність (режим S3 – 40% / 10 хв)

FreeText
Двигун (FANUC) — не передбачено

FreeText
Передавальне число приводу інструменту

FreeText
Маса (без двигуна)



ImageTool

Erase

FreeText
Габаритні розміри

Erase

FreeText
Креслення



PAGE  16 / 17

N
C

 Turret

Model

 Dimension

H BMT A B C D E F G J K L M N P Q R S T U V X W

R63A-**U 63
40

225 290
75 75

135 20 Φ15 7.5
305.5 452

PT1/4 PT1/4
37.5

185 24 30 30 8-11 165 243
240

45 62.5 90 293 452 45 290

R80A-**U 80
45

260 455
62 90

140 25 Φ17 7.5
443 629

PT1/4 PT1/4
45

210 25 32 32 8-11 190 313
290

55 71 100 432 640 50 340

R100A-**U 100
55

300 483
68 100

170 30 Φ20 9
473 665

PT3/8 PT3/8
50

250 34 40 30 8-13 220 323
340

65 80 110 506 702 55 380

R125A-**U 125 65 330 511 84 110 190 35 Φ26 9 524 734 PT3/8 PT3/8 55 310 30 44 43 8-17 280 350 380

Dimension Chart

Dimensions
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Креслення
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Коноскопічне інтерференційне зображення
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D
Axial Servo Power Tooling Turret

1.Taking D series servo turret as the platform ,external power 

module is added to compose SLTA servies axial power tooling 

servo,which has reasonably compact layout.

2.High-precision triple hirth coupling and Hydraulic clamping 

devices for loosening and combining of power head are used 

to obtain high indexing accuracy and reliable clamping.

3.Separate spindle servo motor under simple control provides 

tool’s driving force.Modular interface can adapt to a variety of 

the spindle motor,whose maximum power up to 11kw.

4.Each station can be assembled with a power tool ,while 

only the work position provides the driving force .Tool 

block complies with international standards DIN69880 and  

DIN1809.

Dimensions

Turret Features
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Креслення
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Аксіальна серво револьверна головка з приводним
 інструментом (Power Tooling)

Erase

FreeText
Особливості револьверної головки 
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1. За основу використовується серво-револьверна головка серії D, до якої додано зовнішній силовий модуль, що формує аксіальну револьверну головку з приводним інструментом серії SLTA з компактною та раціональною конструкцією.
2. Використовується високоточне потрійне зубчасте з’єднання Hirth coupling та гідравлічна система затиску/розтиску приводної головки, що забезпечує високу точність індексації та надійну фіксацію.
3. Окремий серво-двигун шпинделя під простим керуванням забезпечує привід інструменту. Модульний інтерфейс дозволяє застосовувати різні типи шпиндельних двигунів із максимальною потужністю до 11 кВт.
4. Кожна позиція револьверної головки може оснащуватися приводним інструментом, при цьому привід подається лише на робочу позицію. Інструментальний блок відповідає міжнародним стандартам DIN 69880 та DIN 1809.
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Висота центра
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Робоча позиція (кількість позицій)
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Швидкість обертання приводного інструменту
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Час повороту (включаючи фіксацію)
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Повний час індексації на 180° (включаючи фіксацію)

FreeText
Зусилля затиску
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 Робочий гідравлічний тиск

FreeText
Витрата рідини

FreeText
 Момент інерції переміщуваних мас
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Момент дисбалансу

FreeText
Точність позиціонування (індексації)

FreeText
Повторюваність позиціонування

FreeText
Розмір інструментального блока

FreeText
Тип інструментального блока

FreeText
Тип приєднання хвостовика інструмента

FreeText
Максимальна потужність (режим S3-40%-10 хв)

FreeText
Двигун (FANUC) — не передбачено

FreeText
Передаточне число приводу інструмента

FreeText
Маса (без двигуна)
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FreeText
Револьверна головка ЧПК з приводним
 інструментом та віссю Y
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Особливості револьверної головки
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1. Револьверна головка з віссю Y оснащена плоским серводвигуном осі Y, який через кулькову гвинтову передачу переміщує приводний інструмент уздовж осі Y. Підходить для свердління, фрезерування, точіння, розточування та нарізання різьби.
2. Конструкція виконана у вигляді вбудованого корпусного блоку з передніми та задніми чотирирядними напрямними, що забезпечує компактні габарити та високу жорсткість.
3. Серводвигун осі Y приводить у рух високоточний кульковий гвинт, забезпечуючи переміщення револьверної головки по осі Y з високою точністю позиціонування.
4. Індексація револьверної головки здійснюється сервоприводом із двонаправленою зміною інструмента по найкоротшому шляху, що забезпечує швидку зміну інструмента та високу продуктивність.
5. Можливе різання у прямому та зворотному напрямку, що підходить для верстатів із прямим компонуванням.
6. Наявність приводного модуля дозволяє виконувати обробку складних деталей: свердління, фрезерування, точіння, розточування та нарізання різьби.
7. Трикомпонентна високоточна зубчаста муфта забезпечує точне позиціонування інструмента.
8. Гідравлічне затискання інструментального диска гарантує високу жорсткість та надійність роботи.
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Кількість інструментальних позицій
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Допустиме тангенціальне зусилля затиску

FreeText
Точність позиціонування при індексації

FreeText
Повторюваність позиціонування

FreeText
Час повороту та гальмування на 30°

FreeText
Час одного кроку без урахування розгону та гальмування

FreeText
Час гідравлічного затиску/розтиску інструмента

FreeText
Допустима частота зміни інструмента

FreeText
Допустимий момент дисбалансу під час обробки

FreeText
Тиск подачі СОЖ ±10%

FreeText
Номінальний тиск СОЖ

FreeText
Маса (без інструмента)

FreeText
Передавальне число приводу інструмента

FreeText
Тип/стандарт інструментального тримача

FreeText
Гранична швидкість обертання інструмента

FreeText
Передавальне число редуктора осі Y

FreeText
Максимально допустима швидкість подачі
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Допустимий хід подачі по осі Y
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Точність позиціонування
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SLT
Servo NC Turret

Item Unit
 Model

SLT63A SLT80A SLT100A SLT125A

Center height mm 63 80 100 125

Allowed number of tools 8 8/12 8/12 8/12

Time for 45ratation and clamping sec. 0.9 1.1 1.4 1.8

Time for 180°ratation and clamping sec. 1.2 1.4 1.9 2.5

Clamping force kg 1200 2800 3200 5200

Hydraulic working pressure mpa 3.5±0.5 3.5±0.5 3.5±0.5 3.5±0.5

Flow rate L/min 20 22 25 30

Indexing Accuracy ±4 ±4 ±4 ±4

Accuracy of repeatability ±1.6 ±1.6 ±1.6 ±1.6

Net weight(without tool disc) kg 50 68 88 150

1.The servo motor is adopted for tool disc translocation,which 

has precise indexing accuracy.high speed on tool changing,and 

supports bidirectional translocation and the nearest tool selection.

2.High-precision triple hirth coupling and Hydraulic clamping 

devices are used to obtain high indexing accuracy.rellable 

clamping and suitable conditions for heavy cutting.

3.Precise deceleration institution is designed to reduce noise and 

withstand high-torque loads.

4.Turret with 4.6.8.12 or more stations can be produced according 

to the special needs.

5.Tool disc and tool holders can be customized according to the 

special requirements.

Performance parameters

Turret Features
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Конструктивні особливості револьверної головки
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Технічні характеристики
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Револьверна головка SLT з
 серводвигуном (NC)
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1. Для позиціонування інструментального диска використовується серводривід, що забезпечує високу точність індексації, швидку зміну інструменту та підтримує двонаправлене переміщення з вибором найближчої позиції інструмента.
2. Високоточне потрійне зубчасте з’єднання Hirth у поєднанні з гідравлічною системою затиску забезпечує високу точність позиціонування, надійну фіксацію та стабільну роботу при важких режимах обробки.
4. Спеціально розроблена система плавного гальмування знижує рівень шуму та дозволяє працювати при високих крутних навантаженнях.
4. Револьверна головка може виготовлятися з 4, 6, 8, 12 або більшою кількістю позицій відповідно до індивідуальних вимог.
5. Інструментальний диск і тримачі інструменту можуть бути виконані за індивідуальним замовленням відповідно до технічних потреб.
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Висота центра

FreeText
Допустима кількість інструментальних позицій
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Час повороту на 45° із фіксацією
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Час повороту на 180° із фіксацією
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Зусилля затиску
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Витрата робочої рідини
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Точність індексації

FreeText
Робочий гідравлічний тиск
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Повторюваність позиціонування
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Маса нетто (без інструментального диска)
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Розточувальний інструмент
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Інструмент для зовнішнього
точіння
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Підрізний інструмент
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CLT
Cam Hydraulic NC Turret

1.Inside mechanism employs cam high indexing accuracy and 

fast tool change .

2.Driven by Hydraulic motor,high torque output and tools 

change stabliity

3.Turret clamping/employs Hydraulic unit,reliable motion and 

permitting for heavy duty machining 

4.Controlled by proximity-detector and PLC programming smart 

selection of nearby tools

Dimensions

Turret Features
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Гідравлічна револьверна головка кулачкового типу (NC)
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1. Внутрішній кулачковий механізм забезпечує високу точність індексації та швидку зміну інструменту.
2. Привід від гідравлічного двигуна забезпечує високий крутний момент і стабільність зміни інструменту.
3. Система затиску револьверної головки виконана на базі гідравлічного вузла, що гарантує надійну роботу та придатність для важких режимів обробки.
4. Керування здійснюється за допомогою датчиків наближення та PLC-контролера, що забезпечує інтелектуальний вибір найближчої позиції інструменту.
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BWD
Horizontal NC Turret

1.This series products fit for the oblique bed CNC lathe and econormic 

horizontal guide CNC lathe.Through only one times fixturing.it can 

perform the process of turing internal hole,arc to threading.groove 

etc.it fit for the industries of machine tools,household appliances,cars,

gear,metallurgical and so on.

2.BWD is our company’s new turret catering for the demand of 

customer.The central height meet international standards Utilizing 

cycloid reduction.camlock-type.three gear-teeth location and 

change tool without lifting the disc.It owns the compact structure.good 

appearance

Turret Features

Performance parameters

Item
Parameter

Center height mm 63/80/100

Number of tool-path 6/8

Rotation time sec. 1.8/1.8/2.1

Rotation time sec. 2.9/2.9/3.2

Max tangential torque KNm 0.7/1.5/3.0

Max axial torque KNm 0.8/1.6/3.5

Item
Parameter

The max bias torque Nm 10/12/25

Repeatability Accuracy mm ＜0.005

Indexing Accuracy ±7

Motor power W 90/140/140

Motor speed r/min 900/1400/1400

Net weight(without tool disc) kg 35/50/80

Model

 Dimension

H A B C D E F G I J K L M N O P Q R S T U V W X

BWD63-8 63 20 8-Φ11 26 145 55 323 205 140 272 20 17 20 20 190 / 175 24 30 30 134 165 185 G1/4

BWD80-8 80 25 6-Φ11 26 149 65 314 238 160 376 25 22 25 32 270 11 215 32 32 32 149 190 210 G3/8

BWD100-8 100 32 8-Φ13 32 172 80 350 280 205 456 25 22 30 40 330 / 252 34 30 30 188 220 250 G3/8

Dimension Chart
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Горизонтальна револьверна головка з ЧПК
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1. Продукція цієї серії призначена для токарних верстатів з ЧПК із похилою станиною, а також економічних токарних верстатів із горизонтальними напрямними. За одну установку деталі забезпечується виконання операцій зовнішнього та внутрішнього точіння, обробки отворів, дуг, різьбонарізання, проточування канавок тощо.
 Обладнання широко застосовується у верстатобудуванні, виробництві побутової техніки, автомобільній промисловості, виготовленні зубчастих передач, металургії та інших галузях.

2. Серія BWD — це нова розробка нашої компанії, створена відповідно до вимог замовників. Висота центра відповідає міжнародним стандартам. Використовується циклоїдний редуктор, кулачковий механізм типу Camlock та триточкове зубчасте позиціонування, що дозволяє виконувати зміну інструменту без підйому інструментального диска.
 Конструкція відзначається компактністю та сучасним зовнішнім виглядом.
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1. Однонаправлений вибір інструмента, безконтактна система передачі сигналу та зубчасте позиціонування забезпечують високу точність. Затиск здійснюється гвинтовим механізмом великого діаметра, що гарантує надійну фіксацію.
 2. Герметично виконаний привід із системою подачі охолоджувальної рідини через інструментальний диск.

3. Підходить для всіх типів токарних верстатів, клас яких не нижче C6132.
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WD
Horizontal NC Turret

Model

 Dimension

H A B C D E F G I J K L M N O P Q R S T U V W X Y Z

WD100-6 59 10 11 2 133 37 279 172 10 251 16 21 15 20 130 45 144 38 80 106 89 144 164 100 45 16

WD118-6 78 10 11 2 160 55 305 200 13 323 25 17 25 25 184 67 200 10 140 140 103 185 224 118 73 20

Model

changing time（s） Max.allowable torque The max 
bias 

torque(Nm)

Repeatabilit y 
accuracy(mm)

Indexding 
accuracy

Motor 
power(w)

Motor 
speed(r/

min)

Net 
weight(kg)

60° 120° 300° axial tangential

WD100-6 1.5 2 3.5 600 600 8 ＜ 0.005 ±7 60 1400 25

WD118-6 1.5 2 3.5 1200 1200 10 ＜ 0.005 ±7 120 1400 40

1.Unidirectional choose tool,Non-Contact transmitter, 

gear-teeth Precise positioning,camlock-type.Compact-

contruct and reliable.

2.It suites for all kinds of lathes whose grades is lower than 

C6140.

Turret Features

Performance parameters

Dimension Chart
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Горизонтальна револьверна головка з ЧПК
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1. Однонаправлений вибір інструмента, безконтактна система передачі сигналу та зубчасте високоточне позиціонування. Кулачковий механізм типу Camlock забезпечує компактну, надійну та жорстку конструкцію.
2. Підходить для всіх типів токарних верстатів класу до C6140
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Триточкове зубчасте позиціонування, вбудований привід та сучасний компактний дизайн.
 Кулачковий механізм типу Camlock забезпечує швидку зміну інструменту та надійну фіксацію.
 Підходить для всіх типів токарних верстатів класу не нижче C6132.
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1. Зміна інструменту виконується без підйому інструментального диска. Безконтактна система передачі сигналу, триточкове зубчасте позиціонування та гвинтовий механізм підйому із затиском забезпечують надійну фіксацію.
 2. Порівняно з серією LD4, конструкція має покращену герметичність.
Підходить для всіх типів токарних верстатів класу не нижче C0625
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1. Використовується безконтактна система передачі сигналу, позиціонування за допомогою упорного штифта та двостороннього зубчастого зчеплення високої точності. Підйом і затиск інструментального диска здійснюються гвинтовим механізмом.

2. Конструкція відзначається високою надійністю, жорсткістю та тривалим терміном служби. Підходить для всіх типів токарних верстатів класу не нижче C0625.
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1. Револьверна головка серії AK31, виготовлена за технологіями, запозиченими у компанії Baruffaldi S.p.A. (Італія), є ключовим вузлом високопродуктивних токарних верстатів з ЧПК. Призначена для встановлення декількох інструментів та оснащена двонаправленою індексацією з вибором найкоротшого шляху, що забезпечує високу швидкість роботи, автоматизацію процесів і високу точність обробки.
2. В якості механізму індексації використовується торцеве зубчасте зчеплення (Face Gear Coupling). Послідовність позиціонування контролюється абсолютним бінарним енкодером.
 Сигнали затиску та розтиску револьверної головки передаються через датчик наближення з передачею даних до системи керування.
 При використанні відповідного оснащення — інструментального диска та тримачів інструменту (для зовнішнього точіння, розточування, цангових патронів, конусів Морзе тощо) — можливе виконання складних операцій обробки.
 3. Інші типи інструментальних тримачів доступні під замовлення.
Серія AK31 включає 5 типорозмірів, кожен з яких доступний у виконанні на 8 або 12 позицій.
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Цей виріб призначений для револьверних головок з ЧПК серії AK31, а також може використовуватися з револьверними головками з ЧПК, виготовленими іншими виробниками.
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Цей виріб призначений для револьверних головок з ЧПК серії AK31. Забезпечує встановлення інструменту та подачу охолоджувальної рідини у двох напрямках
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*Примітка: Інструментальна головка рекомендована до першочергового застосування.
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1. Револьверна головка з ЧПК серії AK30 є важливим вузлом токарних верстатів з ЧПК, особливо універсальних моделей.
Призначена для встановлення декількох інструментів із автоматичною індексацією, що забезпечує високий рівень автоматизації та ефективність виконання обробки.
2. В якості механізму індексації використовується торцеве зубчасте зчеплення (Face Gear Coupling). Процес позиціонування контролюється зубчастим механізмом і енкодером, що забезпечує високу точність, надійність та компактність конструкції.
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Повторюваність позиціонування
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Максимальна пружна деформація у вертикальному напрямку

FreeText
Залишкова деформація у вертикальному напрямку
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Максимальна пружна деформація у горизонтальному напрямку
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Залишкова деформація у горизонтальному напрямку
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Результати перевірки точності
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Габаритні розміри
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Револьверний диск
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Товщина інструментальної головки: 55 мм
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Товщина інструментальної головки: 60 мм
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Товщина інструментальної головки: 60 мм
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Товщина інструментальної головки: 65 мм
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Товщина інструментальної головки: 65 мм
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Товщина інструментальної головки: 65 мм
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Оснащено внутрішнім підведенням СОЖ. Решта характеристик відповідає моделі AK3063X6J-B.
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1. Технічні характеристики можуть змінюватися відповідно до фактичного виробу. Виробник залишає за собою право остаточного тлумачення.
2. Перехідні втулки доступні під індивідуальне замовлення.
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Товщина інструментальної головки: 60 мм
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Товщина інструментальної головки: 60 мм
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Товщина інструментальної головки: 72 мм
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Товщина інструментальної головки: 72 мм
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Технічні характеристики можуть змінюватися без попереднього повідомлення та визначаються фактичним виробом.
Перехідні втулки доступні під замовлення.
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Selection and Use Of NC Turret

1.Confirm various parameters when chosing models of turret. Choose the number of stations 

according to quantity of part procedure and compliacy. 

2.Choose tool specifications according to model of mechine tool and cutting force, choose front-

type or resr-type tool turret according to thr cutting directions of the machine tool.

3.After the mounting of boring cutter seat of horizontal turret, self-bore the inner hole according 

to the size of boring bar and make a corresponding mark. The tool shoukld be fixed in the foreer 

position in the later mounting.

4.The distance tool reaching out of upper housing distance is usually not more than 2/3 upper 

housing size. Please note when placing an order if more than the limit.

5.Touch by hand or other things is forbidden when turret is running to avoid injury or damage.

6.If customers have any special requirements or changes in parameters, please offer some data 

and contact with our company.

7.In order to improve our products, some parameters will change accordingly. We make an applogy 

to you for amending this catalogue without further notice.
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Вибір та використання револьверної головки з ЧПК
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1. Під час вибору моделі необхідно враховувати всі робочі параметри револьверної головки. Кількість інструментальних позицій визначається відповідно до технологічного процесу та складності обробки деталі.
2. Тип та розмір інструментальних тримачів підбираються згідно з моделлю верстата і розрахунковими силами різання. Переднє або заднє виконання револьверної головки обирається залежно від напрямку обробки.
3. Після встановлення розточувального тримача на горизонтальній револьверній головці необхідно виконати розточування посадкового отвору відповідно до діаметра оправки та виконати маркування базового положення інструмента.
4. Допустимий виліт інструмента не повинен перевищувати 2/3 висоти корпусу револьверної головки. У разі перевищення значення це повинно бути погоджено під час замовлення.
5. Під час роботи обладнання забороняється торкатися револьверної головки руками або сторонніми предметами.
6. Для спеціальних виконань або зміни параметрів необхідно надати технічні вимоги та узгодити їх із виробником.
7. Виробник залишає за собою право внесення змін до конструкції та технічних параметрів виробу з метою вдосконалення продукції без попереднього повідомлення.


