HAK38

YIIK-peBojibBepHA r0J10BKA 3 NPHBOJHUM iHCTPYMEHTOM
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KoncrpykTuBHi 0c00.1MBOCTI peBOILBEPHOI F0JIOBKH

1.5k pKepeno NpUBOAY BUKOPUCTOBYETHCS BOY1OBAHMIA MPHUBIi MPSIMOro 00epTaHHsl, IHTETPOBAHUH Y JUCK PEBOJIBLBEPHOT
TOJIOBKHY, 1110 3a0e3Meuy€e KOMIIAKTHY KOHCTPYKIIiO By3J1a.

2.Buxiguuit Bax npuBoy Oe3nocepeHbo rnepeaae o0epTaHHs Ha MPUBOIHUN IHCTPYMEHTAIBHUN OJI0K, 3a0e31euyoun
MiHIMaIBbHUH MOMT repesadi Ta JOCSITHEHHSI BUCOKUX IIBUIKOCTEH poOoTH.

3.Cucrema BOJSTHOTO OXOJIOJDKEHHSI IPUBOIY ITiIBHIILYE MEPEBAHTAKYBAIBHY 31aTHICTh, 301IbIIIy€ KPYTHUH MOMEHT Ta
BiZmoBiae BUMoram TokapHo-¢ppe3epHux neHTpiB YK momo BIHCOKoi TOUHOCTI, IIBIIKOCTI Ta HU3BKOTO PIBHS ITyMY.
4.CrenianpHO po3poOIIeHNI TiApaBIiYHINA MeXaHi3M Qikcarii 3a6e3medye BUCOKY JKOPCTKICTh 1 TPUBAINH pecypc poOOTH
PEBOJILBEPHOT TOJIOBKH.

5.3aBIgKH IPSAMOMY TIPUBOJY 3HAYHO 301IBIICHO CTPOK CITY>KOH, 3HMKEHO BUTPATH HAa 00CITyTOBYBaHHS, 320€3MeUeHO
MIKpPOHHUIT 3a30p Tepeadi, BiICyTHICTh 3HOCY Ta BUCOKY Ha/IIHHICTh POOOTH.

TexHiuHi XapaKTepUCTUKH

Unt | HAK38070  HAK38080 HAK38100 HAK38125 HAK38160
Numerical value
mm 70 80 100 125 160
KinbKicTh 1103HLiii (IHCTPYMEHTAILHEX MICLIb) N 12/16 12/16 12/16 12/16 12/16
BMT 40/45 45/55 55/65 65/75 75
Kw 2 4 10 18 18
L/min 15 18 20 25 30
RPM 8000 8000 8000/4000 4000 4000
N.m 18 30 80 150 150
Kw 1 1 1 2 2
RPM 3000 3000 2000 2000 2000
V 220 220 220 220 220
i 5225 60 65 75 96
S 0.33 0.4 0.47 0.5 0.65
S 0.8 0.9 1 1.2 1.5
a 2 S 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6
Tinpasniunmii Tuck Mpa 2.0-2.5 2.0-2.5 2.0-2.5 2.0-2.5 2.0-2.5
TouHiCTb MOBTOPIOBAHOCTI MO3ULIOHYBAHHS +2 +2 +2 +2 e
Maca HeTTO (BKIII0Yalo4H JUCK) Kg 97 118 139 165 186

["abapuTHI1 po3mMipu

0Ll e d oo e Le e Lk L L Le L LT Ly Ly v

HAK38070-BMT45 175 157 180
HAK38080-BMT55 185 100 172 255 30 141 440 199 308 330 225 205
HAK38100-BMT65 205 120 196 35 2958 IS5 1 00 165 478 231 360 380 259 50 1 3 250
HAK38125-BMT65 200 120 208 45 360 35 1256 165 493 290 360 380 322 50 18 280
HAK38160-BMT75 2566 120 238 45 380 40 160 195 551 320 440 470 352 56 18 320
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1.Як джерело приводу використовується вбудований привід прямого обертання, інтегрований у диск револьверної головки, що забезпечує компактну конструкцію вузла.
2.Вихідний вал приводу безпосередньо передає обертання на приводний інструментальний блок, забезпечуючи мінімальний люфт передачі та досягнення високих швидкостей роботи.
3.Система водяного охолодження приводу підвищує перевантажувальну здатність, збільшує крутний момент та відповідає вимогам токарно-фрезерних центрів ЧПК щодо високої точності, швидкості та низького рівня шуму.
4.Спеціально розроблений гідравлічний механізм фіксації забезпечує високу жорсткість і тривалий ресурс роботи револьверної головки.
5.Завдяки прямому приводу значно збільшено строк служби, знижено витрати на обслуговування, забезпечено мікронний зазор передачі, відсутність зносу та високу надійність роботи.
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Маса нетто (включаючи диск)


HAKZ38-Y (Bich Y)

PeBonbBepHa rosiopka UIIK 3 npuBogHHM IHCTPYMEHTOM

124N ON

KoHcTpykTHBHI 0C001MBOCTi peBOIbBEPHOI r0JIOBKH

1. PeBomsBepna romoska UIIK cepii HAK38-Y (Bich Y) po3pobieHa Ha 6a3i peBOEBEPHOT TOOBKH MPsiMOTO TpuBoAy cepii HAK38.
KoHcTpykKilisi BAKOHaHA 3 BUKOPUCTAHHSIM KOpOOYATOT CTAaHWHM Ta JIHIHHUX HAPSIMHUX MMiJBUILEHOT )KOPCTKOCTI, OCHAIIIEHA
CEpBOIPUBOJIOM, PEMIHHOIO Ta FBUHTOBOIO MEpe/laueto, a TAKOXK MEXaH13MOM 3aTHCKY 1 (ikcarrii.

2. Bimpi3HsieThCsl BHCOKOO KOPCTKICTIO Ta 3MATHICTIO MPAIFOBATH [TPH 3HAYHNX HABAaHTAXKCHHSX. PeBoIbBEpHA T0JIOBKA 3 BicClo Y
3HAYHO PO3ILUPIOE MOXKIIMBOCTI OOPOOKH CKIIaJHUX JeTajiell Ta BiANOBinae BUMoraM TokapHo-ppeseprux nentpis YIIK momo Bucokoi
TOYHOCTI, BUCOKOI IIBH/KOCTI Ta HU3BKOTO PiBHS 1IyMy. 3abe3medye BUKOHAHHS TOKapHOT, ppe3epHOi, CBepLUTHIBHOI, pi3bOOHAPI3HOI
Ta HIIUX OIeparii.

3. € KIII0Y0BHM BY3JIOM BUCOKOKIIACHUX TOKapHO-(ppe3epunx 00podHux nentpis YIIK Ta neHTpiB KOMIUIEKCHOT 00pOOKH.

TexHiuHi XapaKTepUCTUKH

Unit HAK38070-Y axis HAK38080-Y axis HAK38100-Y axis
Numerical value
N 12 12 12
Tun il[CprMeIITHHLIIOTO TpUMaY: B MT 40/45 45/55 55/65
: Kw 2 4 10
L/min 15 18 20
s 0.3 0.32 0.35
RPM 8000 8000 8000/4000
N.m 18 30 80
Kw 1 1 1
Rpm 3000 3000 2000
Vv 220 220 220
i 52.5 60 65
N.m 30 B5 45
+2 +2 +2
+4 +4 +4
mm 10 10 10
i 1:2 1:2 1:2
mm/min 10 10 10
mm +45 +60 == 719
Tounicts nosutionysanns oci Y um 10 10 10

["abapuTHi po3Mipu

e Y 1 D 1 A

HAK38070-Y axis 111 234 138 255 123 245 332 135 409 45 35 102 35 83 84/82 267 271 508 402 240EBMT40§ $1796/17.5
HAK38080-Y axis 128 248 156 287 140 260 347 175 507 60 35 112 32 100 93 296 301 523.5 417 ;’Sgggmig 11 $1796/7.5
HAK38100-Y axis 144 263 177 310 158 276 362 205 565 75 35 122 35 120 93 325 330 565 433 380(BMT65) 13 $2096/7.5

330(BMT55
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Модель револьверної головки
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1. Револьверна головка ЧПК серії HAK38-Y (вісь Y) розроблена на базі револьверної головки прямого приводу серії HAK38. Конструкція виконана з використанням коробчатої станини та лінійних напрямних підвищеної жорсткості, оснащена сервоприводом, ремінною та гвинтовою передачею, а також механізмом затиску і фіксації.
2. Відрізняється високою жорсткістю та здатністю працювати при значних навантаженнях. Револьверна головка з віссю Y значно розширює можливості обробки складних деталей та відповідає вимогам токарно-фрезерних центрів ЧПК щодо високої точності, високої швидкості та низького рівня шуму. Забезпечує виконання токарної, фрезерної, свердлильної, різьбонарізної та інших операцій.
3. Є ключовим вузлом висококласних токарно-фрезерних обробних центрів ЧПК та центрів комплексної обробки.
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HAK37

PeBoJsbBepHa rojsiopka YUIIK 3 1BUryHOM npsiMmoro npuBoay

|11
L2

Bxhi

1
ks

A S *, Clomp Inlet PT1/4

\Ubclamp it pTvE ST T

KoHCcTpyKTHBHI 0C00/1MBOCTi PeBOJIbBEPHOI I'0JI0BKH
1.PeBomsBepra ronoska UIIK cepii HAK37 3 npsmuM npruBogom 3abe3mnedye o6epTaHHs 3a paxyHOK Oe31ocepeJHE0r0 MpuBoay. IHaekcaris ta
MO3UIIIOHYBaHHS BUKOHYIOTHCS 32 JOIIOMOT'0I0 BUCOKOTOYHOTO TPUILIONIMHHOTO 3y0UacToro 3’ €JHAHHS, a 3aTHCK / PO3TUCK IHCTPYMEHTAILHOTO
JIUCKA 3[IIIICHIOETHCS T1APABIIYHUM ITPUBOJIOM.
2. BizHa4a€eThCst BUCOKOIO KOPCTKICTIO, IIBHUIKOIO PEAKIIi€l0, BUCOKOIO TOYHICTIO 3aTHCKY Ta IJIABHOIO pOOOTOIO B yChOMY Jliana3oHi
IIBUJKOCTEH — BiJl HU3bKHUX JI0 BUCOKHX. 3a0e3nedye iHTeJIeKTyalbHy JBOHANPABICHY iHIEKCALi0 0 HAHKOPOTIIOMY LIISXY, BEIUKY KilbKICTb
IHCTPYMEHTAJIBHUX MO3MULiIl Ta BOY/1I0BaHY CHCTEMY OXOJIO/KEHHS.
3. € onTUMaIEHIM BUOOPOM JIJIsl BUCOKOKJIACHUX TOKapHUX Beperati 3 UIIK.

TexHi4Hi XapaKTepuCcTHKH

Unit HAK37063  HAK37080  HAK37100  HAK37125
mm 63 80 100 125
KinbKicTh mosmiit N 8/10/12 8/10/12 8/10/12 8/12
JlomycTiMe HaBaHTAXKESHHI (BKJIIOYAIOYH JHCK) Kg 40 60 120 180
MakcHMaIbHII TAHICHIIATBHUN KPYTHHIl MOMEHT N.m 750 1600 3500 4800
N.m 10 15 40 60
S 0.22 0.25 0.31 0.35
S 0.51 0.52 0.65 0.70
S 0.15 0.20 0.20 0.25
Mpa 2.5-3.0 2.5-3.0 2.5-3.0 2.5-3.0
+2 +2 +2 +2
N.m 2 3 85 %0
HoMiHabHa IBUKICTH 06€pPTaHHS NPHBOJLY Rpm 100 80 120 120
\% 220 95 260 260
Maca HeTTo (6€3 IHCTPYMEHTAILHOTO [IUCKA) kg 40 58 110 148
XapaKkTepUCTHKH Ta OCHALIECHHS PEBOJIbBEPHOI FOJOBKH
Jluck Ha 8 mo3uiii mm 230/260 270/320 300/330 420
Jluck Ha 10 mo3umiit mm 270 290 380
JTrck Ha 12 mosuiii mm 285 320/340 410 440
IHBO] mm 20 25 25 32
mm 20 25 25 32
mm 25 40 40 50

["abapuTHi po3Mipu

20 20 30 30 30 25

H1
HAK37063 230 185 165 133 63 138 173 11 420 65 126 188 19.5 286 338
HAK37080 270 215 190 165 80 190.5 216 11 25 25 4455 76 135 212 25 32 32 32 340 406 40
HAK37100 300 255 220 200 100 227.5 2563 13 25 25 547 90 155 252 32 40 30 30 364 426 40
HAK37125 420 310 280 230 125 247 290 18 32 32 604 100 198 252 30 44 43 42 500 572 50
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1.Револьверна головка ЧПК серії HAK37 з прямим приводом забезпечує обертання за рахунок безпосереднього приводу. Індексація та позиціонування виконуються за допомогою високоточного триплощинного зубчастого з’єднання, а затиск / розтиск інструментального диска здійснюється гідравлічним приводом.
2. Відзначається високою жорсткістю, швидкою реакцією, високою точністю затиску та плавною роботою в усьому діапазоні швидкостей — від низьких до високих. Забезпечує інтелектуальну двонаправлену індексацію по найкоротшому шляху, велику кількість інструментальних позицій та вбудовану систему охолодження.
3. Є оптимальним вибором для висококласних токарних верстатів з ЧПК.
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Характеристики та оснащення револьверної головки
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Торцевий інструмент
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Розточувальний інструмент


A AHcTep
HAK36

Tiapasaiyna peBosbBepHa rojoska 3 YIK

2
@)
=
=
®
~

Motor CW/CCW L
o # Vent hole L 2
o PIV/E
= . ~ \
= e 5& T T \\
R - = : 5 @ . + I—__ Clamp Inlet
et : A L$ i e PT1/L
= FAOS i |
H &, ) PT1/8
@r il |
) T
] H ! / J= {}} . - | L Caalant Inlet
N 1,/ i HEHI A PT13/8

PTG

T
~ >\< Sensor Cable / L= b? g —
By - Qutlet
\“‘--.A__ &
! A .

I LR) (AL [N F

B Firi i P

KoncTpykTHBHI 000, IMBOCTI peBOJIbBEPHOI F0JIOBKHU

1. OcHallieHa CrIpspKeHNM KyJIauKOBHM MEXaHI3MOM 1HJeKcallil, 1110 3abe3neyye ImIaBHe 00epTaHHs IHCTPYMEHTAIBHOTO
JIMICKa, KOMITAaKTHY KOHCTPYKIIiO, IIBUJIKY 3MiHY 1HCTPYMEHTY Ta BUCOKHIT pecypc poOoTH.

2. IlpuBin, iHAeKcanis Ta 3aTHCK / PO3TUCK IHCTPYMEHTAJIBHOTO JNCKA 3/IIHICHIOIOTHCS T1APaBIIvHO, 10 3a0e31edye TOUHY Ta
cTabiIbHy poOOTY, BUCOKHI KPYTHHII MOMEHT 1 MPUAATHICTH [UIS BAKKUX PEKUMIB 00pPOOKH.

3. [aTenekTyanpHUA BUOIp HAMOIMKIOT IHCTPYMEHTABHOI TIO3HIIT 37IIICHIOETHCS 3a JOMTOMOTO0 TATYHKIB HAOIMKCHHS Ta
JIOTIYHOI CHCTEMH KePyBaHHS, 1[0 BUKITIOYAE TIOMIUTKU TIPH 3MiHI iHCTPYMEHTAIFHOTO AHCKA.

TexHiuHi XapaKTepucTHKH

] . HAK HAK HAK HAK HAK HAK HAK HAK
Ll 36050 36063 36063A 36080 36080A 36100 36125 36160
Bucora e mm 50 63 63 80 80 100 125 160
8T/10T/ 8T/10T/ 8T/10T/

N 8T 8T 8T 8T 12T 12T 12T 8T/12T
Kg 25 40 40 60 60 120 180 280
N.m 500 1000 1200 2200 3200 5200 11000 18000
MakcuMaIbHIN 3TUHATBHUN MOMEHT(I103aL[EHTPOBE HABAHTAXKEHHS) N.m 6 10 10 15 15 40 60 120
Sec 0.5 0.6 0.6 0.6 0.8 0.8 0.8 1.2
sec 12 16 ds 1s 1822 18221 20241 504
32 50 50 50 80 100 100 200
AC 110V AC 110V AC 110V
DC 24V DC 24V DC 24V
267 PNP PNP ~ PNP  PNP PNP PNP PNP PNP
PoGouwii rigpapniyamii THCK Mpa 2 3 3 3 30 35 40 45
Butpara piuHu L/min 12 12 12 12 20 30 40 40
TouHICTh MOBTOPIOBAHOCT MO3UIIOHYBAHHS +2 +2 +2 +2 +2 e EE) £
Maca HeTTo (6e3 IHCTPYMEHTaJIbHOTO IUCKaA) kg 30 40 55 55 95 125 155 250

XapaKkTepUCTHKH Ta OCHAIECHHS PEBOJIBBEPHOI TOJIOBKH

mm 180/190 228 228 240  270/320  300/330/380 420 480
mm 330 380 420

Jluck Ha 12 mo3umii mm 330/340 380/410 440 520

IHCTpyMEHT 1Sl 30BHINTHBOI 0OPOOKH mm 16/20 20 20 20 20/25 25 25/32 32/40
ct mm  16/20 20 20 20 20/25 25 25/32 32/40

Po3rouyBanbHuMit iIHCTPYMEHT mm 20 25 25 25 32/40 40 40/50 50
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Гідравлічна револьверна головка з ЧПК
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1. Оснащена спряженим кулачковим механізмом індексації, що забезпечує плавне обертання інструментального диска, компактну конструкцію, швидку зміну інструменту та високий ресурс роботи.
2. Привід, індексація та затиск / розтиск інструментального диска здійснюються гідравлічно, що забезпечує точну та стабільну роботу, високий крутний момент і придатність для важких режимів обробки.
3. Інтелектуальний вибір найближчої інструментальної позиції здійснюється за допомогою датчиків наближення та логічної системи керування, що виключає помилки при зміні інструментального диска.
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HAK36063 185 165 ®15

HAK36080 240 210 190 158 80 245 20 11 17 20 10
HAK36063 175 1195 272 ®316 2
HAK36080 473 80 37 191 22 32 32 32 ®290 ®345 ®25

["abapuTHi po3mipu

oS a Lo o o Ll L Lo L L L L L

HAK36050 180 150 133 168 155

HAK36063A 228 185 165 / 200 75 20 20 63 190 103 65

HAK36080A 270 215 190 330 235 80 45 45 80 227 "7 80
HAK36100 300 250 220 365 272 95 50 50 100 290 1133 90
HAK36125 420 310 280 360 270 125 / / 125 325 137 103
HAK36160 480 352 / 400 160 45 45 160 420 154 110
HAK36050 153

HAK36063A i3 332 175 20 30 30 30 20 " 15 20 10
HAK36080A 15 365 191 32 32 32 32 25 " 17 25 12
HAK36100 19 380 206 34 40 30 30 25 13 20 25 18
HAK36125 19 403 226 30 44 43 43 32 17 26 32 10
HAK36160 19 418 210 45 48 56 48 32 22 32 32 12
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KoHcTpyKTHBHI 0C00,IMBOCTI peBOJIbBEPHOI IOJIOBKH

1 l'opmsonTamsHa peBonabaepHa rososka UIMK cepii HAK31 mparioe 3a mpuHINoM 4eps’siqHOTO PHBOLY. BrucokoToune
TPHUIUIOLIMHHE 3y0YacTe 3’€[HaHHSI BUKOPHCTOBYETBCS SIK MEXaHI3M iHIEKCALlii, a 3aTHCK IHCTPYMEHTAIBHOTO JIHCKA
3IIHCHIOETHCS 3@ I0MTOMOTOK0 TBUHTOBOTO MexaHi3My. Ilepeaua curHany BUKOHYEThCS Yepe3 AaTdruk Xota. KoHeTpyKui:
3abe3rneuye iHeKcario 6e3 miaiioMy IHCTPYMEHTAIBHOTO JIMCKa, TJIaBHE 00epPTaHHs, HU3bKUI PIBEHb IIyMY, BUCOKY
JKOPCTKICTb, BEUKY KUIBKICTh IHCTPYMEHTAJILHUX TTO3HLiH Ta BOYJOBaHY CHCTEMY OXOJIO/KEHHSI.

2. € onTUMaNbHUM DIICHHSIM U151 0OPOOKH CKIIaJHUX JIeTaei.

TexHi4Hi XapaKTepuCcTHKH

Unit HAK31063 HAK31080 HAK31100 HAK31125 HAK31160
mm 63 80 100 125 160
N 6/8 6/8 6/8 6/8 6/8
JlonycTiMe HaBaHTaKEHHS (BKII0UA0uH JHCK) Kg 27 40 80 120 200
MaxkcuMaIbHUI TaHTeHLiabHUI KPYTHUH MOMEHT N.m 600 1000 1500 2500 4000
aKcl i N.m 7 i) 40 60 120
S 2.6/12.8 2.8/3.0 3.6/3.8 4.0/4.2 4.3/4.5
TO4HICTh MOBTOPIOBAHOCTI MO3MILIOHYBaHHS +2 +2 +2 +2 +2
w 120 120 MNm o ANm BN
\% 380 380 380 380 380
Maca HeTTo (63 iHCTPYMEHTAILHOTO JIHCKa) kg 45 60 75 130 300
D, €PUCTUKH TA OCHAILICHHS PEBOJILBEPHOI TOJIOBKH _
v a 6 mo3uIiit mm 230 260 300 340 460
Jluck Ha 8 mo3uuiit mm 230 260 300 340 460
[HCTpyMEHT 1715l 30BHINIHBOI 0OPOOKH mm 20 25 25 25/32 32/40
TopueBuii iHCTpyMEHT mm 20 25 25 25/32 32/40
PosrouyBanbHUIT IHCTPYMEHT mm 25 32 40 40 50
Ta0auus po3mipis
HAK31063 230 205 185 165 63 210 11 20 20 329 55 138 130 25 30 30 30 8 274 322 25
HAK31080 260 210 190 180 80 230 11 25 25 350 60 147 130 32 32 32 32 8 310 366 25
HAK31100 300 240 220 200 100 260 13 25 25 384 72 164 140 25 40 30 30 10 364 431 32
HAK31125 340 288 260 230 125 300 18 32 32 459 85 204 150 32 44 43 43 12 420 492 40

HAK31160 460 380 345 306 160 380 22 40 40 564 115 265 160 40 48 56 48 22 560 640 50
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1 Горизонтальна револьверна головка ЧПК серії HAK31 працює за принципом черв’ячного приводу. Високоточне триплощинне зубчасте з’єднання використовується як механізм індексації, а затиск інструментального диска здійснюється за допомогою гвинтового механізму. Передача сигналу виконується через датчик Холла. Конструкція забезпечує індексацію без підйому інструментального диска, плавне обертання, низький рівень шуму, високу жорсткість, велику кількість інструментальних позицій та вбудовану систему охолодження.
2. Є оптимальним рішенням для обробки складних деталей.

Erase

Erase

Erase

Erase

Erase

Erase

Erase

Erase

Erase

Erase

Erase

Erase

Erase

Erase

FreeText
Модель револьверної головки

FreeText
Висота центру

FreeText
Кількість позицій

FreeText
Допустиме навантаження (включаючи диск)

FreeText
Максимальний тангенціальний крутний момент

FreeText
Максимальний згинальний момент (позацентрове навантаження)

FreeText
Час зміни сусіднього інструмента

FreeText
Точність повторюваності позиціонування

FreeText
Потужність приводу

FreeText
Номінальна напруга приводу

FreeText
Маса нетто (без інструментального диска)

FreeText
Характеристики та оснащення револьверної головки

Erase

Erase

Erase

FreeText
Диск на 6 позицій

FreeText
Диск на 8 позицій

FreeText
Інструмент для зовнішньої обробки

FreeText
Торцевий інструмент

FreeText
Розточувальний інструмент



2
@]
=
=
®
=

HAK34

PeBosnbBepHa rososka YIK

u L2 13
b
Q
P | P =
eMlgl§ T
(Wiring inlet T
B I H A
Exbi Drain holes
il
| S
S DR o
—

KoHcTpyKTHBHI 0€00JIMBOCTI peBOJIbBEPHOI rOJI0BKHI

1.I'opuzonTansHa peBosbBepHa ronoska YITK cepii HAK34 mpaiiioe 3a mpuHIUIIOM YepB’sIYHOTO MPUBOIY. BrcokoTouH:
TPUIUIOLIMHHE 3y04acTe 3’ € JHaHHS BUKOPUCTOBYETHCS SIK MEXaHI3M iH/eKcaii, a 3aTHCK IHCTPYMEHTAIBHOTO JIMCKa
3IICHIOETHCS 32 JIOTIOMOTOI0 TBUHTOBOTO MeXaHi3My. Ilepeiaua curnamy BUKOHYETBCS Yyepe3 TaTIUK XOJlIa.
2.KoucTpykmist 3a6e3neuye iHaekcarito 6e3 maioMy iHCTpYMEHTaIbHOTO TUCKA, TUTABHE O0CpTaHHS, HU3bKUI PIBCHD
IIyMy, BUCOKY JKOPCTKICTB Ta BEIHKY KiTBKICTh IHCTPYMEHTATBHIX TTO3HUITIH.

3.€ onTUMATBFHUM PIMICHHSIM I OOpOOKH CKITaTHUX JeTaneil.

TexHiuHi XapaKTepucTUKH

Unit HAK34-CK6132  HAK34-CK6140  HAK34-CK6163
mm 78 78 136
N 6/8 6/8 6/8
© HAaBaHTaXKCHHS (m\molnmlm ‘mu\) Kg 40 40 80
N.m 1000 1000 1500
N.m 15 15 40
S 2.8/3.0 2.8/3.0 3.6/3.8
+2 2 £2
W 120 120 4N.m
V 380 380 380
Kg 60 60 s
Juck Ha 6 no3uiiit mm 210 210 260
Jluck Ha 8 mo3uuii mm 210 220 300
i mm 20 25 32
OpLIeBHIi iHCTPYMEHT mm 20 20 32
Po3rouyBanbHMii IHCTPYMEHT mm 32 32 40

Tabauus po3mipis

P N A N

HAK34-CK6132 220182180 105 120 78 250 55 147 130 352 30 32 32 32 20 20 274 ®345 @3
HAK34-CK6140 220182180 105/110 120 78 250 55 147 130 352 30 32 32 32 11 20 25 ®274/284 ®345/354 ®32
HAK34-CK6163 240220 200 130/150 130 136 280 72 164 140 390 25 40 30 30 13 32 32 ®312/353 ®380/418 @40
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1.Горизонтальна револьверна головка ЧПК серії HAK34 працює за принципом черв’ячного приводу. Високоточне триплощинне зубчасте з’єднання використовується як механізм індексації, а затиск інструментального диска здійснюється за допомогою гвинтового механізму. Передача сигналу виконується через датчик Холла.
2.Конструкція забезпечує індексацію без підйому інструментального диска, плавне обертання, низький рівень шуму, високу жорсткість та велику кількість інструментальних позицій.
3.Є оптимальним рішенням для обробки складних деталей.
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KoHceTpyKkTHBHI 0C00,IMBOCTI peBOJIbBEPHOI I'0JIOBKH

PeBonbBepHi rooBku UIIK cepii HAK21 € MomepHi30BaHOO BEpCi€io peBOIEBEpHUX ToJ0BOK cepii LD4B. Bonn
BiJIPI3HAIOTHCS TOKPAIIEHOIO TePMETHIHICTIO, MTiIBUIIECHOIO YKOPCTKICTIO KOHCTPYKIIi1 Ta MOKIUBICTIO OCHAIIICHHS
BOYZJOBAaHOIO CHCTEMOIO OXOJIO/KCHHS (OMIIIIHO).

TexHiYHI XapaKTepHCTUKHA

Time of changing tool

Center height Repeatability ( Max. tangential
M accuracy() Motor power(W) gulbohs) torque(N - m)
'
HAK21162 2 500
HAK21170 2 600
HAK21180A 2.2 700
HAK21192 2.2 750
HAK21200 2.5 800
HAK21240 3.7 1200
HAK21250 3.8 1300
HAK21280 4.1 1500
HAK21300 4.5 1900
HAK21350 4.8 2800
HAK21400 5 3200

Ta6auusa posmipis

o2l [l [u Lo s n e e e oo e e e fo o

HAK21162-70 140 70 194 142 161 120 162 81 172 81 146 126 126 22 125 13 3 M16
HAK21170-81 153 81 207 142 170 120 187 85 192 92 168 152 152 3 M16
HAK21180A-110 187 110 45 26 241 64 152 180 128 88 180 90 192 90 168 152 152 14 14 12 13 19 13 M16
HAK21192-110 187 110 45 26 241 64 152 192 136 88 192 96 192 96 168 152 162 20 20 12 13 19 13 M16
HAK21200-120 201 120 50 26 255 93 167 200 124 88 200 100 200 100 177 150 130 25 35 11.5 13 19 13 M16
HAK21200-112 193 112 50 26 247 93 167 200 124 88 200 100 200 100 177 150 130 25 35 11.5 13 19 13 M16
HAK21240-120 210 120 52 24 258 87 161 240 160 104 240 120 200 120 210 210 160 15 40 15 18 27 17 M16
HAK21250-133 229 133 48 42 277 56.5 161 250 185 104 250 125 300 150 274 200 200 25 25 12 14 19 13 M16
HAK21280-120 222 120 60 25 272 87 161 280 184 104 280 140 280 140 240 240 240 20 20 20 18 27 17 M16
HAK21300-145 263 145 75 30 313 87 161 300 192 104 300 150 300 150 260 260 260 20 20 20 18 27 17 M16
HAK21350-155 272 155 75 30 358 95 180 350 240 100 350 175 350 175 310 270 270 40 40 20 22 32 22 M20
HAK21400-160 290 160 80 31 382 95 180 400 270 100 400 200 400 200 350 350 350 25 25 25 22 32 22 M20
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Револьверні головки ЧПК серії HAK21 є модернізованою версією револьверних головок серії LD4B. Вони відрізняються покращеною герметичністю, підвищеною жорсткістю конструкції та можливістю оснащення вбудованою системою охолодження (опційно).
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KoHcTpyKTHBHI 0C00/IMBOCTI PeBOIbBEPHOI F0JIOBKH

1. Beprukansna peBoabBepHa rosoBka UITK cepii LD6 nparroe 3a mpuHIAIIOM YepB’sTIHOT epeiadi (4epB’ sk — 4epB’sTIHE KOJIECO).
BucokoTtouHe TopiieBe 3y04acTe 3’€IHaHHsI BAKOPUCTOBYETHCS SIK MEXAHI3M iHJeKcallii, 3aTHCK IHCTPYMEHTAILHOTO JUCKA
3MIIHCHIOETHCSI TBUHTOBUM MEXaHI3MOM, a Iepeada CUrHally — 4epe3 aTdiK XoJuia.

2. Big3zHauaeThCsi BUCOKOK TOYHICTIO MOBTOPIOBAHOCTI MO3UI[IOHYBAHHSI, TNIABHUM 00CPTaHHSIM Ta BEJIUKOK KUTBKICTIO
IHCTPYMEHTAJIbHUX TTO3HLIH.

3. € nonyJIsIpHUM PILICHHSIM [UIsi eKOHOMIYHUX TOKapHHUX BepcraTis 3 UK.

TexHiuHi XapakTepuCcTHKH

Time of changing tool
Repeatability and lock(s)

/.

Motor DOWGF(W) Motor Force ( r/min ) Max.tangential torque accuracy()
LD,~CK6132 120 1400 500 +2 2
LD,~CK6140 120 1400 600 +2 2
LD,—CK6163 180 980 800 +2 3.8

Taoauus po3mipis

LD6-CK6132 161 76 171 76 146 126 126 12 12 12 174 90 76 128 152 20 @13 ®19 ®88 13
LD6-CK6140 192 81 192 93 168 152 152 20 20 12 190 106 76 128 162 23 ®13 ®19 ®88 13
LD6-CK6163 200 100 200 100 177 150 130 25 35 115 270 145 110 140 200 40 ®13 ®19 ®98 13
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1. Вертикальна револьверна головка ЧПК серії LD6 працює за принципом черв’ячної передачі (черв’як — черв’ячне колесо).  Високоточне торцеве зубчасте з’єднання використовується як механізм індексації, затиск інструментального диска здійснюється гвинтовим механізмом, а передача сигналу — через датчик Холла.
2. Відзначається високою точністю повторюваності позиціонування, плавним обертанням та великою кількістю інструментальних позицій.
3. Є популярним рішенням для економічних токарних верстатів з ЧПК.
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KoncTpykTHBHI 0c00.1MBOCTI PeBO/ILBEPHOI F0JIOBKH

1. Beprukanbsna pesonbepHa ronoska YIIK cepii LD4B npaiiioe 3a MpUHIMIIOM YepB’sIYHOT epeaadi (4epB’sik — 4epB’siaHe Koseco). Tpurionmaae
TOpIIEBE 3y04acTe 3’ €/IHaHHSI BUKOPUCTOBYETHCS SIK BUCOKOTOYHUIT MEXaHI3M iHAEKCallil, 3aTHCK IHCTPYMEHTAIBHOTO JIUCKA 3/IIICHIOEThCSI TBUHTOBUM
MEXaHi3MOM, a TepeJjada CUrHaIy — depe3 JaTduk Xoiua.

2. Koncrpyxkiist 3abe3neuye miaBHe oOepTaHHs Ta iHAeKcalito 0e3 miiioMy iHCTpyMEHTAIBHOTO NCKA.

3. € momyJsipHUAM pillIeHHAM Juisi ToKapHuX Beperaris 3 UITK.

TexHiuHI XapaKTepPUCTUKH

Centter heiaht R abilit Time of changing Max. t tial
enter heig epeatability tool and lock(s) ax. tangentia
(mm) accuracy() Motor power(W) [Motor paraphrased torque(N - m)

LD,,~CK0620 51 £2 50 1400 15 200
LD,,-CK0625 51 £2 90 1400 1.7 300
LD,,~CK6125 57 £2 90 1400 1.7 400
LD,,~CK6132 70 £2 120 1400 2 500
LD,,~CK6132D 70 £2 120 1400 2 500
LD,,~CK6140 81 £2 120 1400 22 600
LD,,~CK6150 121 +2 120 1400 22 600
LD,,~CK6163 120 £2 180 1400 25 800
LD,.-CK6172 120 +2 250 980 37 1200
LD,.~CK6180 120 +2 250 980 41 1500
LD,,-CK61100 145 +2 250 980 45 1900

Tabauus po3mipis

LD,,—CK0620 146 16.56 60 100 100 72 114 114 100 100 70 7 7 @7 ©11 ©78 6.5 M8
LD,—CK0625 152 17 781114 118 130 99 130 138 120 100 90 15 9 @9 ®14 ©88 10.5M10
LD,,—CK6125 159 57 31 16.578/114 118 136 104 136 68 148 68 126 108 108 14 14 M o111 e17 ©88 11 M10
LD,-CK6132 187 70 40 20 76 128 158 114 161 79 171 79 146 126 126 23 23 12 ®13 ®19 ®88 13 M16
LD,,=CK6132D 187 70 40 20 76 128 158 114 166 79 180 79 156 130 130 18 18 12 ®13 ®19 ®88 13 M16
LD,,—CK6140 200 81 38 19.5 76 128 166 116 192 83 192 93 168 152 162 20 20 12 ®13 ®19 ®88 13 M16
LD,,—CK6150 240 121 38 37 76 128 166 116 192 83 192 93 168 1562 162 20 20 12 ®13 ®19 ®88 13 M16
LD,,—CK6163 234 120 42 31 110 132 200 120 200 100 200 100 177 150 130 25 35 11.5 ®13 ®19 ®98 13 M16
LD,,—CK6172 255 120 50 30 103 140 240 160 240 120 240 120 210 210 160 15 40 15 ®18 ®27 ©104 17 M16
LD,,—CK6180 245 120 55 25 103 140 280 200 280 140 280 140 240 240 240 20 20 20 ®18 ®27 ©104 17 M16
LD,,—CK61100 285 145 65 30 103 140 300 192 300 150 300 150 260 260 260 20 20 20 ®18 ®27 ®104 17 M16
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1. Вертикальна револьверна головка ЧПК серії LD4B працює за принципом черв’ячної передачі (черв’як — черв’ячне колесо). Триплощинне торцеве зубчасте з’єднання використовується як високоточний механізм індексації, затиск інструментального диска здійснюється гвинтовим механізмом, а передача сигналу — через датчик Холла.
2. Конструкція забезпечує плавне обертання та індексацію без підйому інструментального диска.
3. Є популярним рішенням для токарних верстатів з ЧПК.
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KoHcTpyKkTHBHI 0C00,IMBOCTI peBOIbBEPHOI FOJIOBKH

1. Bepruxansnaa peBonbBepHa rosopka YIIK cepii LD4 mpaifroe 3a TpUHIUIIOM YepB’ si9HOT 1epeadl (4epB’ ik — 4epB’ siuHe
kozeco). TopreBe 3yOuacrte 3’€THAHHS BUKOPHCTOBYETHCS SIK BUCOKOTOYHHUN MEXaHi3M iHJeKcalii, 3aTHCK IHCTPYMEHTAILHOTO
JIMICKA 3IIIICHIOETHCS] TBUHTOBHM MEXaHI3MOM, a Iepejjada CUrHally — 4depe3 JaTduuK XoJjula.

2. KoHerpykuist 3abe3nedye MBUIKY 3MiHY IHCTPYMEHTY, BUCOKY TOYHICTh IIOBTOPIOBAHOCTI MO3UI[IOHYBAaHHS Ta IiJBUILEHY
JKOPCTKICTb.

3. € nomysIpHUM PILIEHHSM Ul eKOHOMIYHHUX TOKapHHUX Bepcratis 3 UITK.

TexHiuHI XapaKTepUCTUKH

Time of changing

ST R R;fciarfgl(')ty Motor power(W) |[Motor paraphrased| tool and lock(s) “{'g’%&:(r"\‘ger:%'?'
LD,-CK0610 40 +2 40 1400 1 100
LD,-CK0620 48 +2 50 1400 1.2 150
LD,-CK0625 51 £2 90 1400 1.7 300
LD,~-CK6125 Sifl =2 90 1400 1.9 400
LD,~CK6132 70 2 120 1400 2 500
LD,~CK6136 77 +2 120 1400 2 500
LD,-CK6140 81 +2 120 1400 2 600
LD,~CK6150 121 +2 120 1400 2 600
LD,-CK6163 112/120 +2 180 1400 215 800

Tabauus po3mipis

LD,-CK0610 86 40 11 575 8 70 50 70 35 87 36 74 57 50 65 10 65 ®7 ®11 ®68 6.5

LD,-CK0620 116 100 80 56 80 40 110 55 94 64 52 ®9 ©14 78 9

LD,-CK0625 128 51 22 16 86 118 110 80 120 55 126 56 110 90 80 15 20 8 ®9 14 88 9 M'IO
LD,-CK6125 162 57 35 16.5 110 118 136 96 136 68 148 68 126 108 108 14 14 11 @11 ®17 ®88 11 M12
LD,~CK6132 187 70 40 21 76 127 152 104 161 76 171 76 146 126 126 23 23 12 ®13 ®19 ®88 13 M16
LD,-CK6136 194 77 33 21 76 127 152 104 161 76 171 76 146 126 126 23 23 12 ®13 ®19 ®88 13 M16
LD,-CK6140 202 81 40 23 76 127 162 112 192 81 192 105 168 152 162 20 20 12 ®13 ®19 ®88 13 M16
LD,-CK6150 242 121 40 47 76 127 162 112 192 81 192 105 168 1562 152 20 20 12 ®13 ®19 ®88 13 M16
LD,-CK6163 232 112 51 40 110 132 200 124 200 100 200 100 177 150 130 25 35 11.5 ®13 ®19 ®98 13 M16
LD,-CK6163 253 120 51 40 110 132 200 124 200 100 200 100 177 150 130 25 35 11.5 ®13 ®19 ®98 13 M16
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1. Вертикальна револьверна головка ЧПК серії LD4 працює за принципом черв’ячної передачі (черв’як — черв’ячне колесо). Торцеве зубчасте з’єднання використовується як високоточний механізм індексації, затиск інструментального диска здійснюється гвинтовим механізмом, а передача сигналу — через датчик Холла.
2. Конструкція забезпечує швидку зміну інструменту, високу точність повторюваності позиціонування та підвищену жорсткість.
3. Є популярним рішенням для економічних токарних верстатів з ЧПК.


HAK25

PeBonbBepHa rososka YIK

KoHceTpykTHBHI 0C00JIMBOCTI peBOJIbBEPHOI IOJIOBKH

1. PeBombBepHa ronoska YK cepii HAK25 ocHalieHa TPUIUIONMHHAM TOPLEBUM 3y0YacTHM 3’ €JHAHHSIM, SIKE BUKOPUCTOBYETHCS SIK
BHUCOKOTOYHHUIT MEXaHi3M iH/eKcallii. 3aTHCK 3/1iHCHIOETHCSI TBUHTOBUM MEXaHI3MOM, @ KOHCTPYKIIiS 3 BOY/IOBaHUM €JIEKTPOIIPUBOIOM
3a0e31edye KOMITAaKTHICTh, BUCOKY TOYHICTB 1 34aTHICTh CIPUMMATH 3HAUHI HABAHTAKCHHS Pi3aHHS.

2. J1o3BOIIsIE BUKOHYBATH JICKIJIbKA TEXHOJIOTTIHUX OIEPALIiii 3a O/IHY YCTAHOBKY JCTali.

3. € KIIOYOBHM BY3JIOM UL BePTUKAILHUX ToKapHUX BepcratiB 3 UIIK Ta BenukoradaputHux TokapHuX Bepcratis 3 UIIK.

TexHiuHi XapaKkTepuCTHUKHU

MaxkcumanbHui Theserss
. OYHICTH . ) , s
.. .. | KpvTaMi MoMmenT : - 4 Yac 3MiHM iHCTPYMEHTY Ta (ik
KinbKicTh mo3mIii py OME e A MOBTOPIOBAHOCTI
npuBoay (Nm) :\T}\)I)'T‘Hlllrl MOMEHT RN T—. -
m) P

HAK25320 4 6 4 2000 E2 6.8 7

I'aGapuTHi po3mipu

S A e e s L L e Lo e L e L

HAK25320 210 $15.5 ®55 ®©340 ®310 @180 @18 @26
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1. Револьверна головка ЧПК серії HAK25 оснащена триплощинним торцевим зубчастим з’єднанням, яке використовується як високоточний механізм індексації. Затиск здійснюється гвинтовим механізмом, а конструкція з вбудованим електроприводом забезпечує компактність, високу точність і здатність сприймати значні навантаження різання.
2. Дозволяє виконувати декілька технологічних операцій за одну установку деталі.
3. Є ключовим вузлом для вертикальних токарних верстатів з ЧПК та великогабаритних токарних верстатів з ЧПК.
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Panianbna cepBonpusiaHa pesoiibBepHa rosiopka YIIK 3 npuBogHuM iHcTpyMeHTOM
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KoncTpyKkTHBHI 000, 1MBOCTI peBOJILBEPHOI M0JIOBKH

j 1. PagiansHa cepBonpuBiHa peBOIbBEpHA ToI0BKa cepii R po3pobiena Ha 6a3i
CepBONPHBITHOI peBosbBepHOT rosoBkH SLT Ta qonoBHeHa pajialbHIM NPUBOIHUM
MOJIyJIeM KOMOIHOBaHOT KOHCTPYKIIIi, 1110 3a0e3Meuye KOMITAaKTHE KOMITOHYBaHHS Ta
pauioHanbpHy OyJ0BY By3Ia.

2. TpuUmIomuHHAKA BUCOKOTOYHMUHN 3yOUacThii TUCK 13 T1IpaBIiYHUM MEXaHi3MOM
(ikcamii 3a0e3nedye BUCOKY TOYHICTh MMO3HUILIOHYBAHHS, MiABUIIECHY KOPCTKICTB 1
BHCOKY HaIiiHICTb poOOTH.

3. IpuBijx iHCTPYMEHTY 3/IfICHIOETHCS HE3AICIKHUM €JICKTPOIIPUBOIOM i3 BUCOKUM
KPYTHUM MOMEHTOM 1 HU3BKHM piBHEM ImyMy. Moy nbHUI iHTepdelic 3abe3nedye
CYMICHICTb i3 Pi3HMH THIIAMU CEPBOIIPUBO/IIB.

KoskHa poboua mo3ullis MOKe OCHAIIYBATHCS IPUBOAHUM IHCTPYMEHTAIEHUM
6110K0M, 1110 3a0e31euye moaady MoTYKHOCTI 6e3rnocepeJH0 B poOouiii mo3uiil.

4. [linTpumyroThCst iHCTpyMeHTaNbHI O1oku ctanaapty BMT, cymicHi 31
crangaptamu Doosan, a 3’eqayBansHul iHTEpdeiic Biamosinae ctangapty DIN

1809.
TexHiuHI XapaKTepPUCTUKH
Item Unit

Bucora nentpy mm 63 80 100 125
KinpkicTs pobounx mo3mmiit 8:12 8:12 12 12
[IBuaKiCTH 0OSPTAHHS IPUBOAHOTO IHCTPYMEHTY rpm 6000 5000 4000 3500
Yac noBopoty (BKiouyauu (hikcaniro) sec. 0.23 0.35 0.42 0.84
TloBHwmii yac iHaekcanii Ha 180° (BKitouaroun Qikcarimo) sec. 0.55 0.76 0.83 1.56
3yCHILIs 3aTHCKY kg 1700 2600 3500 5200
Po6ouwit rigpasnivaHmil THCK Mpa 85=05

Butparta piaunu L/min 18 20 25 30
MowmeHT iHepuii pyXOMHUX Mac kg.nt 0.5 1.5 4 7
Hez6anancoBanuii KPyTHHH MOMEHT N.m 10 15 40 60
TounicTs iHAEKCAIIT 4

TouHICTh MOBTOPIOBAHOCTI MO3HUIIOHYBAHHS £1.6

Po3mip iHCTpyMeHTaTbHOTO TpuMada mm ©40: 945 ©45: 055 ©55: 065 ©65
Tun iHCTpYMEHTAILHOTO TpHMada BMT(Doosan)

Tum 3’€eTHaHHS XBOCTOBUKA IHCTPYMEHTY DIN1809

MakcumanbHa moTyKHicTb (pexum S3 —40% / 10 xB) kw 2.2 3.7 5.5 7.5
Jeuryn (FANUC) — He niepenbadeHo a1.5/10000i  «2/10000i a3/10000i a6/10000i
IlepenaBanbHe YNCIIO IPUBOAY iHCTPYMEHTY 01:01 01:01 01:01 01:01

Maca (6e3 nBuryHa) kg 103 120 185 245
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Pадіальна сервопривідна револьверна головка ЧПК з приводним інструментом
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1. Радіальна сервопривідна револьверна головка серії R розроблена на базі сервопривідної револьверної головки SLT та доповнена радіальним приводним модулем комбінованої конструкції, що забезпечує компактне компонування та раціональну будову вузла.
2. Триплощинний високоточний зубчастий диск із гідравлічним механізмом фіксації забезпечує високу точність позиціонування, підвищену жорсткість і високу надійність роботи.
3. Привід інструменту здійснюється незалежним електроприводом із високим крутним моментом і низьким рівнем шуму. Модульний інтерфейс забезпечує сумісність із різними типами сервоприводів.
Кожна робоча позиція може оснащуватися приводним інструментальним блоком, що забезпечує подачу потужності безпосередньо в робочій позиції.     4. Підтримуються інструментальні блоки стандарту BMT, сумісні зі стандартами Doosan, а з’єднувальний інтерфейс відповідає стандарту DIN 1809.
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Висота центру
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Кількість робочих позицій

FreeText
Швидкість обертання приводного інструменту

FreeText
Час повороту (включаючи фіксацію)

FreeText
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Маса (без двигуна)
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Dimension

Model
- llﬂlﬂlllll--ﬂﬂﬂlllll

R63A-**C 350 135 ®15 7.5 PT1/4 PT1/4 ’ 185 30 8-11 165
45 62.5 90 520 45 290
45 62 90 530 45 290
R80A-**C 80 260 357 140 25 ®17 7.5 PT1/4 PT1/4 210 256 32 32 8-11 190
59 71 100 543 50 340
58 68 100 5456 50 340
R100A-**C 100 300 378 170 30 ©20 9 PT3/8 PT3/8 250 34 40 30 8-13 220
65 80 110 597 59 380

R125A-**C 125 65 330 392 84 110 190 35 ®26 9 615 PT3/8PT3/8 55 310 30 44 43 8-17 280 380
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Model
oA fafcfo]efrloly k] efu]n]elofr]s]rulvix]w
40 75 75 305.5 452 &7 240
R63A-**U 63 225 290 135 20 15 7.5 PT1/4 PT1/4 185 24 30 30 8-11 165 243
45 62.5 90 293 452 45 290
45 62 90 443 629 45 290
R80A—**U 80 260 455 140 25 ©17 7.5 PT1/4 PT1/4 210 25 32 32 8-11 190 313
515 71 100 432 640 50 340
515 68 100 473 665 50 340
R100A-**U 100 300 483 170 30 ©20 9 PT3/8 PT3/8 250 34 40 30 8-13 220 323
65 80 110 506 702 55 380

R126A-**U 1256 65 330 511 84 110 190 35 ®26 9 524 734 PT3/8 PT3/8 55 310 30 44 43 8-17 280 350 380
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D

AKkciaJbHAa cepBO PeBO/IbBEPHA I'0JIOBKA 3 IPHBOAHUM
incrpymentom (Power Tooling)

Oco0/1uBOCTI PeBOILBEPHOI F0JIOBKH
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1. 3a 0OCHOBY BUKOPHCTOBYETBCS CEPBO-PEBOJIbBEPHA rojIoBKa cepii D, 1o
SIKOT J10JJTAaHO 30BHILIHIN CHIIOBHI MOJIYJIb, IO (POPMYE aKCiaabHy
PEBOJIEBEPHY TOJIOBKY 3 IIPUBOJHNUM iHCTpyMeHTOM cepii SLTA 3
KOMITaKTHOIO Ta PalliOHAILHOI KOHCTPYKIII€IO.

2. BUKOpHUCTOBYETHCSI BUCOKOTOYHE TOTpiifHe 3youacte 3’ ennanuas Hirth
coupling Ta rimpaBiiuHa cuCTEMa 3aTUCKY/PO3THCKY MPUBOIHOI TOJIOBKH,
10 3a0e3neyye BICOKY TOYHICTD iHAEKCaIlil Ta HalilHy (ikcarliro.

3. Okpemuii cepBO-IBUTYH IIIMHIEIS i IPOCTHM KEePyBaHHAM
3a0e3neuye npuBiza iHCTpyMeHTy. Moy bHUE iHTepdec 103BoIsIE
3aCTOCOBYBATH PIi3HI THIU IIMUHACIBHUAX JBUTYHIB 13 MAKCUMAJIbHOIO
notyxHictio 10 11 kBT.

4. KoyxHa 1103u11isl PEBOJIBBEPHOT T'OJIOBKH MOKE OCHAIIYBaTHUCS
MIPUBOTHUM 1HCTPYMEHTOM, ITPH IIbOMY ITPUBI MOAAETHCS JIUIIE Ha
pobouy no3utito. [HcTpyMeHTaNbHM OJI0K BiAMOBIa€ MIXXHAPOTHIM
cranaaptam DIN 69880 ta DIN 1809.

Kpecienns

Loosen oil holes M1

Lock oil holes M1 Cooling nozzle M2
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1. За основу використовується серво-револьверна головка серії D, до якої додано зовнішній силовий модуль, що формує аксіальну револьверну головку з приводним інструментом серії SLTA з компактною та раціональною конструкцією.
2. Використовується високоточне потрійне зубчасте з’єднання Hirth coupling та гідравлічна система затиску/розтиску приводної головки, що забезпечує високу точність індексації та надійну фіксацію.
3. Окремий серво-двигун шпинделя під простим керуванням забезпечує привід інструменту. Модульний інтерфейс дозволяє застосовувати різні типи шпиндельних двигунів із максимальною потужністю до 11 кВт.
4. Кожна позиція револьверної головки може оснащуватися приводним інструментом, при цьому привід подається лише на робочу позицію. Інструментальний блок відповідає міжнародним стандартам DIN 69880 та DIN 1809.
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TexHiuHi XapaKkTepuCTHKHU 2
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-
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Bucora nentpa mm 63 80 100

Poboua mo3umist (KITbKICTh TIO3UITIH) 08:12 08:12 08:12 08:12

[IBuaKiCTS 0OSPTAHHS IIPUBOJHOTO IHCTPYMEHTY rpm 6000 5000 4000 3500

Yac nmoBopoTy (BKItOUarouH (hikcariro) sec. 0.9 1.1 1.4 1.8

IToBHuit yac inmekcanii Ha 180° (BkiIrOUaroun ikcarriro) sec. 1.2 1.4 1.9 2.5

3ycuiuisa 3aTUCKY kg 1700 2600 3500 5200

Po6ounii rigpaBiiganii THCK Mpa 85005

Burpata pigunu L/min 18 20 25 30

MowmeHT iHepiii mepeMilryBaHHX Mac kg.mt 0.5 1.5 4 7

MomeHT aucbanancy N.m 10 15 40 60

TouHiCTh MO3ULIOHYBaHHS (1HACKcaLiT) £4

[ToBTOPIOBaHICTH MO3UIIIOHYBaHHS £1.6

Po3mip iHCTpyMEHTaIBbHOTO Oi10Ka mm ®20 ®30 ®40 ®50

Ty iHCTpyMEHTAILHOTO OJI0Ka DIN69880

Tun npueHaHHSA XBOCTOBUKA IHCTPYMEHTA DIN1809:DIN5480

MakcumanbsHa oTykHICTb (pexnm S3-40%-10 xB) kw 2.2 3.7 5.3 7.5

JBuryn (FANUC) — He nepenbadeHo a«1/10000i  «2/10000i «3/10000i  «6/10000i

[lepegaTo4yne 4nciio NPUBOLY IHCTPYMEHTA 01:01 01:01 01:01 01:01

Maca (6e3 qBurysa) kg 95 135 195 350

I'abapuTHi po3mipu

Dimension

D63A 8-11 13

D80A 80 25 8-11 43 140 63 390 298 260 270 340
D100A 100 30 8-13 8 170 70 400 i3 300 340 410
D125A 125 85 8-17 71 210 85 415 371 330 400 480
D63A PT1/4 PT1/4 165 185

D80A PT1/4 PT1/4 30 25 32 32 17 190 210 7.5
D100A PT3/8 PT3/8 40 34 40 30 20 220 250 9

D125A PT3/8 PT3/8 50 30 44 43 26 280 310 9
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Маса (без двигуна)


A AHcTep
Y axis

PeBoabBepHa rosioska UIIK 3 npuBoanum
iHcTpyMeHTOM Ta Biccio Y

2
@
=
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®
=

Oco00/1MBOCTi peBOJIbBEPHOIL I'0JIOBKH
1. PeBosibBepHa T0JI0BKA 3 Biccko Y OCHAIICHA IIOCKKM CEPBOJBUTYHOM OCi Y, SIKUiT Yepe3
KyJIbKOBY TBHHTOBY IIepe/iady IepeMillye IPHUBOJHUI IHCTpyMeHT y310Bxk oci Y. [linxoxut
JUISL CBEP/UTiHHS, (ppe3epyBaHHsl, TOUIHHSI, PO3TOUYBaHHS Ta Hapi3aHHS Pi3bOH.
2. KoHcTpyKiisi BUKOHAHA y BUIIISAL BOYJOBAHOTO KOPIIYCHOTO OJIOKY 3 HEpPeIHIMH Ta
3aJHIMH YOTUPUPATHUMH HAIPSIMHUMH, 10 3a0€e31euy€e KOMIIAKTHI rabapuTH Ta BUCOKY
JKOPCTKICTb.
3. CepBozBHIYH OCi Y NPUBOJHUTH Y PYX BUCOKOTOYHHHN KyJIbKOBHUII TBHHT, 3a0€3I1CUy0UH
TIePEeMIIIECHHS PEBOJIBBEPHOI TOJOBKH 110 0Ci Y 3 BHCOKOIO TOUHICTIO MO3UIIIOHYBaHHSI.
4. Inpexcarist peBoJIbBEPHOT FOJIOBKH 3/1IHCHIOETHCSI CEPBOIIPUBOIOM 13 JBOHAIIPABICHOIO
3MIHOIO IHCTpYyMEHTA 10 HAallKOPOTIIOMY LUIXY, L0 3a0e3euye MIBUAKY 3MIHY
IHCTPYMEHTA Ta BUCOKY IPOJLyKTHBHICTb.
5. MoxJuBe pi3aHHs y IPsIMOMY Ta 3BOPOTHOMY HAIpPSMKY, 11O MiAXOIUTh U1l BEPCTATIB i3
MPSIMAM KOMIIOHYBAHHSIM.
6. HasiBHICTBh IPUBOJHOTO MOJYJIsl JO3BOJISIE BUKOHYBATH OOPOOKY CKIIQJIHUX JCTaleH:
CBEpUTiHHSA, pe3epyBaHHs, TOYIHHS, PO3TOYYBAHHS Ta Hapi3aHHS Pi3bOH.
7. TpUKOMIIOHEHTHA BICOKOTOYHA 3y04acTa Mydra 3ade3nedye ToUuHe O3HUILIOHYBaHHS
IHCTpyMEHTAa.
8. lNigpapiiuHe 3aTUCKAHHS IHCTPYMEHTAIBHOTO JANCKA TapAaHTY€ BUCOKY JKOPCTKICTh Ta
HaJIIHHICTh pOOOTH.

TexHiuHi XapakTepucTHKHU

o Unit

KifbkicTh iHCTPYMEHTATbHUX MO3HIIH 12/15 12
JlomycTrMe TaHTeHIIabHEe 3yCHUILIS 3aTUCKY KN - m 0.75 1.7
To4HICTh MO3UIIIOHYBAHHS IPH 1HICKCALIi1 sec. £47 47
IToBTOPIOBAHICTh MO3UIIOHYBAHHS sec. +1.6” +1.6”
Yac moBopoTy Ta ranpmyBaHHs Ha 30° S 0.1 0.12
Yac o1HOTO KpOKy 0€3 ypaxyBaHHs PO3TOHY Ta rajbMyBaHHS s 0.06 0.07
Yac rifpaBIiyHOro 3aTHCKY/PO3TUCKY IHCTpYMEHTA s 0.11 0.12
JlomycTrMa 9acToTa 3MiHH IHCTPYMEHTA JRIMin 25 20
JlomycTumuit MOMEHT AUCOaIaHCy Mmijx yac 00poOKu N-m 16 32
Tuck momaui COX £10% Mpa 5 )
Howminanbauit ek COX Mpa 2.5 29
Maca (6e3 iHCTpyMeHTa) kg 150 250
IlepenaBanbHe 4HCIIO IPUBOAY IHCTPYMEHTA 1:1 1:1
Tun/cTaHgapt iHCTPYMEHTAIBHOTO TPHMada BMT40 BMT45/BMT55
I'pannyna MBUKICTH 0OEPTaHHS IHCTPYMEHTA rpm 6000 5000
[lepenaBanbHe 4rcao peaykropa oci Y 1:1.5 1:2
MaxkcuManbHO JI0ITyCTHMA MBHUKICTh T0au1 m/min 10 10
Jomyctumuii Xix mogadi mo oci Y mm =55 +50

TO4HICT MO3UIIOHYBAHHS um 10 10
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Револьверна головка ЧПК з приводним
 інструментом та віссю Y
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Особливості револьверної головки
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1. Револьверна головка з віссю Y оснащена плоским серводвигуном осі Y, який через кулькову гвинтову передачу переміщує приводний інструмент уздовж осі Y. Підходить для свердління, фрезерування, точіння, розточування та нарізання різьби.
2. Конструкція виконана у вигляді вбудованого корпусного блоку з передніми та задніми чотирирядними напрямними, що забезпечує компактні габарити та високу жорсткість.
3. Серводвигун осі Y приводить у рух високоточний кульковий гвинт, забезпечуючи переміщення револьверної головки по осі Y з високою точністю позиціонування.
4. Індексація револьверної головки здійснюється сервоприводом із двонаправленою зміною інструмента по найкоротшому шляху, що забезпечує швидку зміну інструмента та високу продуктивність.
5. Можливе різання у прямому та зворотному напрямку, що підходить для верстатів із прямим компонуванням.
6. Наявність приводного модуля дозволяє виконувати обробку складних деталей: свердління, фрезерування, точіння, розточування та нарізання різьби.
7. Трикомпонентна високоточна зубчаста муфта забезпечує точне позиціонування інструмента.
8. Гідравлічне затискання інструментального диска гарантує високу жорсткість та надійність роботи.
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Кількість інструментальних позицій
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Допустиме тангенціальне зусилля затиску
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Точність позиціонування при індексації
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Повторюваність позиціонування
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Час повороту та гальмування на 30°
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Час одного кроку без урахування розгону та гальмування
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Час гідравлічного затиску/розтиску інструмента
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Допустима частота зміни інструмента
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Допустимий момент дисбалансу під час обробки
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I'aGapuTHi po3mipu

Dimension

v [afelco]elrlclnlrlulnlolrlrlslrufvlel w |

Y12-BMT40 127 35 70 1375 75 368.5 213 480 35 ®17 25 7.5 1235 38 262 127 8-12 111 234 240 300

Y16-BMT45 70 153.5 90 396 258.5 10— 290
Y16-BMT55 170 50 70 1515 100 394 261.5 580 32 P17 30 7.5 141 60 300 148 12 132 293 340
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I"'abapuTHi po3mipu

Dimension

e (afelicfo]elrlelnlrlulnfolelrlislrlufvlel w |

Y12H-BMT40 127 35 70 143 75 374 2185 419 35 370 ®17 25 7.5 1235 38 301 8-12 111 234 240 300

Y16H-BMT45 61 153.5 90 396 258.5 10— 290
Y16H= BMT5517O 50 59 1515 100 394 261.5 519 32 430 ®17 30 7.5 141 60 360 12 132 293 340
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SLT

PeBosnbBepHa rososka SLT 3
cepsoasurynom (NC)

A AHcTep

KoHcTpykTHBHI 000, 1MBOCTI peBO/IbBEPHOI F0JI0BKH

1. J1y1s1 NO3MIIOHYBaHHS IHCTPYMEHTAIIBHOTO JIMCKA BUKOPUCTOBYETHCSI
CEpPBOPHBII, 110 3a0e3Meuy€e BUCOKY TOUHICTb 1HEKCallil, HIBUAKY 3MIHY
IHCTPYMEHTY Ta MiATPUMYE JBOHAIPABIICHE TIEPEMIIIEHHS 3 BHOOPOM
HANOIIKYOT MTO3UIT IHCTPYMCHTA.

2. Bucokoroune notpiiine 3youacre 3’eqnanns Hirth y noeanansi 3
TiJIpaBIIiYHOI0 CUCTEMOIO 3aTUCKY 3a0e31euye BUCOKY TOYHICTh NO3UIIOHYBaHHS,
Ha/liiHy (Qikcariro Ta cTablIbHy poOOTY NPH BAKKUX PEXXUMax 0OpOOKH.

4. CrieniaJibHO po3po0IIeHa CHCTEMa IIIABHOTO IaJIbMYBaHHsI 3HHXKY€E PIBEHb
LIyMy Ta JO3BOJISIE MPALIFOBATH IIPU BUCOKUX KPYTHUX HaBaHTA)KCHHSX.

4. PeBonpBepHA TOJIOBKA MOKE BUTOTOBIATHCS 3 4, 6, 8, 12 ab0 GinbImoio
KUTBKICTIO TIO3UITIH BiMTOBITHO 0 iHAWBIAyaIbHUX BUMOT.

5. IHCcTpyMeHTaNnbHUH TUCK 1 TpIMadi IHCTPYMEHTY MOXYTh OyTH BUKOHAHI 3a
IHIMBI Iy aIbHUM 3aMOBJICHHSM BIIIOBIIHO 10 TEXHIYHUX MOTPEO.

TexHiuHI XapaKTepucTHKH

Bucora nenrpa

JlomycTiuMa KiTbKicTh IHCTPYMEHTAIbHUX MO3UILIH
Yac moBopoty Ha 45° i3 dikcarieo

Yac noBopoty Ha 180° i3 ¢ikcamiero

3yCHIIIS 3aTHCKY

Po6ounii rigpaBiidHuil THCK

BuTtpara po6odoi piguHu

TounicTs iHAEKCALIT

TloBTOpPIOBAHICTD TO3MLIIOHYBaHHS

Maca HetTo (6€3 IHCTPYMEHTAIFHOTO ANUCKA)

PAGE 22 / 23

mm 63 80 100 125

8 8/12 8/12 8/12

sec. 0.9 1.1 1.4 1.8

sec. 1.2 1.4 1.9 2.5

kg 1200 2800 3200 5200
mpa 505 3505 &.5=0.5 3505

L/min 20 22 25 30

+4 +4 +4 +4

+16 +1.6 +1.6 1.6

kg 50 68 88 150
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Конструктивні особливості револьверної головки
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Револьверна головка SLT з
 серводвигуном (NC)

Erase

FreeText
1. Для позиціонування інструментального диска використовується серводривід, що забезпечує високу точність індексації, швидку зміну інструменту та підтримує двонаправлене переміщення з вибором найближчої позиції інструмента.
2. Високоточне потрійне зубчасте з’єднання Hirth у поєднанні з гідравлічною системою затиску забезпечує високу точність позиціонування, надійну фіксацію та стабільну роботу при важких режимах обробки.
4. Спеціально розроблена система плавного гальмування знижує рівень шуму та дозволяє працювати при високих крутних навантаженнях.
4. Револьверна головка може виготовлятися з 4, 6, 8, 12 або більшою кількістю позицій відповідно до індивідуальних вимог.
5. Інструментальний диск і тримачі інструменту можуть бути виконані за індивідуальним замовленням відповідно до технічних потреб.
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Висота центра
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Допустима кількість інструментальних позицій
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Час повороту на 45° із фіксацією
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Час повороту на 180° із фіксацією
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Зусилля затиску
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Витрата робочої рідини
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Точність індексації
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Робочий гідравлічний тиск
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Повторюваність позиціонування
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Маса нетто (без інструментального диска)
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TexHi4Hi XapaKTepUCTHKHU Ta KOMILIEKTYIOYi

- SLT63A SLT80A/ST80 SLT100A/ST100 SLT125A
228 270 330 390

8T
IIporunexna
CTOpOHA

12T

Po3rouyBasibHMIi iHCTPYMEHT

THCTPYMEHT LIst 30BHIIHBLOIO
TOUiHHS

Iinpizuuii incTpyment

I'abGaputHi po3mipu

248

270

D25

20
20

D32

32

300
330
340
320
330

@40

25
25

8XU

=
S
Ly L

[= O
— d

350
380
380
370
420

32 @40

25
25

D50

D40

450
450
480

P50
32
32

Dimension
C D = F G
Model Opposite edPe of tool dick Too’IA\size Holfsize Boring Rotary | Max. rotary |Rotary safety|Rotary safet
(212 9 center height|  center diameter diameter diameter
SLT63A 8 228 20 D25 25 D278 D325 D172 D187
12 270 20 D25 25 »320 D366 D120 D140
8 270 25 D40 85 D340 D406 D204 D220
SLTEOA/STEO 12 340 25 D40 30 D400 D466 D154 D167
8 330 25 D40 30 D390 D456 D277 D258
LT1 T1
SLT100A/ST100 12 380 25 D40 30 D440 D506 D175 D187
SLT125A 8 450 32 D50 40 D530 D606 D327 D355
12 450 32 D50 40 D530 D606 D207 D244
Dimension
Mdel | H|A[B]C|]D|]E]JF]G|]J[K[LIMIN]JR]S]T]U]
SLT63A 63 225 380 185 34 135 20 @15 7.5 165 55/65 PT1/4 PT1/4 24 30 30 11
SLT80A 80 260 390 210 35 140 25 P17 7.5 190 80/90 PT1/4 PT1/4 25 32 32 11
SLT100A 100 300 400 250 43 170 30 P20 9 220 90 PT3/8 PT3/8 34 40 30 13
SLT125A 125 330 415 310 52 190 35 P26 9 280 90 PT3/8 PT3/8 30 44 43 17

124N ON



ImageTool

Erase

FreeText
Габаритні розміри

Erase

FreeText
Технічні характеристики та комплектуючі
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Протилежна сторона
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Розточувальний інструмент
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Інструмент для зовнішнього
точіння
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Підрізний інструмент


A AHcTep
CLT

Tigpagjiuna peBoJbBepHa roJIoBKa Kyjaaukosoro Tuny (NC
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. KoHcTpykTHBHI 0c00.1MBOCTI peBO/IbBEPHOI F0JIOBKH

1. BHyTpimHil KyJTauKkoBH MeXaHi3M 3a0e3meuye BUCOKY TOUHICTb iHAEKcamii Ta
MIBHUJIKY 3MiHY iHCTPYMEHTY.

2. IlpuBiz Bix TiApaBIiYHOTO JBUTYHA 3a0€31e4y€e BUCOKUH KPyTHHI MOMEHT i
CTaOUIBHICTh 3MIiHH ITHCTPYMCHTY.

3. Cucrema 3aTHCKY PEBOJIBBEPHOT FOJIOBKH BUKOHAHA Ha 0a3i TipaBJIiYHOrO By3Jia
1110 TapaHTye HaJliiiHy POOOTY Ta MPUIATHICTH /ISl BAKKUX PEIKUMIB 0OPOOKH.

4. KepyBaHHs 3/1i/{CHIOETBCS 32 JIOTIOMOT'OI0 JIATYHKIB HAOJIVKEHHS Ta
PLC-konTposnepa, 1o 3abe3nedye iHTeaeKTyanbHuil BUOip HalOImK9I01 Mo3uiii
IHCTPYMEHTY.
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CLT80A"8/CLT100'8 (With hydraulic valve)
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Гідравлічна револьверна головка кулачкового типу (NC)
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1. Внутрішній кулачковий механізм забезпечує високу точність індексації та швидку зміну інструменту.
2. Привід від гідравлічного двигуна забезпечує високий крутний момент і стабільність зміни інструменту.
3. Система затиску револьверної головки виконана на базі гідравлічного вузла, що гарантує надійну роботу та придатність для важких режимів обробки.
4. Керування здійснюється за допомогою датчиків наближення та PLC-контролера, що забезпечує інтелектуальний вибір найближчої позиції інструменту.


A AHcTep

TexHiuHi XapaKTepUCTHKH CZ)
Mogens CLT63/80/80A/100A :
Bucora nentpa mm 63/80/80/100 E—DI-
JlomycTiMa KiJIbKiCTh IHCTPYMEHTAIBHUX MO3UITIH 8.12
Yac noBopory sec. 0.35/0.35/0.4/0.65
Yac moBopoTy Ta ikcarii (3aTHCKY) sec. 0.45/0.45/0.5/0.8
Yac noBopoTy sec. 1.5/1.5/*1.7/1.8
Yac moBopoTy Ta (ikcarii sec. 1.6/1.6/1.8/1.95
TloBTOpPIOBAHICTH MO3MIIOHYBaHHS +1.6
TouHicTh iHAEKCALIT 4
Po6oumii THCK Mpa 3.5
Mopens CLT63/80/80A/100A
Po6oua BuTpara pinuan L/min 18/22/25/30
MaxkcumanbHu# JOMYCTHMUN MOMEHT JHCOaIaHCy Nm 15/20/25/50
MakcumanbHUH TaHTeHIIaTbHIN KPYTHAH MOMEHT Nm 1500/2000/2500/3500
MakcumanbHUN OCbOBUHN KPYTHHI MOMEHT Nm 1500/2000/2500/3500
Maca HerTo (63 IHCTPYMEHTAIBHOTO JUCKA) kg 35/43/65/100

I'abapurtHi po3mipn

Dimension

CLT63-8 155 9-11 165 185 ®15 19.5

CLT80-8 80 245 339 42 170 22 10-11 190 210 158 106 ®17 7.5 22 32 32 32
CLT80A-8 80 227 349 43 166 25 8-11 190 220 235 286 ®17 75 32 32 32 32
CLT100-8 100 293 370 43 175 30 8-13 220 250 272 307 ®20 9 34 40 30 30

TexHi4Hi XapaKTepUCTUKHU Ta KOMILIEKTYIOYi

Model CLT63 CLT80 CLT80A CLT100
270 330

Mporuiesxxuuii 8T 228 280 300 370
0iK 230
12T 340 340 380
Po3TouyBainbHuii iHCTpyMeHT D20/ D25/ 32 ®©32/D40 ©32/040/®50 ©40/050
IncTpymenT 1Jist 30BHIIIHBOIO TOYiHHS 20 20/25 20/25 25

IinpizHmii 20 20/25 20/25 25
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A AHcTep
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I'opusoHTaibHA peBoJbBepHa rososka 3 YIK
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KoHceTpyKkTHBHI 000, 1MBOCTI peBOJIbBEPHOI T0OJI0BKH

1. Ipoayxuis miei cepii npu3Havena st TokapHuX Beperatis 3 UIIK i3 moxuioro craHuHOIO, a
TaKOX CKOHOMIYHHX TOKapPHHUX BEPCTATIB i3 FOPU30HTAIbHUMH HAPSIMHUMHU. 3a OJIHY YCTaHOBKY
JieTani 3a0e31edyeThcss BAKOHAHHS ONepaliil 30BHIIIHBOTO Ta BHYTPILIHBOTO TOYiHHS, 00pOOKH
OTBODIB, AyT, pi3bOOHAPI3aHHs, IPOTOUYBAHHS KaHABOK TOILO.

O6naHaHHSI ITHPOKO 3aCTOCOBYETHCS Y BEPCTATOOY1yBaHHi, BUPOOHHIITBI MOOYTOBOI TEXHIKH,
aBTOMOOLIBHII IPOMHCIOBOCTI, BUTOTOBJICHHI 3y0UacTUX mepeiad, MeTalyprii Ta iHIIUX Tamy3sx.

2. Cepist BWD — 11e HOBa po3po0Ka HaIoi KOMIaHii, CTBOpEHa BiIOBIAHO 1O BUMOT 3aMOBHHKIB.
Bucora 1eHTpa BifiMoOBigae Mi>KHAPOTHEM CTAHAAPTaM. BUKOPHCTOBYETHCS IUKIIOIIHIN PETYKTOP,
KyJadkoBuii MexaHizm Ty Camlock Ta TpuToukoBe 3yOuacTe MO3UIIOHYBaHHS, 10 JO3BOJISIE
BUKOHYBATH 3MiHYy IHCTPYMEHTY 0€3 MiHOMY IHCTPYMEHTAILHOTO HCKA.

KoHcTpykilist Bij3HAYa€ThCsl KOMIAKTHICTIO Ta Cy4aCHUM 30BHILITHIM BUTJISIOM.

TexHiuHi XapaKTepUCTUKH

ltem [tem
_ Parameter Parameter

MaxcumanbH#iT IOy CTHMHIT MOMEHT

Bucora newtpa 63/80/1100 e 1012125
KinbkicTs mo3umiii inctpymenTa 6/8 [ToBTOPIOBAHICTh MO3UITIOHYBAHHS mm <0.005
Yac noBopoTy sec. 1.8/1.8/2.1 TounicTs injekcarii : +7

Uac nosopoty sec. 2.912.9/3.2 Moryxicts npusozy w 90/140/140
e TOHTCHIIII QYT N 0.7/1.5/3.0 Yacota oGeprania mpiBony dmin  900/1400/1400
N —— KNM 0.8/1.6/3.5 Maca HerTTo (6e3 IHCTpYMEHTATBHOTO HCKa) kg 35/50/80

Coolant inlet X

L — 1~
On on the Teft \\ T ®
and one on the right .4

N
7
+

@—f———»—-—— Fo| >| =
I
| Outlet holes 2-M16X1.5 | 3

. == R4
i ) Two on the left and two on the right K y
P | 0 K R s[1]T

L]

N

+|
+

&
~
a
|

+
+

i

I"'abapuTHi po3mipu

Dimension

BWD63-8 63 20 8-011 26 145 55 323 205 140 272 20 17 20 190 175 24 30 30 134 165 185 G1/4
BWD80-8 80 25 6-011 26 149 65 314 238 160 376 25 22 25 32 270 11 215 32 32 32 149 190 210 G3/8
BWD100-8 100 32 8-013 32 172 80 350 280 205 456 25 22 30 40 330 / 252 34 30 30 188 220 250 G3/8
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Горизонтальна револьверна головка з ЧПК
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1. Продукція цієї серії призначена для токарних верстатів з ЧПК із похилою станиною, а також економічних токарних верстатів із горизонтальними напрямними. За одну установку деталі забезпечується виконання операцій зовнішнього та внутрішнього точіння, обробки отворів, дуг, різьбонарізання, проточування канавок тощо.
 Обладнання широко застосовується у верстатобудуванні, виробництві побутової техніки, автомобільній промисловості, виготовленні зубчастих передач, металургії та інших галузях.

2. Серія BWD — це нова розробка нашої компанії, створена відповідно до вимог замовників. Висота центра відповідає міжнародним стандартам. Використовується циклоїдний редуктор, кулачковий механізм типу Camlock та триточкове зубчасте позиціонування, що дозволяє виконувати зміну інструменту без підйому інструментального диска.
 Конструкція відзначається компактністю та сучасним зовнішнім виглядом.
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KoHcTpyKTHBHI 0€00,1MBOCTi peBoJIbBepHOI r010BKHU

1. OnHoHamnpaBieHnit BUOip iHCTpyMeHTa, OE3KOHTAKTHA CHCTeMa Iepeiadi
CHT'HAJTy Ta 3y04acTe MO3UI[IOHYBaHHA 3a0€31e4yl0Th BUCOKY TOUHICTb. 3aTHCK
3[{HCHIOETHCS TBUHTOBUM MEXaHi3MOM BEJIMKOTO JliaMeTpa, 110 TapaHTye
HaiiHy Qikcariro.

2. l'epMeTHYHO BUKOHAHUI MPHBIJ 13 CHCTEMOIO TIOAa4i OXOJI0IKYBAIbHOL
piauHYT Yepe3 iHCTPYMEHTaTbHUH JHCK.

3. IlizxomuTh JUIs BCIX THIIB TOKAPHHUX BEPCTATiB, KJac sIkuX He Hmk4de C6132.

TexHiuHI XapaKTepUCTUKH

Yac 3miHu CyCiLleOl‘O Yac 3vinn naiisiyianenimoro | MakcuMatbHui TloBTOpIOBaHicTh TToTyXHicTh Yacrora

Mozens iHCTpyMeHTa (C) incTpymenra f‘iz;;;’:m"ﬁ MO3HIL[IOHYBaHHS E?CT::T;” MPUBOLY obepTanHs I\l/\l:;:a HETEO
e o 2 ;v | mucbanancy N : B TIpHBOLY
XWD120-6 2 1.8 4 4.1 30 < 0.005 =7 120 1400 45
XWD130-6 2 1.8 4 4.1 50 < 0.005 7 120 1400 80
|
== el | 1
= I I :E i i $P
s . e
'I —
[ ] = —
— L =+ - -
- =R /.| "I [
= - n \1_ 1| -
i — 7 r ] A
T 48 . r~ 4 1 0 -
[} 0 & ] —/ -l 1 i
] F

I'abapuTHi po3mipu

Dimension

vosel Jnlalslciolelr]olifu]k]ifmln]olprlolr]s]
XWD120-6 85 15 13 6 188 55 270 260 176 332 25 17 25 25 210 8 155 20 140 100 196 222 120 73 25
XWD130-6 136 18 13 30 192 70 262 278 210 383 32 21 25 32 264 8 238 14 164 105 234 260 130 73 32
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1. Однонаправлений вибір інструмента, безконтактна система передачі сигналу та зубчасте позиціонування забезпечують високу точність. Затиск здійснюється гвинтовим механізмом великого діаметра, що гарантує надійну фіксацію.
 2. Герметично виконаний привід із системою подачі охолоджувальної рідини через інструментальний диск.

3. Підходить для всіх типів токарних верстатів, клас яких не нижче C6132.
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KoHcTpyKTHBHI 000, 1MBOCTI peBoJIbBepHOI r0J10BKU

1. OgHOHaMpaBIeHMA BUOip iHCTpyMeHTa, O€3KOHTAKTHA
CHCTEMa TIepe/iadi CUTHATY Ta 3y09acTe BHCOKOTOUHE
no3umionyBanHs. Kymaukosuii mexanizm tumy Camlock
3a0e3neuye KOMIAKTHY, HaJiiHY Ta )KOPCTKY KOHCTPYKIIO.
2. [TigxomuTh Ui BCIX THITIB TOKAPHUX BEPCTATIB KJIACy JI0
C6140

TexHiuHi XapaKkTepuCTHKH

MaxkcuManbHO Oy CTHMHUIT MaxkcuManbHHUi Yacrora

Uac 3MiHH TO3UTIIT (@) KDYTHHI MOMEHT JomycTUMHiL ToBToproBanicTh | Toumicts Moryxsicts | ofepranms

MO,HCJ'[I) MOMEHT :";::l‘;ui"“)"“““ﬂ iHzeKcarii npusony (BT) | npusony R )
WD100-6 8 < 0.005 +7 60 1400 25
WD118-6 1.5 2 35 1200 1200 10 < 0.005 =7 120 1400 40

N
: ¥ 2408 Taper pin hole

$

| S il —
_ﬁ =‘\\F%7¥y 1 - ,_J>-
L 0 T—+?—~—

[l 77 {1

il

i

["aGapuTHi po3MipH

Dimension

0000000 omesn 0000000 |
vose --E-ﬂ---ll-----ﬂﬂﬂﬂ------

WD100-6 59 133 37 279 172 10 251 16 21 15 20 130 45 144 38 80 106 89 144 164 100 45
WD118-6 78 10 11 2 160 55 305 200 13 323 25 17 25 25 184 67 200 10 140 140 103 185 224 118 73 20
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1. Однонаправлений вибір інструмента, безконтактна система передачі сигналу та зубчасте високоточне позиціонування. Кулачковий механізм типу Camlock забезпечує компактну, надійну та жорстку конструкцію.
2. Підходить для всіх типів токарних верстатів класу до C6140
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KoHcTpykTHBHI 000/ 1MBOCTI PEeBOILBEPHOI F0JIOBKH

TpuroukoBe 3ybuacTe MO3UIIOHYBaHHs, BOy10BaHUI PUBI/ Ta
Cy4acHUM KOMIAKTHUI Tu3aiiH.

Kynaukosuii mexani3zm tTumy Camlock 3abe3nedye mBUIKY 3MiHY
IHCTPYMEHTY Ta HaJlilfHy (iKcaIliro.

[igxoauTh ISt BCIX THITIB TOKAPHUX BEPCTATIB KIIACY HE HIKYE
C6132.

| Yac 3minm nosunii (c))] MakcumanbHo A0MyCTHMHUI KpYTHHI MOMEHT -
IosToproBanicTs [oTysKHiCTh IPHBOIY Yacrora obepranus Maca Herro (k)
Monens nosuitionysauHs (MM) | gy npuBozy (06/XB) a

TLDB4-70/180 1100
TLDB4-81/200 1.6 1400 600 < 0.005 120 900 41
TLDB4-120/240 2.5 3000 1100 < 0.005 250 900 125

IIIIII IIIII‘ \/G'

["abGapuTHi po3Mipu

Model

----ﬂ-“--—
TLDB4-70/180 70 242 180 222 11 ®8Taper pin hole
TLDB4-81/200 81 12 248 200 245 168 220 25 52 13 ®10Taper pin hole
TLDB4-120/240 120 27 342 240 286 200 262 32 60 13 ® 13Mounting holes
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Триточкове зубчасте позиціонування, вбудований привід та сучасний компактний дизайн.
 Кулачковий механізм типу Camlock забезпечує швидку зміну інструменту та надійну фіксацію.
 Підходить для всіх типів токарних верстатів класу не нижче C6132.

Erase

Erase

Erase

Erase

Erase

Erase

Erase

FreeText
Модель

FreeText
Час зміни позиції (с)

FreeText
Максимально допустимий крутний момент

Erase

FreeText
Повторюваність позиціонування (мм)

FreeText
Потужність приводу (Вт)

FreeText
Частота обертання приводу (об/хв)

FreeText
Маса нетто (кг)


A AHcTep
LDB

BeprukasibHa peBosibBepHa roJopka 3 YIK

2
@]
=
=
®
=

KoncrpykTuBHi 0c00.1MBOCTI peBO/ILBEPHOI F0JIOBKH

1. 3miHa IHCTPYMEHTY BHKOHY€ETHCS O€3 MifiioMy IHCTPyMEHTAaIBHOTO
JHCcKa. be3skoHTakTHA cHucTeMa nepeiadi CUTHaIy, TPUTOYKOBE 3y0OuacTe
MO3UIIOHYBAHHS Ta TBUHTOBHI MEXaHi3M MiIHOMY i3 3aTHCKOM
3abe3neuyloTh HaiiHy (iKkcalliro.

2. INopiBusHo 3 cepieto LD4, KOHCTPyKIIisS Mae OKpaIeHy
TepPMETUYHICTb.

[ligxoauTe 11 BCIX THITIB TOKApPHUX BepcTaTiB kiacy He Hikue C0625

i HO JI01TyCTUMHUi i ic YoKH EISEE
MOJIeJ'Ib 2 / Maca HeTTo (Kr)

LDB4-51B/134 1.9 2.4 3 300 250 700 < 0.005 90 1400 16
LDB4-57B/136 1.9 2.4 3 400 300 900 < 0.005 90 1400 18
LDB4-70A/152 2.4 3 3.6 500 350 1100 < 0.005 120 1400 25
LDB4-81/166 2.6 3.2 80 600 450 1400 < 0.005 120 1400 88
LDB4-110A/192 2.6 3.2 3.9 600 450 1400 < 0.005 120 1400 50
LDB4-120/200 2.7 3.4 4.1 700 600 1800 < 0.005 180 1400 60
LDB4-120A/240 3 3.8 4.6 1100 900 3000 < 0.005 250 1400 80
LDB4-120/280 4.5 5.7 6.9 1300 1100 3800 < 0.005 250 900 100
LDB4-157/300 5.8} 7 8.8 1800 1400 4500 < 0.005 250 900 159
LDB4-173/350 5.8 7.8 9.6 3000 2000 6000 < 0.005 370 900 182

hl

L2 El (1

["abapuTHi po3MipH

Dimension

I
---ﬂ--ﬂ------------

LDB4-51B/134 134 138 100 120 366 134 221 1562 17.5 90
LDB4-57B/136 57 24 136 148 108 108 126 14 14 368 136 223 163 17.5 90 20 11 56 34
LDB4-70A/152 70 22 161 171 126 126 146 12 12 349 1562 209 185 175 90 22 13 55 40
LDB4-81/166 81 26 192 192 152 152 168 20 20 391 166 251 203 20 90 25 13 82 40
LDB4-110A/192 110 41 192 192 152 152 168 20 20 391 192 251 234 26,5 90 25 13 82 42
LDB4-120/200 120 40 200 200 150 130 177 25 35 444 200 297 260 30 98 32 13 89 50
LDB4-120A/240 120 40 240 240 210 210 210 15 15 492 240 332 260 30 110 42 175 106 50
LDB4-120/280 120 40 280 280 240 240 240 20 20 532 280 372 260 34 110 40 13 134 54
LDB4-157/300 157 68 300 300 260 260 260 20 20 584 300 412 330 60 110 54 175 163 80
LDB4-173/350 173 71 350 350 270 270 310 40 40 625 350 450 35 60 110 50 20 210 75
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1. Зміна інструменту виконується без підйому інструментального диска. Безконтактна система передачі сигналу, триточкове зубчасте позиціонування та гвинтовий механізм підйому із затиском забезпечують надійну фіксацію.
 2. Порівняно з серією LD4, конструкція має покращену герметичність.
Підходить для всіх типів токарних верстатів класу не нижче C0625
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KoncTpykTHBHI 0€00/1MBOCTI pEBOIBBEPHOI F0JIOBKH

1. BukopucroByeThest 0e3KOHTAKTHA CHCTeMa Iepesiadi CHIHAIY, TI03HIIOHYBaHHS 3a
JIOTIOMOT'OI0 YIIOPHOTO ITH(TA Ta JBOCTOPOHHBOTO 3y0YaCTOro 34EIICHHSI BUCOKOT
TouHOCTI. [TiIOM 1 3aTHCK IHCTPYMEHTAIBHOTO JMCKA 31iICHIOIOTHCS TBUHTOBUM
MEXaHI3MOM.

2. KoHCTpyK1Iis Bii3HAYa€ThCsl BUCOKOKO HAIMHICTIO, )KOPCTKICTIO Ta TPHUBAINM
TepMiHOM cirykOu. ITiIX0ANTE IS BCIX THIIIB TOKapHHUX BEPCTATIB KJIACY HE HIDKYEC
C0625.

Yacrora
obepTaHHs
npuBozy (06/xB)

MakcuManbHO JOMyCTHMY uii MOMEHT | TIoBTOPIOBAHICTE | [ToryskHicTs
MO3UI[{OHYBaHHS npusony (Br)
(MMm)

IMaca HetTO (KT)

LD4-54A/110 1.9 2.4 ) 300 250 700 < 0.005 90 1400 16
LD4-70/152 2.2 2.7 3.3 500 350 1100 < 0.005 120 1400 25
LD4-81/162 2.2 2.7 3.3 600 450 1400 < 0.005 120 1400 32
L.D4-120/200 2.7 3.4 4.1 700 600 1800 < 0.005 180 1400 60

B¢ #l
_Q- =
ala Mx
I = - Mq Mq
B« Msﬁ
L

["abGapuTHi po3Mipu

vosel | lulafelcle]olele o] n]n]nlrlolz]k]
LD4-54A/110 54 27 126 126 96 96 110 15 15 358 110 213 136 18 90 15 9 44 27
LD4-70/152 70 30 161 171 126 126 146 12 12 360 152 220 185 21 90 25 183 56 40
LD4-81/162 81 34 192 192 152 152 168 20 20 391 162 251 206 23 90 25 13 84 40

LD4-120/200 120 39 200 200 150 130 177 25 35 444 200 292 260 27 98 32 13 89 50
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Вертикальна револьверна головка з ЧПК
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1. Використовується безконтактна система передачі сигналу, позиціонування за допомогою упорного штифта та двостороннього зубчастого зчеплення високої точності. Підйом і затиск інструментального диска здійснюються гвинтовим механізмом.

2. Конструкція відзначається високою надійністю, жорсткістю та тривалим терміном служби. Підходить для всіх типів токарних верстатів класу не нижче C0625.
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AK31

PepoabBepHa roJsioska 3 YIIK

A AHcTep

KoncTpykTHBHI 0€00.1MBOCTI PEeBO/ILBEPHOI F0JIOBKH

1. PeBonbBepHa ronoBka cepii AK31, BUrOTOBICHA 32 TEXHOJIOTISIMH, 3alI03UYCHUMHE Y
komnanii Baruffaldi S.p.A. (ITajist), € KITIFOYOBUM By3JI0M BHCOKOIIPOIYKTHBHUX
Tokapuux BepcraTis 3 UIIK. [Ipu3HaueHa it BCTAaHOBJICHHS AEKIIbKOX IHCTPYMEHTIB Ta
OCHAIIleHa JBOHAIIPABJICHOO 1HAEKCAII€I0 3 BHUOOPOM HAaHKOPOTILOTO IUIAXY, L0
3a0e31euye BUCOKY IIBUIKICTh POOOTH, aBTOMATH3ALIIIO TIPOIECIB 1 BUCOKY TOUHICTh
00poOKH.

2. B sxocti MexaHi3My iHAEKcalii BAKOPHCTOBYEThCS TOPIIEBE 3y0UacTe 3UeTIeHHS

(Face Gear Coupling). [ToctioBHICTb MO3UIIOHYBaHHSI KOHTPOOETHCS a0COIIOTHUM
OiHApHUM EHKOJIEPOM.

CHrHaJIM 3aTHCKY Ta PO3THCKY PEBOJIBBEPHOI FOJIOBKH TIEPEIAlOThCS Yepes AaTYUK
HaOMKEHHS 3 IepeIaueio JaHUX JI0 CUCTEMH KepyBaHHSI.

IIpu BuKOpHCTaHHI BiAMOBITHOTO OCHAIIEHHS — 1HCTPYMEHTAJIBHOTO AUCKA Ta TPUMAaYl
IHCTPYMEHTY (U1 30BHIITHBOTO TOYiHHS, PO3TOYYBaHHS, [IAaHTOBHUX MATPOHIB, KOHYCIiB
Mops3e ToI110) — MOJKJINBE BUKOHAHHS CKJIaJHUX OIeparii 06poOku.

3. IHmi THNM iHCTpYMEHTAIBHUX TPUMAaviB JOCTYIIHI ITiJ] 3aMOBJICHHSI.

Cepist AK31 Brirogae 5 THIIOPO3MipiB, KOXKEH 3 SIKMX JOCTYIHUH y BUKOHaHHI Ha 8 a60
12 mo3uuii.

TexHi4Hi XapaKkTepuCcTHKH

Texuiuni
XapaKTePUCTUKU

v ooy 50 i[5 |

s
Yac moBopoty Ha 45° s

Yac noBopoty Ha 45° i3 ¢ikcauiero

(%

Yac noBopoty Ha 180° i3 dikcauiero
MakcuMabHUi JT0IYCTUMHI MOMEHT Jiuchanancy
KyroBa TouHicTb iHAeKcali]
TIoBTOpIOBaHICTH MO3HITIOHYBAHHS
MakcuManbHO JIOIyCTHME HaBAHTAKEHHS

YacroTa iHAEKcarii

x|
>

V.

ITyckoBa moTyxHiCTh

(3 1UcKOM)
Maca HeTrTo

=
(e}

(6e3 mucka)
(3 IMCKOM)
Maca 6pyrTo kg
(6e3 mucka)

INaGaputy ynakoBku mm
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AK3180x &

AK3110% AK31125% & AK31160x &  AK31200% &

80 100 125 160 200
1.3 0.8 4.5 3 7.5 4.5 32 15 70 22
0.19 0.16 0.27 0.22 0.32 0.27 0.5 0.3 0.62 0.34
0.58 0.5 0.8 0.68 0.95 0.8 1.5 0.9 1.8 1.02
0.29 0.25 0.4 0.34 0.47 0.4 0.75 0.45 0.9 0.5
0.67 0.58 0.95 0.79 1.1 0.95 1.75 1.06 2.1 1.19
1.54 1.33 2.15 1.8 2.5 2.15 4 2.44 5.28 2.7
15 40 60 160 470
+6"
+2"
60 120 160 380 500
750 750 750 600 600
1.1 1.6 1.6 2.8 2.8
65 103 136 366 480
95 149 210 486 508)
84 130 171 466 600
115 178 245 586 713
710x550%x535 610x450x465 710x623x575 1013x760x750 1010 x940 %900
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Револьверна головка з ЧПК
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1. Револьверна головка серії AK31, виготовлена за технологіями, запозиченими у компанії Baruffaldi S.p.A. (Італія), є ключовим вузлом високопродуктивних токарних верстатів з ЧПК. Призначена для встановлення декількох інструментів та оснащена двонаправленою індексацією з вибором найкоротшого шляху, що забезпечує високу швидкість роботи, автоматизацію процесів і високу точність обробки.
2. В якості механізму індексації використовується торцеве зубчасте зчеплення (Face Gear Coupling). Послідовність позиціонування контролюється абсолютним бінарним енкодером.
 Сигнали затиску та розтиску револьверної головки передаються через датчик наближення з передачею даних до системи керування.
 При використанні відповідного оснащення — інструментального диска та тримачів інструменту (для зовнішнього точіння, розточування, цангових патронів, конусів Морзе тощо) — можливе виконання складних операцій обробки.
 3. Інші типи інструментальних тримачів доступні під замовлення.
Серія AK31 включає 5 типорозмірів, кожен з яких доступний у виконанні на 8 або 12 позицій.
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 характеристики
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Висота центра
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 Максимальний момент інерції маси
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Час повороту на 30°
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Час повороту на 30° із фіксацією
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Час повороту на 45°

FreeText
Час повороту на 45° із фіксацією
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Час повороту на 180° із фіксацією
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Максимальний допустимий момент дисбалансу
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Кутова точність індексації
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Повторюваність позиціонування
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Максимально допустиме навантаження 
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Частота індексації
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Пускова потужність
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Маса брутто
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 (з диском)
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Маса нетто
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 (без диска)
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 (з диском)
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 (без диска)
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Габарити упаковки
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C

coolant in (two sides)

}a1in] ON

Coolant area
| Coolant area

Left

T e (2

OH = Electic conection(two sides)

Screws for connectic

Coolant Electric conection

AK3180 210 240 394 80 170 207 40h5 1796 190 M20X1.5

G3/8"
AK31100 250 280 4515 100 190 247 50h5 2096 220
AK31125 310 320 470.5 125 230 310 63h5 2696 280 G1/2"

M24X1.5

AK31160 390 410 656 160 270 390 80h5 3296 352

G3/4"
AK31200 470 480 693.5 200 358 465 100h5 / 420

Moda——2t J K L M N P S T X Y Z Screws

AK3180 36 22 32 32 8 20 23 75 10-11  M10X20 120 8-M8Xx15
AK31100 41 25 40 30 9 25 32 9 10-13  M10X24 145 12-M10x18
AK31125 52 30 44 43 10 26 34 9 10-17 M12X24 182 12-M12X22
AK31160 56 40 48 / 10 30 36 9 10-22 M24X42 220 16-M12X30

AK31200 56 48 60 / 12 50 40 / 10-26  M30X42 300 16-M16X30
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PeBoabBepHuii qiuck VDI
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KoncTpykTHBHI 0c00/1MBOCTI pEeBOILBEPHOI F0JIOBKH

Lett Bupi6 mpusHaueHuit 11 peBoiabBepHUX TonoBok 3 UITK cepii AK31, a Takox
MOJKE€ BUKOPHCTOBYBATHCS 3 PeBOIbBEPHUMH TosoBKamu 3 UIIK, BUrorosnennmu
IHIIAMHU BEPOOHUKAMHU.

»Q  oC

['abapuTtH1 po3Mipu

Type A B c D E F
AK3180A 40H5 320 270 R25 + 0.02 30° +3' 20°
AK31100A 50H5 400 340 R32+0.02 30° +3 20°
AK31125A 63H5 473 405 R37+0.02 30° +3' 25°
AK31160A 80H5 560 460 R48 + 0.02 30° +3' 25°
AK31200A 100H5 740 620 R65 +0.02 30° +3 20°
Type G H M N P (@]
AK3180A 21 28 300 13.95+ 0.02 3 53 30H6
AK31100A 247 2g 3005 13.95+0.02 6 64 40H6
AK31125A 32 40 30'05 15.9+0.02 6 79 50H6
AK31160A 39 50 309° 15.9.+ 0.02 3 95 60H6
AK31200A 51 60 300 19.9.+0.02 6 126 80H6
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Револьверний диск VDI
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Цей виріб призначений для револьверних головок з ЧПК серії AK31, а також може використовуватися з револьверними головками з ЧПК, виготовленими іншими виробниками.



A AHcTep
AK31

PeBoabBepHuii nuck AK31

}a1in] ON

KoHcTpyKTHBHI 0€00,1MBOCTi peBoJIbBEpHOI r010BKHU

et Bupi6 npu3HaueHuii 1yist peBonbBepHUX roioBok 3 UIIK cepii AK31.
3abe3neuye BCTAHOBJIEHHSI IHCTPYMEHTY Ta 110/1a4y OXOJIOJUKYBaIBLHOT PIIMHA
y JBOX HarpsMKax

DA o~
/ ®©
© © ) ©°® @)
@ ] © © © @ (] (D/D
—° Qe o0 - ﬂ © © '©®A}/ -
‘ Y
w ! ! é% S \ ° @ o @
(] o J © | © /
® \ [ H
o &
© | lle ] N ©
o ™~ -
C/C — D1 o & \;— QTQ :// 91
8 Position tool disk 12 Position tool disk

AK3180X8A-2H 339 240 20 25H7 25 90 48 80 48 60
*AK3180X8A-2M(75 71 £) 340 240 20 32H7 225 99 45 99 45 60
*AK3180X8A-10 374 275 25 32H7 225 99 45 99 45 60
*AK3180X8A-2SN1 430 306 25! 40H7 32 106 57/ 106 60 70
*AK3180X12-2G 408.4 320 20 25H7 25 90 42.5 85 43 60

AK3180X12A-2H 369 270 20 25H7 25| - - 90 48 70
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Револьверний диск AK31
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Цей виріб призначений для револьверних головок з ЧПК серії AK31. Забезпечує встановлення інструменту та подачу охолоджувальної рідини у двох напрямках
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A AHcTep
‘AK31

PeBonbBepHuii nuck AK31

/ @ =@, - /
o T a3 &
[in] it\ _-be_ >- ) % _} L L \_ &S L - L o
® r | f@ oy ® -]
\ 7, \a iy H \ | /]
So @’ —— . - € DY
L XO® o — O,
e %] o
E1 4-B Fi E1 6-B F1

8 Position tool disk 12 Position tool disk

["abapuTHi po3MipH

Dat
Model G A B C D D1 E E1 F F1 H H1
*AK31100X8A-10 40H7
AK31 100X8A-2DZ 40H7
AK31100X12A-2DZ 40H7

*AK31125X8A-10 32 50H7 90

*AK31125X12A-2DZ 642 32 60H7
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Револьверний диск AK31
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PeBoabBepuuii auck AK31
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*AK31100X12A-2B TabapurHi po3mipy peBOIBBEPHOTO UCKA *AK31100X12A-2DMG TabapurHi po3mips peBoIbBEpPHOTO JIHCKa

2 Q4OHT

£
4520 6-030Hg("3"™) p-p

Turning tool cooling 68 Wiz
ter hol
water holes 3 ‘% 5
B o o2, 2 g
Iy 1 5 ..’d
r— oo dagram soore(}y 2 %
Z

ANNNNNNNNY

i)
A

Y.

water holes
— 401
& o Z E; =

AK31125X8A-2YN "~ Tabapurhi po3mipn peBOIbBEPHOTO AMCKA * AK31125X8A-2DLJC1 T'abapurhi po3mipy peBOIbBEPHOTO AUCKA

047

Dy

=

®

/ ‘ ||
@?: e & R
2 5 T
® & N B
L o .
-

[T TTH
|

*[Ipumimxa: Incmpymenmanbha 20106ka peKOMEHO08AHA OO NEPUIOUEP2OBO20 3ACHIOCY8ANHS.
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*Примітка: Інструментальна головка рекомендована до першочергового застосування.
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A AHcTep
AK30

PesonbBepunii nuck AK30

KoHceTpykTHBHI 000, 1MBOCTI peBOJIbBEPHOI F0JI0BKH

1. PeBonbBepHa ronoeka 3 UK cepii AK30 € BaxxiuBUM By3710M
TokapHux BepcratiB 3 UIIK, 0oco0nmBo yHiBepcaTbHUX MOJIENCH.
[Tpu3HaueHa /17151 BCTAHOBJICHHS JICKIIBKOX IHCTPYMEHTIB 13
aBTOMATHYHOIO 1HJIEKCAITIET0, IO 3a0e3euy€e BUCOKHUA PiBEHD
aBTOMAaTH3allii Ta €PEKTUBHICTh BUKOHAHHS 0OPOOKH.

2. B sixocTi MexaHi3My iHAEKcallii BAKOPHUCTOBYETHCS TOPLIEBE
3youacte 3ueruieHHs (Face Gear Coupling). [Iporiec mo3uitionyBaHHS
KOHTPOJIFOETHCSI 3y0UacTUM MEXaHi3MOM 1 €HKOJIEpOM, 10 3a0e3mneuye
BUCOKY TOUYHICTb, HAJIHHICTh Ta KOMIAKTHICTH KOHCTPYKLII.

TexHiuHi XapaKTepUCTUKHU

Bucora Kimbicrs | 1AC 3MiHHA , ii‘[;‘;l:“"“e Pecypc poGoti| Mapametpr | yfaca werro | Maca 6pyrro | Tabapurn
1eHTpa (Mm) TO3HILiit IHCTpYMEHTa si’mu\y H) (roxm) TIPUBOJLY (xT) (xr) YIaKOBKH (MM)

AK3063X6J 20000 1400r/m|n 430 % 354 x 390
AK3080X6J 6 120w 65 78

80 3 25000 1400r/min 510 x 450 x 455
AK3080X8J 8 >3000 73 86
AK30100X6J 6 3N.m 113 135

100 2.85 25000 Torque 580 x 560 x 560
AK30100X8J 8 motor 115 137

Pe3yabTaT nepeBipKu TOYHOCTI

TlapanensHicTh MOHTaKHOT IUIOIMHY iHCTPYMEHTAIBHOTO SanumkoBa aeopmartis y
TpHMaya BiJHOCHO 6230BO{ IUIOIIMHA PEBOIBBEPHOT TOJIOBKH 0.1 BEPTUKAJILHOMY HAIPSIMKY 0.015

MaxkcumanbHa npyxHa aedopmarist y

2 TToBTOPIOBaHICTh MO3UIIOHYBAHHS 0.005 5 [OPU30HTAILHOMY HAIPAMKY 0.05
MakcumaibHa IpysKHa Ae(opMalis y BepTHKAIEHOMY SanmmkoBa gedopmarist y
3 HampsIMKy 0.05 6 TOPU30HTAIBHOMY HAIPSIMKY 0.015

AK3063 F=800Nm F1=400Nm; AK3080 F=1000Nm F1=500Nm; AK30100 F=1500Nm F1=800Nm
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Револьверний диск AK30
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1. Револьверна головка з ЧПК серії AK30 є важливим вузлом токарних верстатів з ЧПК, особливо універсальних моделей.
Призначена для встановлення декількох інструментів із автоматичною індексацією, що забезпечує високий рівень автоматизації та ефективність виконання обробки.
2. В якості механізму індексації використовується торцеве зубчасте зчеплення (Face Gear Coupling). Процес позиціонування контролюється зубчастим механізмом і енкодером, що забезпечує високу точність, надійність та компактність конструкції.
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Максимальне зусилля затиску (Н)
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Габарити упаковки (мм)
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Значення


Erase

FreeText
Значення


Erase

Erase

Erase

Erase

Erase

Erase

FreeText
Паралельність монтажної площини інструментального тримача відносно базової площини револьверної головки
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Максимальна пружна деформація у горизонтальному напрямку
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Залишкова деформація у горизонтальному напрямку
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Результати перевірки точності
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Габаритні розміри
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TOBLIMHA IHCTPYMEHTANILHOT IOJIOBKH: 55 MM ToBmuHa iHCTPYMEHTAIILHOT rON0BKH: 60 MM ToBLIMHA IHCTPYMEHTANILHOT IOI0BKH: 60 MM
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Biznosinae moneni AK3063X6J-B.

4 AK3080

ToBUHA IHCTPYMCHTATBHOT TOJIOBKH: 65 MM
ToBIIMHA IHCTPYMEHTAIBHO TONIOBKH: 65 MM ToBLMHA IHCTPYMEHTAILHOT FOJIOBKH: 65 MM
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AK3080X6J AK3080X6J-E AK3080X6J-L

1. TexHi4HI XapaKTEPUCTUKN MOXKYTh 3MIHFOBATHCS BIAMOBIAHO 10 ()aKTHYHOTO BUPOOY. BUpOOHHMK 3amuiiae 3a cOOO00 MMpaBo
OCTAaTOYHOI'O TIIYMAa4YCHHA.
2. IlepexinHi BTYJIKHM JOCTYIIHI MiJ] iHAMBIAyaJbHE 3aMOBIICHHSI.
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Револьверний диск

Erase

FreeText
Товщина інструментальної головки: 55 мм
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Товщина інструментальної головки: 60 мм
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Товщина інструментальної головки: 60 мм
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Товщина інструментальної головки: 65 мм
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Товщина інструментальної головки: 65 мм
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Товщина інструментальної головки: 65 мм
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Оснащено внутрішнім підведенням СОЖ. Решта характеристик відповідає моделі AK3063X6J-B.
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1. Технічні характеристики можуть змінюватися відповідно до фактичного виробу. Виробник залишає за собою право остаточного тлумачення.
2. Перехідні втулки доступні під індивідуальне замовлення.
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ToBmMHa iHCTPYMEHTAIILHOT IOI0BKH: 60 MM

ToBuuHa IHCTPYMEHTATLHOT FO10BKH: 60 MM
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. " ToBIHHA IHCTPYMEHTAIHOT TOJI0BKH: 72 MM
TosmuHa iHCTPYMEHTAILHOT FONIOBKH: 72 MM
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TexHiuHI XapaKTepPUCTUKH MOXYTh 3MIHIOBaTUCS 0€3 MONepeTHHOTO MOBIIOMIICHHS Ta BU3HAYAIOThCsl (PaKTHYHUM BUPOOOM
[NepexiaHi BTYJIKH TOCTYIIHI i/l 3aMOBIICHHSI.
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Товщина інструментальної головки: 60 мм
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Товщина інструментальної головки: 60 мм
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Товщина інструментальної головки: 72 мм
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Товщина інструментальної головки: 72 мм
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Технічні характеристики можуть змінюватися без попереднього повідомлення та визначаються фактичним виробом.
Перехідні втулки доступні під замовлення.
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Buoip Ta BUKopucTaHHA peBoJibBepPHOi rojioBku 3 UIIK

1. ITix yac BuOGOpY Mo el HeOOXiTHO BPaXxOBYBaTH BC1 poO0OUl TapaMeTpH PEBOIBLBEPHOT
roioBKU. KibKIiCTh IHCTpYMEHTAIbHUX TO3HIIIA BU3HAYAETHCS BiIIIOBITHO 10
TEXHOJIOTTYHOTO MPOIIECY Ta CKJIATHOCTI 0OpOOKH JeTali.

2. Tum Ta po3mip IHCTPYMEHTAIBHUX TPUMAaUiB MiI0MPAIOTHCS 3T1THO 3 MOJIEILTIO BepCcTaTa
1 po3paxyHKOBUMU cuiiaMu pizaHHs. [lepeane abo 3aqHe BUKOHAHHS PEBOJIBBEPHOL
TOJIOBKH OOUPAETHCS 3aJISKHO BiJ HAPSMKY 0OpPOOKH.

3. I1icast BCTaHOBJIEHHS pO3TOUYBAJIILHOTO TpUMaya Ha TOPU30HTAIBHIN PEeBOIBBEPHI
TOJIOBII HEOOX1THO BUKOHATH PO3TOUYBAHHS TIOCAIKOBOTO OTBOPY BIAMOBITHO JI0 JiaMETpe
OTIPaBKH Ta BUKOHATH MAapKyBaHHs 6a30BOT0 MOJIOXKEHHS IHCTPYMEHTA.

4. JlomyCTUMHIA BUTIT IHCTPYMEHTA HE TIOBUHEH MEPEBUIITYBATH 2/3 BUCOTH KOPIYCY
PeBOJIbBEPHOI TOJIOBKH. Y pa3i NEPEeBUILEHHS 3HAYSHHSI 11€ TOBUHHO OYTH MOTOKEHO
ITi]] 9ac 3aMOBJICHHSI.

5. Ilix yac poGoTH o6agHaHHS 3a00POHAETHCS TOPKATUCS PEBOJIBLBEPHOT TOJIOBKU PYKaMHU
a00 CTOPOHHIMU MPEIMETaMH.

6. s cnernianbHUX BUKOHAHB 200 3MIHM MapaMeTpiB HeOOXiTHO HaaTH TEXHIYHI BUMOTH
Ta Y3TOJUTH iX 13 BAPOOHUKOM.

7. BupoOHuK 3anuiiae 3a coOO0r PaBO BHECEHHS 3MiH JI0 KOHCTPYKITIi Ta TEXHIYHHX
napameTpiB BUpoOy 3 METOIO BJOCKOHAJICHHSI MPOJIYKITii O3 MOoMepeTHbOTO OB IOMIICHHS.
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Вибір та використання револьверної головки з ЧПК

Erase
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1. Під час вибору моделі необхідно враховувати всі робочі параметри револьверної головки. Кількість інструментальних позицій визначається відповідно до технологічного процесу та складності обробки деталі.
2. Тип та розмір інструментальних тримачів підбираються згідно з моделлю верстата і розрахунковими силами різання. Переднє або заднє виконання револьверної головки обирається залежно від напрямку обробки.
3. Після встановлення розточувального тримача на горизонтальній револьверній головці необхідно виконати розточування посадкового отвору відповідно до діаметра оправки та виконати маркування базового положення інструмента.
4. Допустимий виліт інструмента не повинен перевищувати 2/3 висоти корпусу револьверної головки. У разі перевищення значення це повинно бути погоджено під час замовлення.
5. Під час роботи обладнання забороняється торкатися револьверної головки руками або сторонніми предметами.
6. Для спеціальних виконань або зміни параметрів необхідно надати технічні вимоги та узгодити їх із виробником.
7. Виробник залишає за собою право внесення змін до конструкції та технічних параметрів виробу з метою вдосконалення продукції без попереднього повідомлення.


